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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Geradschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Maschinen mit der Bezeichnung G... sind

bestimmt...

- ... flr Feinschleifarbeiten mit Schleifstiften an
Metallen.

- ... fUr Feintrennarbeiten mit Kleintrennscheiben an
Metallen.

- ...zum Frasen mit Schaftfrasern von NE-Metallen,
Kunststoffen, Hartholz usw.

- ...zum Arbeiten mit Pinseldraht- und
Runddrahtbiirsten

- ...zum Arbeiten mit Formpolierkérpern

- ...zum Arbeiten mit Filzpolierkérpern

- ...zum Arbeiten mit Lamellen-Schleifradern

Nicht bestimmt zum Arbeiten mit Polierglocken.

Der FME 737 ist bestimmt...

- ... fir Feinschleifarbeiten mit Schleifstiften an
Metallen.

- ...zum Frasen mit Schaftfrdsern von NE-Metallen,
Kunststoffen, Hartholz usw.

Geeignet zum Antrieb einer geeigneten Metabo-

Biegewelle.

Mit geeignetem original Metabo-Zubehor zur
Oberfrése erweiterbar.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften

und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen
mit diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise
4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten, Polieren, Frasen oder
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer. Maschinen
mit der Bezeichnung G... sind zusétzlich zu
verwenden als Drahtbiirste, Polierer, zum
Frasen und als Trennschleifmaschine.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Daten, die
Sie mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie die
folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

b) FME 737 ist nicht geeignet zum
Drahtbiirsten, Polieren oder Trennschleifen.
Anwendungen, die fir das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, kdnnen Gefahrdungen und
Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohien
wurde. Nur weil Sie das Zubehr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes
Zubeh6r miissen genau auf die Schleifspindel
oder Spannzange lhres Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Aufnahme des Elektrowerkzeugs passen, drehen
sich ungleichmasBig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

g) Auf einem Dorn montierte Scheiben,
Schleifzylinder, Schneidwerkzeuge oder
anderes Zubeho6r miissen vollstandig in die
Spannzange oder das Spannfutter eingesetzt
werden. Der ,,Uberstand” bzw. der frei liegende
Teil des Dorns zwischen Schleifkérper und
Spannzange oder Spannfutter muss minimal
sein. Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt
oder steht der Schleifkdrper zu weit vor, kann sich
das Einsatzwerkzeug l6sen und mit hoher
Geschwindigkeit ausgeworfen werden.



h) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifwalzen auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréhte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfallt,
tiberpriifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Néhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Geréat
eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie persoénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auB3erhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

|) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle
Drehzahl kann das Reaktionsmoment des Motors
dazu fUhren, dass sich das Elektrowerkzeug
verdreht.

m) Wenn méglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wéhrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner
Werkstlicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen
runder Werkstlicke wie Holzdiibel, Stangenmaterial
oder Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch
das Einsatzwerkzeug klemmen und auf Sie zu
geschleudert werden kann.
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n) Halten Sie das Anschlusskabel von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie
die Kontrolle Giber das Gerat verlieren, kann das
Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden und lhre
Hand oder lhr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

o) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

p) Ziehen Sie nach dem Wechseln von
Einsatzwerkzeugen oder Einstellungen am
Gerét die Spannzangenmutter, das Spannfutter
oder sonstige Befestigungselemente fest an.
Lose Befestigungselemente kénnen sich
unerwartet verstellen und zum Verlust der Kontrolle
fuhren; unbefestigte, rotierende Komponenten
werden gewaltsam herausgeschleudert.

q) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wihrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.

r) Reinigen Sie regelméaBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht
Staub in das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

s) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

t) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifband, Drahtbirste usw. Verhaken oder
Blockieren fuhrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdbnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme ineine 5
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Position, in der Sie die Riickschlagkréifte
abfangen kénnen. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlagkrafte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zurickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatz-werkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verur-sacht einen
Kontrollverlust oder Ruckschlag.

c) Verwenden Sie kein gezdhntes Ségeblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen héufig
einen Riick-schlag oder den Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.

d) Fuhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verlédsst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spane aus-
geworfen werden). Fiihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstlick, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der
Verwendung von Drehfeilen, Trennscheiben,
Hochge-schwindigkeitsfraswerkzeugen oder
Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest. Bereits
bei geringer Verkantung in der Nut verhaken diese
Einsatzwerkzeuge und kénnen einen Rickschlag
verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe
bricht diese gewdhnlich. Bei Verhaken von
Drehfeilen, Hochgeschwin-digkeitsfraswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen, kann der
Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und zum
Verlust der Kontrolle GUber das Elektrowerkzeug
fihren.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und nur fiir die empfohlenen
Einsatzméglichkeiten. Beispiel: Schleifen Sie
nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbeschédigte
Dorne der richtigen GréBe und Lénge, ohne
Hinterschneidung an der Schulter. Geeignete
Dorne vermindern die Méglichkeit eines Bruchs.

c) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

d) Meiden Sie mit lhrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn

Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerét aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erstihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Riickschlag verursachen.

g) Stitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstilicke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Néhe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

h) Seien Sie besonders vorsichtig bei
Taschenschnitten in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.4 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz
mindestens eine Minute mit
Arbeitsgeschwindigkeit laufen. Achten Sie
darauf, dass in dieser Zeit keine andere Person
vor oder in gleicher Linie mit der Biirste steht.
Wahrend der Einlaufzeit kdnnen lose Drahtstlicke
wegfliegen.

c) Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von
sich weg. Beim Arbeiten mit diesen Blirsten
kénnen kleine Partikel und winzige Drahtstlicke mit
hoher Geschwindigkeit wegfliegen und durch die
Haut dringen.

4.5 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.



Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schitzen!

Schleifmittel miissen sorgsam nach Anweisungen
des Herstellers aufbewahrt und gehandhabt
werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstiick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke missen
ausreichend abgestitzt werden.

Spindelarretierung (4) nur bei stillstehendem Motor
betatigen. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Sorgen Sie dafur, dass das Schleifmittel vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt wird,
und lassen Sie das Werkzeug im Leerlauf 60
Sekunden in einer sicheren Lage laufen, sofort
anhalten, wenn betréchtliche Schwingungen
auftreten oder wenn andere Méngel festgestellt
werden. Wenn dieser Zustand eintritt, Gberprifen
Sie die Maschine, um die Ursache zu ermitteln.

Sorgen Sie dafir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken keine Gefahr hervorrufen, z.B.
den Anwender oder andere Personen treffen oder
entflammbare Substanzen entziinden. Gefahrdete
Bereiche sind mit schwer entflammbaren Decken
zu schutzen. Halten Sie in feuergefahrdeten
Bereichen ein geeignetes Loschmittel bereit.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Arbeiten sie aus Sicherheitsgriinden immer mit
angebrachter Gummimanschette (3) bzw.
Zusatzhandgriff (5).

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhé&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
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Richtlinen (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehor (siehe Kapitel 10.) Dadurch gelangen
weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung in dem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

4.6 Spezielle Sicherheitshinweise fir
Netzmaschinen:

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen FlI-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung der
Maschine durch den FI-Schutzschalter muss sie
Uberpruft und gereinigt werden. Siehe Kapitel 8.
Reinigung.

4.7 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Akkumaschinen:

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Akkupacks vor Nasse schitzen!
Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht bertihren oder
kurzschlieBen!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls AkkuflUssigkeit austritt und mit der
A Haut in Beriihrung kommt, spuilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeitin
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!

Bei einer defekten Maschine den Akkupack aus der
Maschine nehmen.
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Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
glltigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhaltlich.

Versenden Sie Akkupacks nur, wenn das Gehause
unbeschédigt ist und keine Fllssigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Spannzange

2 Spannzangenmutter
3 Gummimanschette *

4 Spindelarretierung*

5 Zusatzhandgriff *

6 Schaltschieber *

7 Haupthandgriff

8 Einschaltsperre *

9 Schalterdriicker *

10 Stellrad fur Drehzahleinstellung *
11 Staubfilter *

12 Elektronik-Signal-Anzeige *

13 Taste zur Akkupack-Entriegelung *
14 Taste der Kapazitatsanzeige *

15 Kapazitats- und Signalanzeige *
16 Akkupack *

*ausstattungsabhangig

6. Inbetriebnahme

6.1 Speziell fir Netzmaschinen
Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.
m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.2 Speziell fir Akkumaschinen

Staubfilter
Bei stark verschmutzter Umgebung stets den
Staubfilter (11) anbringen.
Mit angebrachtem Staubfilter (11) erwarmt
sich die Maschine schneller. Die Elektronik
schutzt die Maschine vor Uberhitzung (Siehe
Kapitel 9.).
Anbringen: Siehe Seite 2, Abbildung A.
Staubfilter (11) wie gezeigt anbringen.
Abnehmen: Den Staubfilter (11) an den oberen
Kanten geringfligig anheben und nach unten
abnehmen.

Drehbarer Akkupack
Siehe Seite 2, Abbildung B.

Der hintere Maschinenteil lIasst sich in 3 Stufen um
270° drehen und dadurch die Form der Maschine
den Arbeitsbedingungen anpassen. Nur in
eingerasteter Stellung arbeiten.

Akkupack
Vor der Benutzung den Akkupack (16) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Die optimale Aufbewahrungstemperatur liegt
zwischen 10°C und 30°C.

Li-lon-Akkupacks ,Li-Power haben eine

Kapazitats- und Signalanzeige (15):

- Taste (14) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen: Taste zur Akkupack-Entriegelung (13)
driicken und Akkupack (16) nach unten
herausziehen.

Einsetzen: Akkupack (16) bis zum Einrasten
aufschieben.

7. Benutzung

7.1 Spannzangen

Der Schaftdurchmesser des Werkzeugs muss
genau der Spannbohrung der Spannzange (1)
entsprechen!

Es stehen Spannzangen fiir verschiedene
Schaftdurchmesser zur Verfiigung. Siehe Kapitel
Zubehor.

7.2 Einsetzen der Werkzeuge

Vor allen Umristarbeiten: Akkupack aus der

Maschine entnehmen / Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Nur Werkzeuge verwenden, die fur die
Leerlaufdrehzahl lhrer Maschine geeignet
sind! Siehe technische Daten.

m Der Schaftdurchmesser des Werkzeugs muss
genau der Spannbohrung der Spannzange (1)
entsprechen!

Bei Schleifstiften darf die vom Hersteller
angegebene maximale zuldssige offene
Schaftlange Iy nicht tiberschritten werden!

Die maximal zulassige Schaftlange ist die Summe
von |l und der maximalen Einstecktiefe L, (siehe
Kapitel 13.)

Das Werkzeug mit der ganzen Lange des Schaftes
in die Spannzange (1) einsetzen.



Die Spindel anhalten. Bei GE 710 Compact,
FME 737 mit dem mitgelieferten 13-mm-
Maulschlissel. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus durch betéatigen
der Spindelarretierung (4).

Die Spannzangenmutter (2) mit dem 17/19-mm-
Maulschlussel festziehen.

Wenn kein Werkzeug in die Spannzange

eingesetzt ist, die Spannzange nicht mit dem
Schlussel festziehen, sondern nur von Hand
aufschrauben!

7.3 Ein-/Ausschalten

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen (3), (5), (7)
festhalten, einen sicheren Stand einnehmen und
konzentriert arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (6) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (6) driicken und loslassen.

Maschinen mit Sicherheitsschalter
(mit Totmannfunktion):
(Maschinen mit der Bezeichnung GEP..., GPA...)

Einschalten: Einschaltsperre (8) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdrticker (9) driicken.
Ausschalten: Schalterdricker (9) loslassen.

7.4 Drehzahl einstellen (nur Netzmaschinen)
Am Stellrad (10) kann die Drehzahl vorgewahlt und
stufenlos verandert werden. Drehzahlen siehe
Tabelle auf Seite 3.
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7.5 Arbeitshinweise

Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten mit
Drahtbirsten, Polieren: Maschine méaBig
andricken und Uber die Flache hin- und
herbewegen.

Frésen: Maschine maBig andriicken

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im

4= Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit mé&Bigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

8. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméBig, hdufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

9. Stérungsbeseitigung

9.1 Netzmaschinen:

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
STARK ab. Die Motortemperatur ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekunhlt ist.

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
LEICHT ab. Die Maschine wird uberlastet.
Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter.

- Metabo S-automatic Sicherheitsabschaltung:

Die Maschine wurde selbsttétig

ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-

Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer

plétzlichen Blockierung oder einem Riickschlag

auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.

Maschine am Schaltschieber (6) ausschalten.

Danach wieder einschalten und normal

weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere

Blockierungen. Siehe Kapitel 4.2.

Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.

Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird

der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine

eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, l1auft die

Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder

einschalten.

9.2 Akkumaschinen:

- Die Elektronik-Signal-Anzeige (12) leuchtet
und die Lastdrehzahl nimmt ab. Die
Temperatur ist zu hoch! Maschine im Leerlauf
laufen lassen, bis die Elektronik-Signal-Anzeige
erlischt.
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- Die Elektronik-Signal-Anzeige (12) blinkt und
die Maschine lauft nicht. Der Wiederanlauf-
schutz hat angesprochen. Wird der Akkupack bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt, luft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo-Akkupacks und
Metabo-Zubehdr.

Verwenden Sie nur Zubeh6r, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfillt.

Zubehor sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen flhren.

A Spannzangen (einschlieBlich Mutter)
@3mm =6.31947
©1/8" =6.31948
@6mm =6.31945
©1/4 =6.31949
@8mm =6.31946
B Aufspannbock 6.27354 zum Einspannen beim
Arbeiten mit Biegewellen (Spannschraube
festziehen), hierzu:
C Spannbligel 6.27107 zur sicheren Befestigung
auf dem Werktisch (Spannschraube festziehen).
D Biegewellen
E Fir FME 737:
Frasvorsatz (6.31501)
zum erweitern zur Oberfrése
F Ladegeréate: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 u.a.
G Akkupacks: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)
Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemas Euro-
paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
10 nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-

zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Spezielle Hinweise fiir Akkumaschinen:
Akkupacks durfen nicht mit dem Hausmuill entsorgt
werden! Geben Sie defekte oder verbrauchte Akku-
packs an den Metabo-Handler zurtick!

Akkupacks nicht ins Wasser werfen.

Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-

zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung des Akkupacks

S =Spindelarretierung zum einfachen
Werkzeugwechsel

n =Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

ny =Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

n4 =Lastdrehzahl

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

Dmax =maximaler Schleifscheibendurchmesser

Tmax =Maximale Dicke von gebundenen
Schleifscheiben

d =Spannbohrung der Spannzange

m =Gewicht mit kleinstem Akkupack /
Gewicht ohne Netzkabel

Lmax =maximale Einstecktiefe

Messwerte ermittelt geméan EN 60745.

O Maschine der Schutzklasse |
~ Wechselstrom
= Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elekirowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

an sg = Schwingungsemissionswert
Khsg = Unsicherheit (Schwingung)
Um = Unwucht

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.



m Gehorschutz tragen!

Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stdrungen von auf3en, kdnnen im Einzelfall
vorlibergehende Drehzahlschwankungen auftreten
oder der Wiederanlaufschutz ansprechen. In
diesem Fall die Maschine aus- und wieder
einschalten.

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

Under our sole responsibility, we hereby declare
that these straight grinders, identified by type and
serial number *1), comply with all relevant
requirements of the directives *2) and standards
*3). technical documents for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

Machines with the designation G... are designed:

- ... for fine grinding work with abrasive points on
metal.

- ... for fine cutting work with small cutting discs on
metal.

- ... for routing with end mill cutters on non-ferrous
metals, plastics, hardwood, etc.

- ...for working with paint and round wire brushes

- ...for working with polishing bobs

- ...for working with felt polishing tools

- ...for working with lamellar grinding wheels

The machine is not suitable for working with

polishing bells.

The FME 737 is designed...

- ... for fine grinding work with abrasive points on
metal.

- ... for routing with end mill cutters on non-ferrous
metals, plastics, hardwood, etc.

Suitable for driving an appropriate Metabo flexible

shaft.

Can be expanded with the appropriate original
Metabo accessories for the router.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together

with these documents.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety warnings common for grinding,
sanding, wire brushing, polishing,
carving or abrasive cutting-off
operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder and sander. Tools with the designation
G... may also be used as wire brushes,
polishers, carving and as a cut-off tool. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

b) The FME 737 is not suitable for wire
brushing, polishing or cutting-off. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the grinding accessories
must be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Grinding accessories
running faster than their rated speed can break and
fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drums or
any other accessory must properly fit the
spindle or collet of the power tool. Accessories
that do not match the mounting hardware of the
power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

g) Mandrel Mounted Wheels, sanding drums,
cutters or other accessories must be fully
inserted into the collet or chuck. If the mandrel is
insufficiently held and/or the overhang of the wheel
is too long, the Mounted Wheel may become loose
and be ejected at high velocity.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, sanding
drum for cracks, tear or excess wear, wire
brush for loose or cracked wires. If power tool
or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing



protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

I) Always hold the tool firmly in your hands
during the start-up. The reaction torque of the
motor, as it accelerates to full speed, can cause the
tool to twist.

m) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in
use. Clamping a small workpiece allows you to use
your hands to control the tool. Round material such
as dowel rods, pipes or tubing have a tendency to
roll while being cut, and may cause the bit to bind or
jump toward you.

n) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

o) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

p) After changing the bits or making any
adjustments, make sure the collet nut, chuck or
any other adjusting devices are securely
tightened. Loose adjustment devices can
unexpectedly shift, causing loss of control, loose
rotating components will be violently thrown.

g) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

r) Regularly clean the power tool’s air vents.

The motor’s fan will draw dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal

may cause electrical hazards.

s) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

t) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.
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4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
shagged rotating wheel, sanding band, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a toothed saw blade. Such
blades create frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the bit to
climb out of the work and pull the tool in the direction
of this feed.

e) When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters,
always have the work securely clamped. These
wheels will grab if they become slightly canted in the
groove, and can kickback. When a cut-off wheel
grabs, the wheel itself usually breaks. When a rotary
file, high-speed cutter or tungsten carbide cutter
grabs, it may jump from the groove and you could
lose control of the tool.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off
wheels are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause them to
shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use
only undamaged wheel mandrels with an
unrelieved shoulder flange that are of correct
size and length. Proper mandrels will reduce the
possibility of breakage.

c) Do not “jam” a cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to makean 13
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excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or snagging of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your hand,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

e) When wheel is pinched, snagged or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold the power tool motionless
until the wheel comes to a complete stop.
Never attempt to remove the cut-off wheel from
the cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
pinching or snagging.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

h) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.4 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed for
at least one minute before using them. During
this time no one is to stand in front or in line
with the brush. Loose bristles or wires will be
discharged during the run-in time.

c) Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and tiny
wire fragments may be discharged at high velocity
during the use of these brushes and may become
imbedded in your skin.

4.5 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.
Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Abrasives must be stored and handled with care in

14 accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cutting discs for roughing work! Do not
apply pressure to the side of the cutting discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

Engage the spindle lock button (4) only when the
motor is at a standstill. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only with the machine at
a standstill.

Prior to use, ensure that the abrasive media is
properly fitted and secured. Run the tool in idle for
60 seconds in a safe position and stop it
immediately in the event of significant vibrations or
other faults are discovered. If such a situation
occurs, check the machine to determine the cause.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or others and are not
able to ignite flammable substances. Areas at risk
must be protected with flame-resistant covers.
Always keep a fire extinguisher on hand when
working in areas prone to fire risk.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

In the interests of safety, ensure that the rubber
sleeve (3) or additional handle is fitted while
working (5).

Reduce dust exposure:

Some dust created by using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are: Lead from lead-
based paints, crystalline silica from bricks and
cement and other masonry products, Arsenic and
chromium from chemically-treated lumber, hard
wood like oak or beech, Metals, Asbestos.

The risk from these exposures depends on how
long you or bystanders are being exposed.

Do not let particles enter the body.

To reduce your exposure to these chemicals: work
in a well ventilated area, and work with approved
safety equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 10.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers.



- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

4.6 Special safety instructions for mains
powered machines:

Pull the plug out of the socket before making any

adjustments, changing tools, maintaining or

cleaning.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a max. trip current of 30
mA upstream. When the machine is shut down by
the RCD, it must be checked and cleaned. See
Section 8. Cleaning.

4.7 Special safety instructions for cordless
machines:

Remove the battery pack from the machine before

making any adjustments, changing tools,

maintaining or cleaning.

Protect battery packs from water and
moisture!

Do not expose battery packs to fire!

Do not use faulty or deformed battery packs!

Do not open battery packs!

Do not touch contacts or short-circuit battery packs!
A slightly acidic, flammable fluid may leak

& from defective Li-ion battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
A contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately!

If the machine is defective, remove the battery pack
from the machine.

Transport of li-ion battery packs:

The shipping of li-ion battery pack is subject to laws
related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
valid specifications when shipping li-ion battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.

Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

5. Overview

See page 2.
1 Collet chuck
2 Collet chuck nut
3 Rubber sleeve *
4 Spindle locking button*

5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
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Additional handle *

Slide switch *

Main handle

Switch-on lock*

Trigger®

Setting wheel for speed adjustment *
Dust filter *

Electronic signal indicator *
Battery pack release button *
Capacity indicator button *
Capacity and signal indicator *
Battery pack*®

*equipment-specific

6. Commissioning

6.1

For mains powered machines only

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the

rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.2 For cordless machines only
Dust filter

Always fit the dust filter if the surroundings are
heavily polluted (11).

The machine heats up faster when the dust
filter is fitted (11). It is protected by the

electronics system from overheating (see Section
9.).

To attach: see Page 2, Figure A.

Fit the dust filter (11) as shown.

To remove: Hold the dust filter (11) by the upper
edges, raise it slightly and then pull it downwards
and remove.

Rotating battery pack
See illustration B on page 2.

The rear section of the machine can be rotated 270°
in three stages, thus allowing the machine's shape
to be adapted to the working conditions. Only
operate the machine when it is in an engaged
position.

Battery pack
Charge the battery pack before use (16).

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

The ideal storage temperature is between 10°C and

30°C.

"Li-Power" lithium-ion battery packs have a capacity

and signal indicator (15):

- Press the (14) button, the LEDs indicate the
charge level.

- If one LED is flashing, the battery pack is almost
flat and must be recharged.
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Removing and inserting the battery pack

To remove: Press the battery pack release button
(13) and pull the battery pack (16) downwards and
out.

To insert: Slide the battery pack in (16) until it
engages.

7. Use

7.1 Collet chucks

The tool's shank diameter must correspond
exactly to the collet bore of the collet chuck (1)!

Various collet chucks are available for different
shank diameters. See the Accessories Section.

7.2 Fitting the tools
Before carrying out any modifications, remove
the battery pack from the machine and pull the
mains plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

Only use tools that are suited to the no-load

speed of your machine. See the Technical
Specifications.

The tool's shank diameter must correspond

exactly to the collet bore of the collet chuck (1)!

For abrasive points, you may never exceed
the maximum open shank length specified by
the manufacturer |g.

The maximum permitted shaft length is the sum of |,
and the maximum insertion depth L« (S€©
chapter13.)

Insert the tool (with the full length of the shank) in the
collet chuck (1).

Bring the spindle to a standstill. For the

GE 710 Compact, FME 737, use the 13-mm
spanner provided for this purpose. For the

GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus, do this using the spindle lock
button (4).

Using the 17/19-mm spanner, tighten the collet
chuck nut (2).
If there is no tool inserted in the collet chuck,

you can tighten the collet chuck manually
rather than with the spanner.

7.3 Switching On and Off
Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.
Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine
continues running if it is forced out of your

hands. You must therefore always hold the machine
with both hands using the handles provided (3), (5),
(7), assume a safe stance and concentrate while
working.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the slide switch (6) forward.
For continuous activation, now tilt downwards until
it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (6) and release it.

Machines with slide switch
(with dead man function):
(Machines with the designation GEP..., GPA...)

Switching on: Slide the switch-on lock (8) in the
direction of the arrow and press the trigger (9).
Switching off: Release the trigger switch. (9)

7.4 Adjusting speed (mains powered
machines only)

The speed can be preset using the setting wheel

(10) and is infinitely variable. For a list of speeds,

see the table on page 3.

7.5 Working Directions

Grinding, sanding, polishing or using wire
brushes: Press gently and evenly on the machine
and move it from side to side over the surface.

Routing: Press gently and evenly on the machine.
Cutting -off operations

ways work against the run of the disc
(see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide

the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.

8. Cleaning

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of
the power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents



using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

9. Troubleshooting

9.1 Mains powered machines:

- Overload protection: There is a MAJOR
reduction in load speed. The motortemperature
is too high! Allow the machine to run at idle speed
until it has cooled down.

Overload protection: There is a SLIGHT
reduction in load speed. The machine is
overloaded. Reduce the load before continuing to
work.

Metabo S-automatic safety shutdown: The
machine was SWITCHED OFF automatically. If
the slew rate of the current is too high (for
example, if the machine suddenly seizes or
kickback occurs), the machine switches off.
Switch off the machine using the slide switch (6).
Switch it on again and continue to work as normal.
Try to prevent the machine from seizing. See
Section 4.2.

Restart protection: The machine does not
start. The restart protection is active. If the mains
plug is inserted with the machine switched on, or if
the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

9.2 Cordless machines:

- The electronic signal display (12) lights up
and the load speed decreases. The
temperature is too high! Run the machine in idling
until the electronics signal indicator switches off.

- The electronic signal display (12) flashes and
the machine does not start. The restart
protection is active. The machine will not start if
the battery pack is inserted while the machine is
on. Switch the machine off and on again.

10. Accessories

Only use original Metabo battery packs and Metabo
accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control may cause
personal injury.

A Collect chucks (including nut)

@3mm =6.

ag1/8 =6.31948
g6mm =6.31945
g1/4“ =6.31949
g8mm =6.31946

B Clamping frame 6.27354 for clamping during
work with flexible shafts (tighten clamping
screw), including:

C Clamping bracket 6.27107 for safe securing to
the work bench (tighten clamping screw).

ENGLISH en

D Flexible shafts
E For FME 737:
Routing tool (6.31501)
For enhancement as a router
F Battery chargers: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30
and others.
G Battery packs: 5.2 Ah (6.25592); 4.0 Ah
(6.25591); 3.0 Ah (6.25594)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
ﬁ power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2002/
96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.
Special notes regarding cordless machines:
Battery packs may not be disposed of with regular
waste. Return faulty or used battery packs to your
Metabo dealer!
Do not allow battery packs to come into contact with
water!
Before disposal, discharge the battery pack in the
power tool. Prevent the contacts from short-
circuiting (e. g. by protecting them with adhesive
tape).

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U =voltage of battery pack

S =spindle lock for easy tool changes

n =no-load speed (maximum speed)

ny =no-load speed (adjustable)

ny =on-load speed

P4 =rated input power

P> =power output

Dmax =max. sanding disc diameter

Tmax =Mmax. thickness of bonded grinding discs

d =collet bore of the collet chuck

m =weight with smallest battery pack/weight
without cord

Lmax =maximum insertion depth 17
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Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power
= Direct current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an gg = Vibration emission value

Khsa = Uncertainty (vibration)

Um = Unbalance

Typical A-effectiv rceived sound levels:
Loa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Problems, faults:

In individual cases, the speed may fluctuate
temporarily if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances or the
electronic restart protection may respond. In this
case, switch the machine off and on again.



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
ces meuleuses droites, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Les machines avec une désignation en G... ont été

congues :

- ... pour un meulage fin sur métaux avec meule sur
tige.

- ... pour un tronconnage fin sur métaux avec
petites meules a trongonner.

- ... pour le fraisage avec fraise a queue sur métaux
non-ferreux, plastique, bois dur, etc.

- ... pour des travaux avec brosses métalliques
circulaires ou en forme de pinceau

- ... pour des travaux avec corps de polissage de
forme

- ... pour des travaux avec corps de polissage a
feutre

- ... pour des travaux avec meules a lamelles

Ne sont pas appropriées pour des travaux avec des

cloches a polir.

L'outil FME 737 a été congu...

- ... pour un meulage fin sur métaux avec meule sur
tige.

- ... pour le fraisage avec fraise a queue sur métaux
non-ferreux, plastique, bois dur, etc.

Convient pour I'entrainement d'un arbre flexible

Metabo adapté.

Possibilité d'utilisation comme défonceuse avec
des accessoires Metabo originaux adaptés.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

FRANCAIS fr

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Uniquement remettre I'outil électrique
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le pongcage au papier de
verre, les travaux avec brosse
métallique, le polissage, le fraisage ou le
tronconnage :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a étre utilisé
comme meuleuse, ponceuse au papier de
verre. Les machines avec la désignation G...
peuvent également étre utilisées comme
brosse métallique, polisseuse, fraiseuse et
tronconneuse. Lire toutes les mises en garde
de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence un choc
électrique, un incendie et/ou une blessure grave.

b) L'outil FME 737 ne convient pas pour les
travaux avec brosse métallique, le polissage
ou le trongonnage. Les applications pour
lesquelles l'outil électrique n’a pas été congu
peuvent présenter un danger et causer des
blessures.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a I'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sir.

d) La vitesse admise de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

e) Le diamétre extérieur et I'’épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées pour votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

e) Les meules, cylindres a poncer ou tout autre
accessoire doivent s'adapter avec précision a
la broche porte-meule ou a la pince de serrage
de votre outil électrique. Les accessoires qui ne
s'adaptent pas avec précision au dispositif de
fixation de I'outil électrique fonctionnent de fagon
irréguliére, vibrent excessivement et peuvent
conduire a une perte de controle.

g) Les meules, cylindres a poncer, outils de
coupe ou tout autre accessoire montés sur un
mandrin doivent étre insérés entierement dans
la pince de serrage ou le mandrin de serrage.
Le "dépassement" ou la partie libre du mandrin
entre la meule et la pince de serrage ou le
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mandrin de serrage doit étre minimal. Sile
mandrin n'est pas suffisamment serré ou sila meule
se trouve trop en avant, I'accessoire peut se
desserrer et étre éjecté a grande vitesse.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation, controler les
accessoires pour détecter la présence
éventuelle d'effritements et de fissures sur les
meules, de fissures ou d’usure excessive sur
les cylindres a poncer, de fils détachés ou
rompus sur les brosses métalliques. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou utiliser
un accessoire non endommagé. Apres
contréle et installation de I'accessoire, tenir
toutes les personnes présentes a distance de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
une minute. Les accessoires endommageés se
cassent généralement pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, une visiére de
protection ou des lunettes de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres,
des protections auditives, des gants et un
tablier spécial capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou les particules de
matériau. Les yeux doivent étre protégés contre
les débris volants produits par les diverses
applications. Le masque antipoussiéres ou le
respirateur doit filtrer les poussieres générées lors
des applications. L'exposition prolongée aux bruits
de forte intensité peut provoquer une perte de
I'audition.

j) Maintenir les personnes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute
personne entrant dans la zone de travail doit
porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate de travail.

k) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les travaux au
cours desquels I'outil coupant peut étre en
contact avec des conducteurs cachés ou avec
son propre cable. Le contact de 'accessoire
coupant avec un fil sous tension peut également
mettre sous tension les parties métalliques
exposées de I'outil électrique et provoquer un choc
électrique.

l) Bien tenir I'outil électrique au démarrage. Lors
de I'augmentation vers la vitesse de rotation
maximale, le couple de réaction du moteur peut
conduire a une torsion de I'outil électrique.

m) Si possible, utiliser des pinces de serrage
pour fixer la piece. Ne maintenir en aucun cas
une petite piece dans une main et I'outil
électrique dans l'autre, pendant son utilisation.
En fixant les petites piéces, vos deux mains seront
libres afin de mieux contréler I'outil électrique. Lors
du trongonnage de pieces rondes, comme des
chevilles en bois, du matériel en barre ou des tubes,

ceux-ci ont tendance a rouler, entrainant un
blocage de I'outil qui peut étre projeté vers vous.

n) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contrble, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peuvent étre entrainés dans I'accessoire de
rotation.

o) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
I'arrét complet de I'accessoire. L’accessoire
rotatif peut entrer en contact la surface et faire
perdre le contrdle de I'outil électrique.

p) Aprés le changement d'accessoire ou de
réglages sur I'appareil, bien serrer I'écrou de la
pince de serrage, le mandrin de serrage ou tout
autre élément de fixation. Des éléments de
fixation non serrés peuvent se décaler de fagon
inopinée et conduire a une perte de contrble ; des
composants en rotation non fixés sont éjectés avec
force.

g) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique
pendant que vous le portez. Un contact
accidentel avec I'accessoire rotatif pourrait
accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur
vous.

r) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attire la poussiére a I'intérieur du carter et une
accumulation excessive de poudre de métal peut
provoquer des dangers électriques.

s) Ne pas utiliser I'outil électrique a proximité
de matériaux inflammables. Des étincelles
pourraient enflammer ces matériaux.

t) Ne pas utiliser d'accessoires qui nécessitent
des réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer un choc
électrique.

4.2 Choc en arriére et consignes de sécurité
correspondantes

Le choc en arriere est une réaction soudaine due a
'accrochage ou au blocage d'un accessoire rotatif
comme une meule, une bande abrasive, une
brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
conduit a un arrét brusque de I'accessoire rotatif.
L’outil électrique hors de contrdle accélere alors
dans le sens de rotation opposé de I'accessoire au
point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
la piece a usiner peut y étre bloqué provoquant
I’éjection de la meule ou un choc en arriere. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le choc en arriére résulte d’'un mauvais usage de
I'outil ou d'une utilisation non conforme. Cependant,
en prenant les précautions qui s'imposent et qui
sont décrites ci-apres, ce choc en arriére peut étre
évité.

a) Maintenez fermement I'outil électrique et
placez votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces



d'un choc en arriére. L'opérateur peut maitriser
les forces de choc en arriere en prenant les
précautions qui s'imposent.

b) Travaillez avec une prudence particuliére
dans les coins, sur les arétes vives, etc. Evitez
que les accessoire ne rebondissent sur la
piéce et ne se coincent. Les coins, les arétes
vives ou les rebondissements ont tendance a
bloquer I'accessoire rotatif. Cela entraine une perte
de contrdle ou un choc en arriére.

c) Ne pas utiliser de lame de scie dentée. De
telles lames provoquent souvent des chocs en
arriére et des pertes de contréle de l'outil électrique.

d) Guidez toujours I'outil électrique dans le
matériau dans la direction dans laquelle I'aréte
de coupe quitte le matériau (correspond au
sens d'éjection des copeaux). Le guidage de
I'outil électrique dans la mauvaise direction
provoque un dérapage de l'aréte de coupe de la

piéce, tirant I'outil électrique dans ce sens d'avance.

e) Serrez toujours la piéce en cas d'utilisation
de limes rotatives, de meules a tronconner, de
fraises haute vitesse ou de fraises en carbure.
Un Iéger coincement dans la rainure entraine le
blocage de l'accessoire, ce qui peut provoquer un
choc en arriére. En cas de blocage d'une meule de
trongonnage, celle-ci se rompt généralement. En
cas de blocage de limes rotatives, de fraises haute
vitesse ou de fraises en carbure, l'accessoire peut
étre éjecté de la rainure et conduire a une perte de
contrdle de I'outil électrique.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de meulage et de
tronconnage :

a) Utilisez exclusivement les meules
homologuées pour votre outil électrique et
uniquement pour les possibilités d'utilisation
recommandées. Exemple : ne jamais meuler
avec la surface latérale d'une meule de
tronconnage. Les meules a trongconner sont
destinées au meulage avec le bord de la meule.
Tout effort latéral sur ces meules peut les briser.

b) Pour les tiges de meule coniques et droites
avec filetage, utilisez uniquement des
mandrins non endommagés avec une taille et
une longueur correctes, sans contre-dépouille
au niveau de I'épaulement. Les mandrins
appropriés réduisent le risque de rupture.

c) Evitez un blocage de la meule de
trongconnage ou une pression trop forte. Ne
pas réaliser de coupes trop profondes. Une
contrainte excessive de la meule de trongonnage
augmente la sollicitation et la probabilité de torsion
ou de blocage et donc le risque de choc en arriére
ou de rupture de la meule.

d) Ne pas mettre les mains dans la zone se
trouvant devant et derriére la meule de
tronconnage en rotation. Lorsque vous éloignez
la meule de vous, I'outil électrique avec la meule en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

e) Si la meule de tronconnage se bloque ou si
vous interrompez votre travail, mettez

FRANCAIS

I'appareil hors tension et tenez-le immobile
jusqu'a l'immobilisation de la meule. Ne jamais
tenter d’enlever la meule a tronconner de la
coupe lorsque la meule est en mouvement afin
d'éviter tout choc en arriére. Rechercher et
éliminer les causes de blocage.

f) Ne pas remettre en marche I'outil électrique
tant qu'il se trouve dans la piéce a usiner.
Laisser la meule atteindre sa vitesse maximale
et rentrer avec précaution dans la coupe. Dans
le cas contraire, la meule peut se coincer, sauter
hors de la piéce ou causer un choc en arriére.

g) Soutenir les plaques ou les piéces a usiner
de grande taille pour minimiser le risque de
choc en arriére ou de blocage de la meule. Les
grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir sous
leur propre poids. La piéce a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule et ce, a
proximité de la ligne de coupe et de I'aréte.

h) Soyez particulierement prudent lors d'une
coupe en retrait dans des parois existantes ou
dans d’autres zones sans visibilité. Lameule de
trongonnage peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des cablages électriques ou d'autres objets,
ce qui peut entrainer un choc en arriere.

4.4 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements légers et/ou la peau.

b) Avant leur utilisation, laissez les brosses
tourner au moins pendant une minute a la
vitesse de travail. Veillez a ce qu'aucune autre
personne ne se trouve devant ou dans
I'alignement de la brosse durant ce temps. Des
fils métalliques peuvent se détacher pendant le
démarrage.

c) Ne pas diriger la brosse métallique en
rotation vers soi. Lors des travaux avec ces
brosses, de petites particules et d'infimes brins
meétalliques peuvent étre projetés a haute vitesse et
pénétrer dans la peau.

4.5 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.
Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.
Respectez les indications de I'outil ou du fabricant

d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser des meules de trongonnage pour

les travaux de dégrossissage ! Ne pas exercer de
pression latérale sur les meules de trongonnage.
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La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

N'actionnez le systeme de blocage de la broche (4)
qu'une fois le moteur a l'arrét. (GA 18 LTX,

GPA 18 LTX, GA 18 LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Ne pas toucher I'outil lorsqu'il est en marche !
Eliminer uniqguement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Veillez a ce que la meule soit correctement
positionnée et fixée avant la mise en route et laissez
tourner I'outil pendant 60 secondes a vide dans une
position sans danger ; I'arréter immédiatement si
des vibrations importantes ou d'autres problémes
sont constatés. Si cet incident se produit, contrdlez
la machine afin d'en déterminer la cause.

Veiller a ce que les étincelles produites lors de
I'utilisation ne provoquent aucun risque, par ex.
celui d'atteindre |'utilisateur ou d'autres personnes,
ou un risque d'incendie de substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées. Tenez un
moyen d'extinction adéquat a votre disposition si
vous travaillez dans une zone a risque d'incendie.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Pour des raisons de sécurité, travaillez toujours
avec la manchette en caoutchouc (3) ou la poignée
supplémentaire (5).

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancers, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres lésions
du systéme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : le plomb (dans les enduits contenant du
plomb), la poussiere minérale (dans les briques, le
béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois),
quelques variétés de bois (comme la poussiére de
chéne et de hétre), les métaux, 'amiante.
Le risque dépend de la durée et de la proximité
d'exposition de l'utilisateur.
| 1 est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
veillez a une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
par exemple des masques antipoussieres capables
de filtrer les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques (voir chapitre 10). Cela permet d'éviter

I'émission incontrélée de particules dans
I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéeres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéeres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

4.6 Consignes de sécurité spéciales pour
machines fonctionnant sur secteur :

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la machine est arrétée
par son interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit, elle doit étre controlée et
nettoyée. Voir chapitre 8. Nettoyage.

4.7 Consignes de sécurité spéciales pour
machines sans fil :

Retirer la batterie de I'outil avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

§ % Protégez les batteries de I'humidité !

N'exposez pas les batteries au feu !

Ne pas utiliser de batteries défectueuses ou
déformées !
Ne pas ouvrir les batteries !
Ne jamais toucher ni court-circuiter entre eux les
contacts d'une batterie.
Une batterie Li-lon défectueuse peut
occasionner une fuite de liquide légérement
acide et inflammable !

En cas de fuite d'acide de batterie et de
contact avec la peau, rincerimmédiatement

et abondamment a I'eau. En cas de
projection dans les yeux, les laver a I'eau propre et
consulter immédiatement un médecin !

Si la machine est défectueuse, retirer la batterie de
la machine.

Transport de batteries Li-lon :

L'expédition de batteries Li-lon est soumise a la
|égislation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de I'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner auprées de



votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.

Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
est intact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I'envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple les isoler
a l'aide de ruban adhésif).

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Pince de serrage
2 Ecrou de pince de serrage
3 Manchette en caoutchouc *
4 Blocage de la broche*
5 Poignée supplémentaire *
6 Interrupteur coulissant *
7 Poignée principale
8 Sécurité antidémarrage *
9 Bouton-poussoir *
10 Molette pour réglage de la vitesse *
11 Filtre antipoussiéres *
12 Témoin électronique *
13 Bouton de déverrouillage de la batterie *
14 Touche de l'indicateur de capacité *
15 Indicateur de capacité et de signalisation *
16 Batterie *

*suivant I'équipement
6. Mise en service
6.1

Pour les machines fonctionnant sur
secteur

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.2 Pour les machines sans fil

Filtre antipoussiéres
En cas d'environnement fortement encrassé,
toujours monter le filtre antipoussiéres (11).

Lorsque le filtre antipoussieres (11) est monte,
la machine s'échauffe plus rapidement.
L'électronique protége la machine contre la
surchauffe (voir chapitre 9.).
Installation : voir page 2, figure A.
Fixer le filtre antipoussieres (11) comme illustré.
Retrait : soulever Iégerement le filtre antipoussiéres
(11) aux bords supérieurs et le retirer vers le bas.

Batterie rotative

Voir page 2, figure B.

La partie arriére de la machine peut étre tournée
selon 3 niveaux de 270° et adapter ainsi la forme de
la machine aux conditions de travail. Ne travailler
qu'en position enclenchée.
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Batterie
Recharger la batterie (16) avant I'utilisation.

En cas de baisse de puissance, recharger la
batterie.

La température de stockage optimale se situe entre
10°C et 30°C.

Les batteries Li-lon "Li-Power" sont pourvues d'un

indicateur de capacité et de signalisation (15):

- Presser la touche (14) pour afficher I'état de
charge par le biais des voyants DEL.

- Siun voyant DEL clignote, la batterie est presque
épuisée et doit étre rechargée.

Retrait et mise en place de la batterie

Retrait : presser le bouton de déverrouillage de la
batterie (13) et retirer la batterie (16) vers le bas.

Insertion : faire glisser la batterie (16) jusqu'a
enclenchement.

7. Utilisation

7.1 Pinces de serrage

Le diameétre de la tige de I'outil doit
exactement correspondre a l'orifice de
serrage de la pince de serrage (1) !

Des pinces de serrage pour différents diamétres de
tige sont disponibles. Voir chapitre Accessoires.

7.2 Insertion des outils

Avant tous les travaux de changement

d'équipement : retirer la batterie de la machine
/ débrancher la fiche secteur de la prise de courant.
La machine doit étre débranchée et la broche
immobile.

Utiliser uniqguement des outils qui sont
appropriés pour la vitesse de rotation a vide de
votre machine ! Voir caractéristiques techniques.

Le diameétre de la tige de I'outil doit

exactement correspondre a l'orifice de
serrage de la pince de serrage (1) !

Dans le cas de meules sur tige, la longueur de

tige ouverte Iy maximale admissible indiquée
par le fabricant ne doit pas étre dépassée !

La longueur de queue maximale admise est la
somme de g et de la profondeur d'insertion
maximale Ly, (voir chapitre 13.)

Insérer l'outil sur toute la longueur de la tige dans la
pince de serrage (1).

Bloquer la broche. Pour GE 710 Compact,

FME 737 avec la clé a fourche de 13 mm fournie.
Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus en actionnant le dispositif de
blocage de la broche (4).
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Serrer I'écrou de la pince de serrage (2) avec la clé
afourche de 17/19 mm.

Si aucun outil n'est inséré dans la pince de
serrage, ne pas serrer la pince de serrage
avec la clé, mais uniquement la visser a la main !

7.3 Marche/arrét

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Pour cette raison, toujours
tenir la machine des deux mains au niveau des
poignées (3), (5), (7) prévues a cet effet, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en marche : glisser l'interrupteur coulissant
(6) vers l'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer vers l'arriére jusqu'au cran.

Arrét : appuyer sur l'arriere de l'interrupteur
coulissant (6), puis relacher.

Outils a interrupteur de protection :
(avec fonction homme mort)
(Machines avec la désignation GEP..., GPA...)

Mise en marche : pousser le verrouillage
d'interrupteur (8) dans le sens de la fléche et
appuyer sur le bouton-poussoir (9).

Arrét : relacher le bouton-poussoir (9).

7.4 Réglage de la vitesse de rotation
(uniquement pour les machines
fonctionnant sur secteur)

La molette (10) permet de présélectionner et de

régler la vitesse de rotation en continu. Vitesses de

rotation, voir tableau sur la page 3.

7.5 Consignes pour le travail

Meulage, poncage au papier de verre, travaux
avec brosses métalliques, polissage : exercer
une légére pression sur la machine et effectuer des
mouvements de va-et-vient sur la surface.

Fraisage : exercer une légere pression sur la
machine

Trongonnage :
lors des travaux de trongonnage,
travaillez toujours en sens
(voir photo). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrolée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner la machine de travers, ne
pas l'appuyer ni la faire osciller.

8. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque antipoussiéres.

9. Dépannage

9.1 Machines fonctionnant sur secteur :

- Protection contre les surcharges : la vitesse
en charge est FORTEMENT réduite. La
température du moteur est trop élevée ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que la
machine soit refroidie.

Protection contre les surcharges : la vitesse
en charge est LEGEREMENT réduite. La
machine est en surcharge. Continuer de travailler
a charge réduite.

Arrét de sécurité Metabo S-automatic : la
machine a été ARRETEE automatiquement.
Lorsque la vitesse d'augmentation du courant est
trop élevée (comme c'est le cas par exemple lors
d'un blocage soudain ou d'un choc en arriére), la
machine est désactivée. Arréter la machine par le
biais de l'interrupteur coulissant (6). Ensuite, la
redémarrer et reprendre le travail normalement.
Eviter tout autre blocage. Voir chapitre 4.2.
Protection contre le redémarrage :la machine
ne démarre pas. La protection contre le
redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si I'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

9.2 Machines sans fil :

- Le témoin électronique (12) s'allume et la
vitesse en charge diminue. La température est
trop élevée ! Laisser fonctionner la machine a vide
jusqu'a ce que le témoin électronique s'éteigne.

- Le témoin électronique (12) clignote et la
machine ne fonctionne pas. La protection
contre le redémarrage s'est déclenchée. Sila



batterie est installée lorsque la machine est sous
tension, la machine ne démarre pas. Eteindre la
machine et la remettre en marche.

10. Accessoires

Utilisez uniquement des batteries Metabo et des
accessoires Metabo originaux.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

A Pinces de serrage (écrou compris)

@3mm =6.31947
g1/8" =6.31948
gemm =6.31945
g1/4" =6.31949
@8mm =6.31946

B Support de serrage 6.27354 pour le serrage
lors de travaux avec des arbres flexibles (serrer
la vis de blocage), avec cela :

C étrier de serrage 6.27107 pour la fixation s(re sur
I'établi (serrer la vis de blocage).

D Arbres flexibles

E Pour FME 737 :

Adaptateur de fraisage (6.31501)
pour une utilisation comme défonceuse

F Chargeurs : ASC Ultra, ASC 15, ASC 30, etc.

G Batteries : 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Gamme d'accessoires compleéte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniere
conforme.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
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déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et & sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

Consignes spéciales pour machines sans fil :
Les batteries ne doivent pas étre jetées avec les
ordures ménageéres | Ramener les batteries défec-
tueuses ou usageées a un revendeur Metabo !

Ne pas jeter les batteries dans I'eau.

Avant d'éliminer I'outil électrique, décharger sa

batterie. Protéger les contacts de tout court-circuit
(par ex. isoler a I'aide de ruban adhésif).

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progrés technique.

U =tension de la batterie

S =blocage de la broche pour un
changement facile d'outil

n =vitesse a vide (vitesse maximale)

ny =vitesse a vide (réglable)

ny =vitesse en charge

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

Dmax =diamétre maximal de la meule

max  =epaisseur maximale de meules

combinées

d =orifice de serrage de la pince de serrage

m =poids avec batterie la plus petite / poids

sans cable d'alimentation
Lmax  =profondeur d'insertion maximale
Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif
== Courant continu

Les caracteristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de 'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur total vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745 :

a, sg = valeur d'émission vibratoire

Knsg = incertitude (vibration)

Uwm = déséquilibre

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude
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Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit!

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de I'extérieur peuvent dans certains cas
entrainer des fluctuations momentanées de la
vitesse de rotation ou déclencher la protection
contre le redémarrage. Dans ce cas, arréter et
remettre en marche la machine.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze rechte slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

Machines met de aanduiding G... zijn bestemd ....

- ... voor het fijnschuren van metaal met slijpstiften.

- ... voor fijne doorslijpwerkzaamheden van metaal
met kleine doorslijpschijven.

- ... voor het frezen met schachtfrezen van non-
ferro metaal, kunststof, hardhout, etc.

- ...voor het werken met penseel- en ronde
draadborstels

- ...voor het werken met elastische polijstschijven

- ...voor het werken met viltpolijstschijven

- ...voor het werken met lamellen-schuurwielen

Niet bestemd voor het werken met polijsttrommels.

De FME 737 is bestemd ...

- ... voor het fijnschuren van metaal met slijpstiften.

- ... voor het frezen met schachtfrezen van non-
ferro metaal, kunststof, hardhout, etc.

Ideaal voor de aandrijving van een geschikte,

flexibele as van Metabo.

Kan met bijbehorende, originele accessoires van
Metabo worden uitgebreid tot bovenfrees.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en

de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
@ van het risico van letsel de handleiding.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.

Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen

met deze documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor slijpen,
schuren, werken met draadborstels,
polijsten, frezen of doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap dient te worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met zandpapier. Machines met de aanduiding
G ... mogen bovendien wordt gebruikt als
draadborstel, polijst-, frees- en
doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij uw
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) De FME 737 is niet geschikt als draadborstel,
om te polijsten of door te slijpen. Gebruik
waarvoor het elekirisch gereedschap niet bestemd
is, kan leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk
letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Slijpschijven, slijpwalsen of andere
accessoires dienen exact op de slijpspindel of
spantang van uw elektrisch gereedschap te
passen. Inzetgereedschap dat niet precies in de
opname van het elektrisch gereedschap past,
draait ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan
leiden tot verlies van controle.

g) De doorn waarop een schijf, slijpcilinder,
shijwerktuig of ander accessoire gemonteerd
is, moet volledig in de spantang of spankop
worden geplaatst. Het ,uitstekende” resp.
vrijliggende deel van de doorn tussen
slijpmiddel en spantang of spankop dient
minimaal te zijn. Wanneer de doorn niet
voldoende wordt gespannen of het slijpmiddel te
ver naar voren staat, kan het inzetgereedschap
losraken en met hoge snelheid worden
uitgeworpen.
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h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals slijpschijven, voor het
gebruik altijd op afsplinteringen en scheuren,
slijpwalsen op scheuren of (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap gevallen is, controleer het
dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

i) Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Zo nodig draagt u een
stofmasker, gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

k) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende geleider kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet zetten en een elektrische schok
teweeg worden gebracht.

I) Houd het elektrisch gereedschap bij het
starten steeds goed vast. Tijdens het aanlopen
naar het volledige toerental kan het elektrisch
gereedschap door het reactiemoment van de motor
verdraaien.

m) Gebruik, indien mogelijk, de
schroefklemmen om het werkstuk te
bevestigen. Werk nooit met een klein werkstuk
in de ene hand en het elektrisch gereedschap
in de andere. Door het vastspannen van kleine
werkstukken heeft u beide handen vrij voor een
betere controle van het elektrisch gereedschap. Bij
het doorslijpen van ronde werkstukken, zoals
houten deuvels, staven of buizen, rollen deze
gemakkelijk weg, waardoor het inzetgereedschap
beklemd kan raken en naar u toe kan worden
geslingerd.

n) Houd de aansluitkabel uit de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Wanneer u de
controle over het apparaat verliest, kan het
netsnoer worden doorgesneden of gegrepen en
kan uw hand of uw arm in het draaiende
inzetgereedschap komen.

o) Leg het het elektrisch gereedschap nooit
weg voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

p) Draai na het wisselen van inzetgereedschap
of het wijzigen van instellingen aan het
apparaat de spantangmoer, de spankop of
andere bevestigingselementen goed vast.
Losse bevestigingselementen kunnen onverwacht
van plaats veranderen en tot verlies van controle
leiden; niet-bevestigde, draaiende componenten
worden met geweld naar buiten geslingerd.

q) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

r) Reinig regelmatig de ventilatiegleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

s) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

t) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
een viloeibaar koelmiddel nodig is. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmedia kan leiden
tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap - zoals een
slijpschijf, slijpband of draadborstel - dat blijft haken
of blokkeert. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, komt het
onmiddellijk tot stilstand. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een slijpschijf in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de bediener, athankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen schuurschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.



a) Houd het het elektrisch gereedschap goed
vast en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

c) Gebruik geen getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

d) Geleid het inzetgereedschap altijd in
dezelfde richting in het materiaal als waarin het
snijgereedschap het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin de
spanen worden uitgeworpen). Wordt het
elektrisch gereedschap in de verkeerde richting
geleid, dan kan de snijkant van het
inzetgereedschap uit het werkstuk breken,
waardoor het elektrisch gereedschap in deze
aanzetrichting wordt getrokken.

e) Span het werkstuk altijd goed vast bij
gebruik van draaivijlen, doorslijpschijven,
hogesnelheids- of hardmetalen
freesgereedschappen. Wanneer dit soort
inzetgereedschap maar enigszins schuin in de
groef komt te staan, blijft het haken en kan er een
terugslag plaatsvinden. Wanneer een
doorslijpschijf blijft haken, breekt deze gewoonlijk.
Blijven draaivijlen, hogesnelheids- of hardmetalen
freesgereedschappen haken, dan kan het
inzetgereedschap uit de groef springen, hetgeen tot
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap kan leiden.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend slijpmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en gebruik het alleen voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld:
Slijp nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bestemd
voor de materiaalafname met de rand van de schijf.
Door zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

b) Gebruik voor conische en rechte slijpstiften
met schroefdraad alleen onbeschadigde
doornen van de juiste grootte en lengte, zonder
achtersnijding aan de kraag. Geschikte doornen
verminderen de mogelijkheid tot breuk.

c) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de slijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.
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d) Mijd met uw hand het gebied voor en achter
de roterende doorslijpschijf. Wanneer u de
doorslijpschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan
ingeval van een terugslag het elektrisch
gereedschap met de draaiende schijf direct naar u
toe worden geslingerd.

e) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand is gekomen. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

f) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
haken, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

g) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

h) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
invalsnedes in bestaande wanden of andere
gebieden waarvan u niet weet wat zich daarin
bevindt. De invallende doorslijpschijf kan bij het
snhijden in gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen of andere objecten een terugslag
veroorzaken.

4.4 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Laat borstels voor gebruik minstens een
minuut op werksnelheid draaien. Let erop dat
er gedurende deze tijd geen andere persoon
voor of in de lijn van de borstel staat. Tijdens de
inlooptijd kunnen losse draadstukken wegvliegen.

c) Richt de roterende draadborstel van u af. Bijj
het werken met deze borstels kunnen kleine
deeltjes en miniscule draadstukken met hoge
snelheid wegvliegen en de huid doordringen.

4.5 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.
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Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurmateriaal dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
onderhevig zijn aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Asvergrendeling (4) alleen bij stilstaande motor
indrukken. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Neem de draaiende onderdelen van de machine
niet vast! Verwijder spaanders en dergelijke
uitsluitend bij een uitgeschakelde en stilstaande
machine.

Zorg ervoor dat het slijpmiddel voor gebruik correct
aangebracht en bevestigd wordt, en laat het
gereedschap 60 seconden onbelast in een veilige
omgeving lopen en onmiddellijk stoppen, wanneer
aanzienlijke trillingen optreden of wanneer andere
gebreken vastgesteld worden. Wanneer deze
toestand zich voordoet, controleert u de machine,
om de oorzaak vast te stellen.

Zorg ervoor dat vonken die tijdens het gebruik
ontstaan, geen gevaar veroorzaken, bijv. de
gebruiker of andere personen raken of ontvlambare
substanties doen vlam vatten. Gevaarlijke
gebieden moeten met moeilijk ontvlambare dekens
afgedekt worden. Houd in brandgevaarlijke
bereiken een geschikt blusmiddel bij de hand.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Werk uit veiligheidsoverwegingen alleen met een
gemonteerde rubbermanchet (3) of extra
handgreep (5).

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de

microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin
de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte
accessoiores (zie hoofdstuk 10.) Daardoor komen
slechts weinig deeltjes ongecontroleerd in de
omgeving.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
elektrische machines:

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
lekstroomschakelaar (RCD) met een max.
schakelstroomsterkte van 30 mA voor de machine.
Wanneer de machine door de Fl-
veiligheidsschakelaar wordt uitgeschakeld, dient hij
gecontroleerd en gereinigd te worden. Zie
hoofdstuk 8. Reiniging.

4.7 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
accumachines:

Haal het accupack uit de machine, voordat instel-,

ombouw-, onderhouds- of

reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

Accupacks tegen vocht beschermen!
Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accupacks niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte Li-lon-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vloeistof lopen!

Wanneer er accuvloeistof naar buiten
A stroomt en met de huid in aanraking komt,

onmiddellijk afspoelen met overvioedig
water. Wanneer er accuvloeistof in uw ogen komt,



was deze dan uit met schoon water en zoek
onmiddellijk een arts op voor behandeling!

Bij een defecte machine dient u het accupack uit de
machine te halen.

Transport van Li-ion-accupacks:

Op de verzending van Li-ion accupacks is het
voorschrift voor het transport van gevaarlijke stoffen
(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Informeer
bij het versturen van Li-ion accupacks naar de
actueel geldende voorschriften. Informeer u ook bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accupacks alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u het accupack uit de machine.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Spantang
2 Spantangmoer
3 Rubbermanchet *
4 Spilvergrendeling *
5 Extra handgreep *
6 Schakelschuif *
7 Hoofdhandgreep
8 Inschakelblokkering *
9 Drukschakelaar *
10 Stelknop voor toerentalinstelling *
11 Stoffilter *
12 Elektronische signaalindicatie *
13 Toets voor ontgrendeling van de accupack *
14 Toets voor de indicatie van de capaciteit *
15 Capaciteits- en signaalindicatie *
16 Accupack *

* afhankelijk van de uitvoering

6. Inbedrijfstelling

6.1 Speciaal voor elektrische machines
Controleer, voordat de machine in gebruik
wordt genomen, of de op het typeplaatje

aangegeven spanning met de netspanning

overeenkomt.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.2 Speciaal voor accumachines

Stoffilter
Bij een sterk verontreinigde omgeving altijd
het stoffilter (11) aanbrengen.

Met een aangebracht stoffilter (11) wordt de

machine sneller warm. De elektronica
beschermt de machine tegen oververhitting (zie
hoofdstuk 9.).

NEDERLANDS nl

Aanbrengen: Zie pagina 2, afbeelding A.
Stoffilter (11) aanbrengen zoals weergegeven.
Afnemen: Het stoffilter (11) aan de bovenkant
enigszins optillen en naar beneden afnemen.

Draaibaar accupack

Zie pagina 2, afbeelding B.

Het achterdeel van de machine kan in 3 stappen
270° worden gedraaid, zodat de vorm van de
machine aangepast kan worden aan de
arbeidsomstandigheden. Alleen in ingeklikte stand
gebruiken.

Accupack
De accupack (16) voor gebruik opladen.

Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.
De optimale opslagtemperatuur ligt tussen 10°C en
30°C.

Li-lon-accupacks ,Li-Power hebben een

capaciteits- en signaalindicatie (15):

- Druk op toets (14) en de laadtoestand wordt door
de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is de
accupack bijna leeg en moet worden opgeladen.

Accupack uithnemen, inbrengen

Uitnemen: De toets voor de accupack-
ontgrendeling (13) indrukken en de accupack (16)
naar beneden uittrekken.

Inbrengen: accupack (16) erop schuiven tot deze
inklikt.

7. Gebruik

7.1 Spantangen

De schachtdiameter van het gereedschap
moet exact overeenkomen met het
spanboorgat van de spantang (1)!

Er bestaan spantangen voor verschillende
schachtdiameters. Zie het hoofdstuk Accessoires.

7.2 Inzetten van het gereedschap

Voor alle ombouwwerkzaamheden: het

accupack uit de machine halen/ de stekker uit
het stopcontact nemen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel stilstaan.

Gebruik alleen gereedschap dat geschikt is
voor het onbelast toerental van uw machine!
Zie de technische gegevens.

De schachtdiameter van het gereedschap

moet exact overeenkomen met het
spanboorgat van de spantang (1)!

Bij slijpstiften mag de door de fabrikant

aangegeven maximaal toelaatbare open
schachtlengte I niet worden overschreden!
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De maximaal toegestane schachtlengte is de som
van |y en de maximale insteekdiepte Ly, (zie
hoofdstuk 13.)

Het gereedschap met de gehele lengte van de
schacht in de spantang (1) inbrengen.

De spindel vasthouden. Bij GE 710 Compact,
FME 737 met de meegeleverde 13-mm-
steeksleutel. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,
GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus door het
indrukken van de spilvergrendeling (4).

De spantangmoer (2) met de 17/19-mm-
steeksleutel vastdraaien.

Wanneer er geen gereedschap in de
spantang is geplaatst, deze niet met de sleutel
aantrekken maar met de hand vastschroeven!

7.3 In-/uitschakelen

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen (3), (5), (7) vast, zorg ervoor dat u
stevig staat en werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegzetten wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schuifschakelaar (6) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij inklikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (6) drukken en loslaten.

Machines met veiligheidsschakelaar
(met dodemansfunctie):
(Machines met de aanduiding GEP..., GPA...)

P

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (8) in de
richting van de pijl schijven en de drukschakelaar
(9) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (9) los.

7.4 Toerental instellen (alleen elektrische
machines)

Met de stelknop (10) kan het toerental vooraf
worden ingesteld en traploos worden veranderd.
Voor de toerentallen, zie tabel op pagina 3.

7.5 Tips voor het werk

Slijpen, schuren, werken met draadborstels,
polijsten: Machine matig aandrukken en heen en
weer bewegen over het opperviak.

Frezen: De machine matig aandrukken

Doorslijpen:

Bij het doorslijpen altijd in
¢ ; ] jpen altjd in.

ngestelde richting (zie afbeeldin
werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,

niet trillen.
8. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van de elektrische machine terecht
komen. Dit heeft invioed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtspleten
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

9. Storingen verhelpen

9.1 Elektrische machines:

- Overbelastingsbeveiliging: Het belast
toerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine
onbelast laten lopen tot hij is afgekoeld.
Overbelastingsbeveiliging: Het belast
toerental neemt LICHT af. De machine wordt
overbelast. Werk met minder belasting verder.
Metabo S-automatic
veiligheidsuitschakeling: De machine is
automatisch UITGESCHAKELD. Bijeente hoge
stroom-toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij
een plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
schakelschuif (6) uitschakelen. Vervolgens weer
inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.
Herstartbeveiliging: De machine loopt niet.
De herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is, of is de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.



9.2 Accumachines:

- De elektronische signaalindicatie (12) licht op
en het belastingstoerental neemt af. De
temperatuur is te hoog! De machine met het
nullasttoerental laten lopen tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

- De elektronische signaalindicatie (12)
knippert en de machine loopt niet. De
herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt het
accupack in een ingeschakelde machine
gestoken, dan start de machine niet. De machine
uit- en weer inschakelen.

10. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-accupacks en
Metabo-toebehoor.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

A Spangtangen (inclusief moeren)

@3mm =6.31947
g1/8" =6.31948
gemm =6.31945
g1/4*  =6.31949
@8mm =6.31946

B Opspanbok 6.27354 voor het inspannen bij het
werken met flexibele assen (spanschroef
aantrekken), hiervoor:

C Spanbeugels 6.27107 voor een stevige
bevestiging op de werktafel (spanschroef
aantrekken).

D Flexibele assen

E Voor FME 737:

Freesvoorzetstuk (6.31501)
voor het uitbreiden van de bovenfrees

F Oplaadapparaten: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30
enz.

G Accupacks: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Compleet toeberhorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

NEDERLANDS nl

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.
Speciale aanwijzingen voor accumachines:
Accupacks mogen niet bij het huisvuil gegooid
worden! Geef defecte of afgedankte accupacks
terug aan de Metabo-handelaar!
Accupacks niet in het water gooien.
Ontlaad eerst het accupack in het elektrisch
gereedschap alvorens het af te voeren. De
contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv. met
tape isoleren).

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen

voorbehouden.

U =spanning van de accupack

S =vergrendeling van de booras om
eenvoudig van gereedschap te wisselen

n =onbelast toerental (hoogste toerental)

ny =onbelast toerental (instelbaar)

n4 =toerental onder belasting

P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

Dmax =maximale slijpschijfdiameter

=maximale dikte van gebonden

max
schuurschijven
d =spanboorgat van de spantang
m =gewicht met de kleinste accupack/
gewicht zonder netsnoer
Lmax =maximale insteekdiepte

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il

~ Wisselstroom

= Gelijkstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrisch
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrisch gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.

organisatorische maatregelen. a3
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Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

an gg = frillingsemissiewaarde

Khsa = onzekerheid (trilling)

Um = onbalans

Typische A-gekwalificeer luidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!

Elektromagnetische storingen:

Onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kunnen soms voorbijgaande
schommelingen van het toerental optreden of kan
de herstartbeveiliging worden geactiveerd. In dit
geval de machine uit- en weer inschakelen.



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che le presenti smerigliatrici diritte, identificate dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo regolamentare

Le macchine con il contrassegno G... sono

concepite:

- ... perilavori di levigatura fine con mole a gambo
su metalli.

- ... perilavori di taglio precisi con piccole mole da
taglio su metalli.

- ... perlafresatura con frese a gambo di metallinon
ferrosi, materiali plastici, legno duro, ecc.

- ... perilavori con spazzole metalliche a pennello e
circolari

- ... per i lavori con abrasivi di lucidatura a forma

- ... per i lavori con abrasivi di lucidatura in feltro

- ... per i lavori con mole lamellari

Esse non sono, invece, concepite per i lavori con

lucidatrici a campana.

L'FME 737 é concepita...

- ... perilavori di levigatura fine con mole a gambo
su metalli.

- ... perlafresatura con frese a gambo di metallinon
ferrosi, materiali plastici, legno duro, ecc.

Adatta per azionare un albero flessibile Metabo

adatto.

Trasformabile in fresatrice verticale con gli
accessori Metabo originali.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.
L'utensile elettrico andra consegnato

ITALIANO

esclusivamente
insieme ai presenti documenti.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta
abrasiva, lavori con spazzole metalliche,
lucidatura, fresatura o troncatura con
dischi da taglio:
Applicazione

a) Questo utensile elettrico deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata. Le macchine con il contrassegno
G... si utilizzano anche come spazzola
metallica, lucidatrice, per la fresatura e
troncatrice a mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non
venissero rispettate, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) L'FME 737 non é adatta come spazzola
metallica, lucidatrice o troncatrice a mola. Un
eventuale utilizzo dell'utensile elettrico che
differisca da quello previsto potrebbe essere fonte
di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non & possibile
garantire una protezione sufficiente per |'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) 1 dischi di smerigliatura, i rotoli abrasivi o altri
accessori devono accoppiarsi con precisione
al mandrino portamola o alla pinza di serraggio
dell'utensile elettrico. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco dell’utensile
elettrico ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’'utensile elettrico.

f) I dischi montati su un mandrino, i cilindri di
levigatura, gli utensili da taglio o altri accessori
devono essere inseriti completamente nella
pinza di serraggio oppure nel mandrino di
serraggio. La “sporgenza” e/o la parte libera
del mandrino tra I'abrasivo e la pinza o il
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mandrino di serraggio dev'essere ridotta al
minimo. Se il mandrino non viene serrato a
sufficienza oppure I'abrasivo risulta troppo
sporgente, & possibile che l'utensile si allenti e
venga proiettato lontano a velocita elevata.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i rotoli
abrasivi non presentino cricche, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non presentino fili staccati
o rotti. Se l'utensile elettrico o l'utensile
utilizzato cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere l'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Gli utensili
eventualmente danneggiati sirompono solitamente
durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Tenere l'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile entri a
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'atirezzo e
provocare cosi una scossa elettrica.

I) All'avvio, afferrare sempre saldamente
l'utensile elettrico. Con l'incremento del numero
di giri fino alla velocita massima, & possibile che la
forza di reazione del motore faccia ruotare I'utensile
elettrico.

m) Se possibile, utilizzare i morsetti per fissare
il pezzo in lavorazione. Durante I'utilizzo, non
tenere mai un pezzo in lavorazione di piccole
dimensioni in una mano e l'utensile elettrico
nell'altra. Grazie al serraggio di pezzi di piccole

dimensioni entrambe le mani sono libere per
garantire un miglior controllo dell'utensile elettrico.
Durante il taglio di pezzi in lavorazione di forma
rotonda, quali chiodi di legno, materiale in barre
oppure tubi, questi materiali tendono a rotolare e di
conseguenza l'utensile pud bloccarsi e venire
proiettato con violenza verso l'operatore.

n) Tenere il cavo di allacciamento lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e lamano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

0) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile impiegato non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie su cui & posato,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'utensile elettrico.

p) In seguito alla sostituzione di utensili o alla
modifica delle impostazioni dell'utensile,
serrare a fondo il dado delle pinze di serraggio,
il mandrino di serraggio oppure altri elementi
di fissaggio. Elementi di fissaggio allentati
potrebbero spostarsi in modo inatteso e causare
una perdita di controllo; componenti rotanti non
fissati possono essere scagliati lontano con
violenza.

g) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

r) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

s) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

t) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, quale un
disco di smerigliatura, un nastro abrasivo, una
spazzola metallica, ecc. si inceppa o si blocca.
Quando l'utensile rimane agganciato o bloccato nel
materiale in lavorazione, cid causa un brusco
arresto della rotazione. In questo modo un utensile
elettrico privo di controllo subisce una
accelerazione contraria al senso di rotazione
dell'utensile utilizzato, verso il punto in cui si &
verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di



smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso l'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico. Puo
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. L'utilizzatore
pud dominare le forze di contraccolpo adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Lavorare con particolare attenzione in
prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare
che l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, 0 quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

c) Non utilizzare alcuna lama dentata. Gli utensili
di questo tipo causano spesso un contraccolpo o la
perdita di controllo dell'utensile elettrico.

d) Durante la lavorazione del materiale, guidare
sempre l'utensile nella stessa direzione in cuiil
bordo di taglio lascia il materiale (cioé nella
stessa direzione in cui vengono espulsi i
trucioli). Condurre l'utensile elettrico nella
direzione errata pud far si che il bordo di taglio
dell'utensile si stacchi dal pezzo in lavorazione, con
il conseguente trascinamento dell'utensile elettrico
stesso in questa direzione di avanzamento.

e) Serrare sempre a fondo il pezzo in
lavorazione in caso di utilizzo di lime rotanti,
mole per troncare, frese per alta velocita
oppure utensili di fresatura realizzati in metallo
duro. Gia nel caso di piccoli spostamenti nella
scanalatura questi utensili possono bloccarsi e
causare un contraccolpo. Se un disco da taglio
rimane bloccato, solitamente tende a rompersi. In
caso di bloccaggio di lime rotanti, frese ad alta
velocita oppure utensili per fresatura in metallo
duro, l'utensile puo fuoriuscire dalla scanalatura e
causare la perdita di controllo dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico e
solamente per le applicazioni raccomandate.
Esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio
sono ideati per I'asportazione di materiale per
mezzo del bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivo possono
provocare la rottura del disco stesso.

b) Per mole a gambo coniche e diritte con
filettatura, utilizzare solo mandrini non
danneggiati della giusta dimensione e
lunghezza, senza sottosquadro sullo
spallamento. | mandrini adatti riducono le
possibilita di rottura.
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c) Evitare che il disco da taglio si blocchi,
nonché evitare di esercitare una pressione di
appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di
profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco
da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso
e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di
un contraccolpo o di una rottura del disco.

d) Evitare di invadere con la mano I'area
antistante e retrostante il disco da taglio in
rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il disco da taglio
al pezzo in lavorazione allontanandolo da sé, in
caso di un contraccolpo l'utensile elettrico con il
disco rotante verra indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

e) Qualora il disco da taglio si blocchi o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'utensile e mantenerlo fermo finché il disco
non si & arrestato completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio che si sta
eseguendo quando il disco stesso & ancora in
movimento. Cido puod causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

f) Non rimettere in funzione I'utensile elettrico
finché si trova all’interno del pezzo in
lavorazione. Prima di proseguire con cautela
l'incisione, aspettare che il disco da taglio
raggiunga il massimo numero di giri. In caso
contrario il disco potrebbe incastrarsi, saltare via dal
pezzo in lavorazione o causare un contraccolpo.

g) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere sostenuti in modo
da minimizzare il rischio di contraccolpo in
caso di blocco del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

h) Prestare particolare attenzione in caso di
“tagli a tasca” in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. Il
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.4 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Prima dell'utilizzo, lasciare le spazzole in
funzione per almeno un minuto a velocita di
lavoro. Accertarsi che in questo periodo di
tempo nessun‘altra persona si venga a trovare
davanti o sulla stessa linea della spazzola. Nel
momento in cui la spazzola viene inserita, &
possibile che pezzi di filo metallico saltino via.

c) Indirizzare la spazzola metallica in rotazione
lontano da sé stessi. Durante I'esecuzione di

lavori con queste spazzole € possibile che piccole
particelle e minuscoli pezzi di filo metallico vengano
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scagliati lontano a velocita elevata e penetrino nella
pelle.

4.5 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e

dagli urti!

Gli abrasivi devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Attivare I'arresto del mandrino (4) soltanto a motore
spento. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus)

Non afferrare la macchina dalla parte dell'utensile
rotante! Rimuovere trucioli e simili solo con
I'apparecchio disinserito.

Accertarsi che l'abrasivo venga applicato e fissato
correttamente prima dell'uso, quindi lasciare
funzionare l'utensile a vuoto per 60 secondi in una
posizione sicura e fermarlo subito se si riscontrano
considerevoli vibrazioni o difetti di altro genere. Se
si presenta questa situazione, controllare la
macchina per poterne determinare la causa.

Accertarsi che le scintille prodotte durante I'impiego
dell'utensile non provochino pericoli, ad esempio
che non colpiscano l'utente o altre persone o che
non incendino sostanze infiammabili. | luoghi a
rischio devono essere protetti con coperture
ignifughe. Nelle zone a rischio d'incendio, tenere
sempre pronto un estintore adeguato.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Per ragioni di sicurezza, lavorare sempre con la
bussola in gomma (3), oppure I'impugnatura
supplementare (5), applicata.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di

legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.

Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 10.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
di scarico aria della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata,

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

4.6 Avvertenze specifiche di sicurezza per le
macchine a filo:

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
uninterruttore di sicurezza FI (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di attivazione
dell'interruttore Fl, controllare e pulire la macchina.
Vedere capitolo 8. Pulizia.

4.7 Avvertenze specifiche di sicurezza per le
macchine a batteria:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,

modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la

batteria dalla macchina.

; % Proteggere le batterie dall'umidita!
E ; Non esporre le batterie al fuoco!

Non utilizzare batterie difettose o deformate!
Non aprire le batterie!
Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle
batterie!

Dalle batterie al litio difettose puo fuoriuscire
& unliquido leggermente acido e infiammabile!

Nel caso in cui si verifichi una perdita di
é liquido della batteria e questo entri in



contatto con la pelle, risciacquare subito ed
abbondantemente con acqua. Se il liquido della
batteria dovesse venire in contatto con gli occhi,
risciacquare con acqua pulita ed affidarsi
immediatamente alle cure di un medico.

In caso di guasto al dispositivo, rimuovere il pacco
di batterie ricaricabili.

Trasporto del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio:

La spedizione del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio & soggetta alle norme sulle merci
pericolose (UN 3480 e UN 3481). Per la spedizione
del pacco di batterie ricaricabili agli ioni di litio,
informarsi sulle norme attualmente in vigore.
Chiedere eventualmente informazioni alla ditta di
trasporti incaricata. L'imballaggio certificato &
disponibile presso Metabo.

Inviare il pacco di batterie ricaricabili solo se
I'alloggiamento & intatto e non presenta perdite.
Rimuovere il pacco di batterie ricaricabili dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con nastro
adesivo).

5. Vista complessiva

Vedi pagina 2.
1 Pinza di serraggio
2 Dado pinze di serraggio
3 Bussola in gomma *
4 Arresto del mandrino *
5 Impugnatura supplementare *
6 Interruttore a cursore *
7 Impugnatura principale
8 Blocco dell'accensione *
9 Pulsante interruttore *
10 Rotellina di regolazione del numero di giri *
11 Filtro per la polvere *
12 Display elettronico *
13 Tasto di sbloccaggio della batteria *
14 Tasto dell'indicatore di capacita *
15 Indicatore di capacita e segnalazione livello di
carica *
16 Batteria ™

*in base alla dotazione

6. Messa in funzione

6.1 Avvertenze specifiche per le macchine a
filo

Prima della messa in funzione verificare che la
tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
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6.2 Avvertenze specifiche per le macchine a
batteria

Filtro per la polvere
In presenza di ambienti molto polverosi
applicare sempre il filtro per la polvere (11).

Con il filtro per la polvere installato (11) la

macchina si surriscalda piu rapidamente.
L'elettronica protegge la macchina dal
surriscaldamento (vedere capitolo 9.).

Applicazione: vedere pagina 2, figura A.
Applicare il filtro per la polvere (11) come
rappresentato in figura.

Asportazione: sollevare leggermente il filtro per la
polvere (11) dagli spigoli superiori ed asportarlo
tirando verso il basso.

Batteria girevole
Vedere pagina 2, figura B.

La parte posteriore della macchina puo essere
ruotata, in 3 stadi, di 270° ed in tal modo la forma
della macchina pud adattarsi alle diverse condizioni
di lavoro. Lavorare solamente quando la parte in
questione & innestata.

Batteria
Prima dell'utilizzo, caricare la batteria (16).

Ricaricare la batteria in caso di efficienza ridotta.

La temperatura di stoccaggio ottimale € compresa
tra 10°C e 30°C.

Le batterie al litio Li-Power sono dotate di un

indicatore di capacita e di segnalazione del livello di

carica (15):

- Premendo il tasto (14), lo stato di carica viene
indicato dai LED.

- Se lampeggia un LED, la batteria & quasi scarica
e dovra essere ricaricata nuovamente.

Rimozione, inserimento batteria

Rimozione: premere il tasto di sbloccaggio della
batteria (13) ed estrarre (16) la batteria verso il
basso.

Inserimento: spingere la batteria (16) fino a farla
scattare in posizione.

7. Utilizzo

7.1 Pinze di serraggio

Il diametro attacco dell'utensile deve
corrispondere esattamente al foro per il
fissaggio della pinza di serraggio (1)!
Sono disponibili pinze di serraggio per vari diametri
attacco. Vedere il capitolo Accessori.

7.2 Inserimento degli utensili

Prima di effettuare qualsivoglia intervento di

modifica: estrarre la batteria dall'utensile / la
spina dalla presa. Lamacchina dev'essere spentae
il mandrino dev'essere fermo.

Utilizzare esclusivamente utensiliil cuinumero
di giri a vuoto sia adatto alla propria macchina.
Vedi Dati tecnici.
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Il diametro attacco dell'utensile deve

corrispondere esattamente al foro per il
fissaggio della pinza di serraggio (1)!

Utilizzando mole a gambo, non superare la

lunghezza aperta di attacco max. |y ammessa
dal produttore!

=k
=\

72T

La lunghezza max. consentita del codolo & la
somma tra |y e la profondita d'innesto max. Ly«
(vedi capitolo 13.)

Inserire l'utensile, con l'intera lunghezza
dell'attacco, nella pinza di serraggio (1).

Arrestare il mandrino. Per GE 710 Compact,

FME 737 con la chiave da 13 mm in dotazione. Bei

GA 18LTX, GPA18LTX, GA18LTXG,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

?I)EP 950 G Plus azionando I'arresto del mandrino
4).

Stringere il dado pinze di serraggio (2) con la chiave
da17/19 mm.

Qualora nella pinza di serraggio non sia

inserito alcun utensile, non stringere la pinza
di serraggio con la chiave, ma avvitarla soltanto
manualmente!

7.3 Attivazione/disattivazione

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
l'utensile con entrambe le mani afferrandolo per le
impugnature previste (3), (5), (7), assumere una
posizione sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che I'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si & completamente arrestato.

Macchine con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (6) in
avanti. Per il funzionamento continuo, premerlo
verso il basso fino all'innesto in posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (6) e rilasciare.

Macchine con interruttore di sicurezza
(con funzione uomo morto):
(macchine con il contrassegno GEP..., GPA...)

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (8)
in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).
7.4 Impostazione del numero di giri (solo per
macchine a filo)

Con la rotellina di regolazione (10) & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo in modo
continuo. Per i numeri di giri, vedere la tabella a
pagina 3.

7.5 Avvertenze per il lavoro

Levigatura, levigatura con carta abrasiva,
lavorazioni con spazzole metalliche e
lucidatura: esercitare una lieve pressione con la
macchina, compiendo movimenti alternati.

Fresatura: esercitare una lieve pressione con la
macchina
Troncatura:
Durante i lavori di troncatura lavorare
= sempre a rotazione invertita (vedere
figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

8. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi
particelle all'interno dell'utensile elettrico. Questo
compromette il raffreddamento dell'utensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'utensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'utensile elettrico regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le feritoie anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica
indossando occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

9. Eliminazione dei guasti

9.1 Macchine afilo:

- Protezione contro il sovraccarico: il numero
di giri sotto carico cala NETTAMENTE. La
temperatura del motore & troppo elevata! Fare
funzionare la macchina a vuoto fino a quando non
si sia raffreddata.

- Protezione contro il sovraccarico: il numero
di giri sotto carico cala LIEVEMENTE. La



macchina & sovraccarica. Proseguire con il lavoro
riducendo il carico.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic: la
macchina é stata DISATTIVATA
automaticamente. In caso di un'eccessiva
velocita di rampa della corrente (come ad
esempio in caso di blocco improvviso o di
contraccolpo) lamacchina si spegne. Spegnere la
macchina con l'interruttore a cursore (6).
Rimetterla quindi in funzione e continuare a
lavorare normalmente. Evitare ulteriori bloccaggi.
Vedere il capitolo 4.2.

Protezione contro il riavviamento: la
macchina non entra in funzione. La protezione
contro il riavviamento della macchina é scattata.
Se la spina viene inserita con la macchina accesa
o viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, la macchina non si riavvia.
Spegnere e riaccendere la macchina.

9.2 Macchine a batteria:

- Il display elettronico (12) si illumina e la
velocita sotto carico diminuisce. La
temperatura € troppo elevata! Fare funzionare la
macchina a vuoto fino allo spegnimento del
display elettronico.

Il display elettronico (12) lampeggia e la
macchina non entra in funzione. La protezione
contro il riavviamento della macchina é scattata.
Se la batteria viene inserita quando la macchina
non e stata disinserita, la macchina stessa non
entra in funzione. Spegnere e riaccendere la
macchina.

10. Accessori

Utilizzare solo pacchi di batterie ricaricabili
accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. Perdere il controllo
puo provocare infortuni.

A Pinze di serraggio (dadi inclusi)

@3mm =6.31947
2 1/8" =6.31948
@6mm =6.31945
g1/4¢ =6.31949
@8mm =6.31946

B Morsa 6.27354 per il fissaggio durante il lavoro
con alberi flessibili (stringere la vite di
serraggio), e in piu:

C Staffa di serraggio 6.27107 per un fissaggio
sicuro sul banco di lavoro (stringere la vite di
serraggio).

D Alberiflessibili

E Per FME 737:

Adattatore per fresatura (6.31501)

per la conversione in fresatrice verticale

Caricabatteria: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 e altri

Batterie: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);

3,0 Ah (6.25594)

®mm
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Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Nel caso di utensili elettrici Metabo che necessitino
di riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per i relativi indirizzi, consultare il
sito www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la
Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.
Avvertenze specifiche per le macchine a
batteria:
Le batterie non devono essere smaltite come rifiuti
comuni! Consegnare le batterie difettose o usate al
rivenditore Metabo!

Non gettare le batterie in acqua.

Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare la
batteria all'interno dell'utensile elettrico. Proteggere
i contatti dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con
nastro adesivo).

13. Dati tecnici

Per le spiegazioni relative ai dati, vedi pagina 3. Dati
i continui miglioramenti tecnologici, ci riserviamo il
diritto di apportare modifiche senza preavviso.

U =tensione della batteria

S =arresto del mandrino per una facile
sostituzione dell'utensile

n =numero di giri a vuoto (numero massimo
di giri)

ny =Numero di giri a vuoto (regolabile)

ny =numero di giro sotto carico

P4 =assorbimento nominale di potenza

P> =potenza erogata

Dmax  =diametro massimo dei dischi di

smerigliatura
=spessore massimo dei dischi di
smerigliatura compositi
d =foro di fissaggio della pinza di serraggio
m =peso con la batteria piu piccola / peso
senza cavo di alimentazione
=profondita d'innesto max.
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Valori di misura rilevati secondo EN 60745.
[O] Macchina di classe Il

~ Corrente alternata

= Corrente continua

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

a, sg = valore di emissione vibrazione
Knsg = grado d'incertezza (vibrazioni)
Uwm = sbilanciamento

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbero verificarsi temporanee oscillazioni del
numero di giri oppure potrebbe attivarsi la
protezione antiriavviamento. In questo caso
spegnere e riaccendere la macchina.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras rectas,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las herramientas identificadas con la letra G han

sido disefiadas...

- ... para el amolado de precision de metales
utilizando muelas con mango,

- ... para el tronzado de precisién de metales con
discos tronzadores pequefios,

- ... para el fresado de metales no ferrosos,
plasticos, maderas resinosas, etc., utilizando
fresas frontales,

- ...para trabajar con cepillos de alambre y de
alambre redondo,

- ...para trabajar con utiles de pulido elasticos,

- ...para trabajar con utiles de pulido de fieltro,

- ...para trabajar con ruedas abrasivas de laminas.

Aunque no son aptas para trabajar con campanas

de pulido.

El modelo FME 737 ha sido disefiado...

- ... para el amolado de precision de metales
utilizando muelas con mango,

- ... para el fresado de metales no ferrosos,
plasticos, maderas resinosas, etc., utilizando
fresas frontales,

Siendo ademas apto para trabajar con un eje

flexible Metabo apropiado para ello.

Utilizando los accesorios originales de Metabo

adecuados es posible convertirlo en una fresadora.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacion sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciéony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. Si no se siguen las
advertencias de seguridad e instrucciones, pueden
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producirse descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible entregar también el presente
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,
pulido, fresado y tronzado:
Aplicacién
a) Esta herramienta puede utilizarse como lijao
papel de lija. Las herramientas identificadas
con la letra G... pueden utilizarse ademas a
modo de cepillo de alambre, o bien como
pulidoras, fresadoras o tronzadoras. Preste
atencion a todas las indicaciones de
seguridad, instrucciones, representaciones y
datos suministrados con la herramienta. El
incumplimiento de las indicaciones siguientes
puede provocar descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) FME 737 no es apropiada para cepillar, pulir
ni tronzar. Utilizar la herramienta en aplicaciones
para las que no esta disefiada puede provocar
riesgos y lesiones.

c) No utilice accesorios que no estan
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacion
segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion con un tamafo
incorrecto no pueden protegerse
convenientemente ni controlarse de forma
apropiada.

f) Los discos o tambores de amolar u otros
accesorios deben adaptarse con precision al
husillo o a la pinza de apriete de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision al
alojamiento de la herramienta eléctrica no giran con
regularidad y vibran fuertemente, por lo tanto existe
el riesgo de perder el control de la herramienta.

g) Los discos o cilindros de amolado,
herramientas de corte u otros accesorios
montados sobre un mandril se deben insertar
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integramente el husillo o en la pinza de apriete.
El "solapamiento” o la parte expuesta del
mandril entre la muela abrasiva y la pinza o el
plato de apriete debe ser minimo. Si el mandril
no se tensa o sujeta lo suficiente, o la muela
abrasiva sobresale demasiado hacia delante,
existe el riesgo de que la herramienta de trabajo se
suelte y salga despedida a gran velocidad.

g) No utilice herramientas de insercién
danadas. Antes de cada utilizacién controle
que tanto las herramientas de insercion como
los discos de amolar no estén astillados o
agrietados, que los tambores de amolado no
estén agrietados ni muy desgastados, o si los
cepillos de alambre tienen alambres sueltos o
rotos. En el caso de que la herramienta
eléctrica o la de insercion caigan al suelo,
compruebe si se han danado, o bien utilice una
herramienta de insercion sin dafar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
y la haya colocado, tanto usted como las
personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
poéngala en funcionamiento durante un minuto
con el numero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercién
danadas se rompen con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcién de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extrafnos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si se expone a un fuerte nivel de
ruido durante un periodo prolongado, su capacidad
auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las demas personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Fragmentos rotos de la
pieza de trabajo o de la herramienta de insercion
pueden salir disparados y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta sélo por las
superficies de la empuiadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercién pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable eléctrico puede conducir la tension a través
de las partes metalicas de la herramienta y
provocar una descarga eléctrica.

l) Sujete siempre la herramienta con fuerza y
firmeza cuando vaya a ponerla en
funcionamiento. Mientras la herramienta aumenta
de velocidad hasta alcanzar el numero de
revoluciones de trabajo correspondiente, el par de

reaccion del motor puede hacer que la herramienta
se tuerza.

m) Siempre que sea posible, es recomendable
utilizar pinzas de apriete para fijar la
herramienta. Jamas sostenga una pieza
pequefa en una mano y una herramienta
eléctrica en la otra mientras esta trabajando
con ésta. Fijando las piezas de trabajo pequefas
podra tener libres las dos manos y asi controlar
mejor la herramienta eléctrica. Al cortar piezas
redondas como tacos de madera, barras de
diversos materiales o tubos, éstas tienden a
torcerse, lo que puede bloquear la herramienta y
hacer que salga despedida hacia usted.

n) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden acabar atrapados en la
herramienta de insercion en movimiento.

o) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

p) Después de cambiar herramientas de trabajo
o realizar ajustes en el equipo, apriete
fuertemente la tuerca de la pinza de apriete, el
portabrocas o el resto de elementos de
fijacién. Si algun elemento de fijacién quedase
suelto, podria desajustarse inesperadamente y
ocasionar una pérdida de control, y en
consecuencia algun componente en rotacion
podria salir despedido violentamente.

q) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

r) Limpie regularmente la ranura de ventilacién
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una gran
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

s) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

t) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccién repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento, como un disco de amolar, una cinta
abrasiva, un cepillo de alambre etc., se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada



de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse, y como consecuencia el disco se rompe
0 provoca un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcion del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar larotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicién en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. El usuario puede controlar la fuerza
del contragolpe adoptando las medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, en los bordes afilados o cuando rebota.
Esto provoca una pérdida de control o un
contragolpe.

c) No utilice una hoja de sierra dentada. Con
frecuencia, dichas herramientas de insercion
provocan contragolpes o la pérdida de control
sobre la herramienta eléctrica.

d) Dirija la herramienta de insercion hacia el
material siempre en la misma direccion en la
que sale el filo de corte del material (igual a la
direccién de salida de la viruta). Si se dirige la
herramienta eléctrica hacia una direccién
incorrecta, el filo de corte de la herramienta de
insercion puede romperse y salirse de la pieza de
trabajo. En ese caso, la herramienta eléctrica se
desviaria hacia esta direccion de avance.

e) Tense fijamente la pieza de trabajo para
utilizar limas giratorias, discos de tronzado,
herramientas de fresado a alta velocidad o
herramientas de fresado de metal duro. Incluso
un leve ladeado de la ranura puede provocar el
bloqueo de este tipo de herramientas y ocasionar
un contragolpe. Por lo general, si un disco de
tronzado se ladea, se rompe. En caso de que las
lijas giratorias, herramientas de fresado de alta
velocidad o herramientas de fresado de metal duro
se ladeasen, la fresa o lija podrian salirse de la
ranura y provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice exclusivamente muelas abrasivas
adecuadas para su herramienta eléctrica y
unicamente para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no utilice nunca
la superficie lateral de un disco de tronzado
para esmerilar. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
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del disco. La aplicacion de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

b) Para muelas conicas o rectas con rosca
utilice tnicamente mandriles en perfecto
estado que tengan el tamano y la longitud
correcta, y que no presenten muescas en la
zona del hombro. El uso de mandriles adecuados
reduce el peligro de rotura.

c) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

d) Evite tocar con la mano el area situada
delante y detras del disco de tronzado
mientras se encuentra en movimiento. Siesta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

e) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzado ain en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y solucionela.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras se encuentra en la pieza de trabajo.
Deje que el disco de tronzado alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar fuera de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

g) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada a
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

h) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes o en
otras zonas que no pueden verse. El disco de
tronzado que se introduce puede provocar un
contragolpe al realizar cortes en los conductos de
agua o gas, cables eléctricos u otros objetos.

4.4 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Antes de usarlos, deje que los cepillos giren
por lo menos un minuto a velocidad de trabajo.
Asegurese de que durante ese tiempo no haya
nadie delante o a la misma altura del cepillo.
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Durante el tiempo de puesta en marcha pueden
salir despedidos fragmentos de alambre.

c) Coloque el cepillo de alambre giratorio en
direccion opuesta a usted. Al trabajar con estos
cepillos pueden salir despedidas a alta velocidad

particulas pequefas y alambres, y atravesar la piel.

4.5 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA — Utilice siempre gafas

protectoras.
Utilice capas de refuerzo elasticas si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los materiales abrasivos deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzado para desbastar.
Los discos de tronzado no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Accione el bloqueo del husillo (4) solo con el motor
parado. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus)

iNo tocar la herramienta en rotacion! La maquina
debe estar siempre detenida para eliminar virutas y
otros residuos similares.

Antes de su utilizacion, vigile que el material
abrasivo esta correctamente instalado y sujeto, y
deje que la herramienta marche en vacio unos 60
segundos en un lugar seguro. Deténgala
inmediatamente si aparecen vibraciones de
consideracion o si constata la aparicion de otras
irregularidades, y si ocurriera esto ultimo, revise la
maquina para establecer las causas.

Cuide que las chispas generadas al utilizar la
pistola no provoquen ningun peligro, p. €j. que no
alcancen al usuario, a otras personas ni a
sustancias inflamables. Las zonas vulnerables se
deberan proteger con mantas ignifugas. Tenga
siempre a su alcance un extintor adecuado cuando
trabaje cerca de zonas peligrosas.

No deben utilizarse herramientas dafadas,
descentradas o que vibren.

Por motivos de seguridad trabaje siempre con
manguitos de caucho montados (3) o con una
empufiadura adicional (5).

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

esta maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros danos al sistema
reproductivo. Algunos ejemplos de este tipo de

46 Sustancias son: el plomo (en pinturas que

contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigon, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el
polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.
El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccién
laboral, de eliminacion de residuos) vigentes
respecto a su material, personal, aplicacion y lugar
de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
que se producen, evite que se sedimenten en el
entorno.

Para trabajos especiales, utilice los accesorios
apropiados para ello (véase el capitulo 10.) Esto
reducira la cantidad de particulas emitidas
incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
golpee ni la cepille.

4.6 Indicaciones especiales de seguridad

para maquinas en red:

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual FI (RCD) con una corriente de
desconexiéon maxima de 30 mA. Al desconectar la
magquina mediante el interruptor de proteccion Fl,
ésta deberarevisarse y limpiarse. Vease capitulo 8.
Limpieza

4.7 Indicaciones especiales de seguridad
para maquinas con baterias recargables:

Extraiga el paquete de baterias de la maquina antes
de llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

jProteja el paquete de baterias contra la
humedad!



iNo ponga el paquete de baterias en
contacto con el fuego!

iNo utilice paquetes de baterias defectuosos o
deformados!
iNo abra los paquetes de baterias!
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos del
paquete de baterias.
En los paquetes de baterias de litio
& defectuosos pueden producirse ligeras
fugas de un liquido ligeramente acido e
inflamable.
En caso de fuga de liquido del paquete de
A baterias y entre en contacto con la piel,
lavese inmediatamente con abundante
agua. En caso de que el liquido entrara en contacto
con los ojos, lavelos con agua limpia y acuda
inmediatamente a un centro médico.
Retirar siempre la bateria si la herramienta esta
defectuosa.
Transporte de baterias Li-lon:
El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480 y
UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.
Envie las baterias Unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraiga la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €j. con cinta
adhesiva).

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Pinza de apriete
2 Tuerca de las pinzas de apriete
3 Manguito de caucho *
4 Bloqueo del husillo *
5 Empunadura complementaria *
6 Relé neumatico *
7 Empunadura principal
8 Bloqueo de conexion *
9 Interruptor *
10 Ruedecilla para el ajuste del numero de
revoluciones *
11 Filtro de polvo *
12 Indicacién sefal del sistema electrénico *
13 Tecla de desbloqueo del paquete de baterias *
14 Tecla del indicador de capacidad *
15 Indicador de capacidad y de sefal *
16 Paquete de baterias*

*segun la version
6. Puesta en marcha

6.1 Especial para maquinas en red
Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
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indican en la placa de identificacién corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.
Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual Fl (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.2 Especial para maquinas con baterias

Filtro de polvo
Montar el filiro de polvo (11) siempre que se
trabaja en entornos muy contaminados.
Con el filtro de polvo (11) montado, la
herramienta se calienta mas rapido. El
sistema electrénico protege la maquina contra el
sobrecalentamiento (véase el capitulo 9.).
Montaje: véase pagina 2, figura A.
Montar el filtro de polvo (11) tal como se indica.
Desmontaje: levantar ligeramente el filtro de polvo

(11) enlos bordes superiores y retirarlo hacia abajo.

Paquete de baterias giratorio

Véase pégina 2, figura B.

La parte posterior de la herramienta se puede girar
270° en 3 niveles. Gracias a ello, la forma de la
herramienta se adapta perfectamente a las
diversas condiciones de trabajo. Trabajar sélo en
posicion de enclavamiento.

Paquete de baterias

Cargue el paquete de baterias (16) antes de utilizar
la herramienta.

Si detecta una disminucién de potencia, vuelva a
cargar el paquete de baterias.

La temperatura 6ptima de almacenaje es entre

10°Cy 30°C.

Las baterias de ion litio (Li-lon) y Li-Power integran

un indicador de capacidad y de sefal (15):

- Al presionar el boton (14), los testigos LED
indican el nivel de carga.

- Siun testigo LED parpadea, el paquete de
baterias se encuentra practicamente vacio y debe
volver a cargarse.

Retire e inserte el paquete de baterias

Retirada: pulse el botén del desbloqueo del
paquete de baterias (13) y retire el paquete de
baterias (16) hacia abajo.

Colocacién: inserte el paquete de baterias (16)
hasta que quede encajado.

7. Manejo

7.1 Pinzas de apriete

iEl diametro del mango de la herramienta
debe coincidir exactamente con el agujero de
la pinza de apriete (1)!

Disponemos de pinzas de apriete para todo tipo de

diametros de mango. Véase el capitulo Accesorios.

7.2 Montaje de las herramientas
Antes de empezar cualquier trabajo de
reequipamiento: retire el paquete de baterias
de la herramienta / desconecte la herramienta de la
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red eléctrica. La maquina debe estar desconectada
y el husillo en reposo.

jUtilice unicamente herramientas aptas para
la velocidad de ralenti de su maquina!.
Consulte los datos técnicos.

iEl diametro del mango de la herramienta

debe coincidir exactamente con el agujero de
la pinza de apriete (1)!

En las muelas con mango no debe

sobrepasarse la longitud de mango maxima
admisible de |y indicada por el fabricante.

La longitud maxima admisible del vastago es la
suma de |y y la profundidad de insercion méxima
Limax (véase el capitulo 13.)

Montar la herramienta con el mango completo en la
pinza de apriete (1).

Detener el husillo. En los modelos

GE 710 Compact, FME 737 utilice la llave de boca
de 13 mm suministrada. En los modelos

GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus accionando el sistema de bloqueo
del husillo (4).

Fijar la tuerca de la pinza de apriete (2) con la llave
de boca de 19 mm.

iSi no va a insertarse ninguna herramienta en
la pinza de apriete, no apretarla utilizando una
llave, sino que se debera apretar sélo con la mano!

7.3 Conexion/Desconexién (On/Off)

Conecte primero la maquina, y a continuacién
acerque la herramienta a la pieza de trabajo.

Evite que la maquina se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
manténgala siempre desconectada cuando haya
desconectado el enchufe de la toma de corriente o
cuando se haya producido un corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina continuara funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo es importante sujetar
las empunaduras previstas (3) (5), (7) siempre con
ambas manos, adoptar una buena postura 'y
trabajar de forma concentrada.

Evite que la herramienta aspire o levante

polvo y viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexion: desplace el relé neumatico (6) hacia
adelante. Para un funcionamiento continuado,
muévalo hacia abajo hasta que quede encajado.

Desconexién: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (6) y suéltelo.

Maquinas con interruptor de seguridad:
(con funcion de hombre muerto):
(Herramientas con la identificacion GEP..., GPA...)

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (8) en
direccion a la flecha y mantenga pulsado el
interruptor (9).

Desconexién: suelte el interruptor (9).

7.4 Ajustar revoluciones (s6lo maquinas en
red)

La ruedecilla de ajuste (10) permite preseleccionar
el nuimero de revoluciones y modificarlo sin )
escalas. Revoluciones, véase la figura de la pagina
3.

7.5 Indicaciones de funcionamiento

Para el lijado, esmerilado con papel de lija,
trabajo con cepillos de alambre y pulido:
empuje moderadamente la herramienta y
desplacela ligeramente sobre la superficie.

Fresado: Presione la herramienta de forma
moderada

Tronzado:
Para tronzar, trabaje siempre en
b= ntrarrotacién (véase la imagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

8. Limpieza

Las particulas liberadas durante el mecanizado
pueden acumularse en el interior de la herramienta
eléctrica. Esto interfiere en el enfriamiento de la
herramienta eléctrica. La sedimentacion de
particulas conductoras puede deteriorar el
aislamiento protector de la herramienta eléctrica y
provocar una descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo.



9. Localizacion de averias

9.1 Maquinas en red:

- Proteccién de sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
DRASTICAMENTE. La temperatura del motor es
demasiado alta. Activar la herramienta sin carga
hasta que se haya enfriado la herramienta.
Proteccion de sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
LIGERAMENTE. La herramienta esta
sobrecargada. Siga trabajando con carga
reducida.

Desconexion de seguridad S-automatic de
Metabo: la herramienta se ha desconectado
automaticamente. En caso de aceleracién por
corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un blogqueo repentino o de un contragolpe), se
desconecta la herramienta. Desconecte la
herramienta con el relé neumatico (6). Vuelva a
conectarla y siga trabajando normalmente. Evite
que se vuelva a bloquear. Véase el capitulo 4.2.
Proteccion contra el rearranque: la
herramienta no funciona. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la herramienta conectada o se
restablece el suministro de corriente tras un corte,
la herramienta no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

9.2 Maquinas con bateria:

- El indicador de seial del sistema electrénico
(12) se ilumina y se reduce el nimero de
revoluciones bajo carga. La temperatura es
demasiado alta. Deje funcionar la herramienta en
marcha en vacio hasta que se apague el indicador
de sefal del sistema electrénico.

- El indicador de seial del sistema electrénico
(12) parpadea y la herramienta no funciona.
La proteccion contra el rearranque se ha activado.
Si el paquete de baterias se inserta mientras la
magquina esta conectada, ésta no se pondra en
funcionamiento. Desconecte y vuelva a conectar
la herramienta.

10. Accesorios

Utilice exclusivamente baterias y accesorios
originales de Metabo.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos mostrados en estas
indicaciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la herramienta en un soporte: montar la
herramienta de manera fija. El usuario puede
resultar herido por la pérdida del control de la
herramienta.

A Pinzas de apriete (tuerca incluida)

@3mm =6.31947
g1/8* =6.31948
g6mm =6.31945
g1/4" =6.31949
@8mm =6.31946

B Dispositivo fijador 6.27354 para fijar objetos al
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trabajar con eje de torsién (ajustar tornillo
fijador), ademas:
C estribo de tensado 6.27107 para una fijacion
segura a la mesa de trabajo (fijar tornillo tensor).
Ejes flexibles
Para FME 737:
Portafresas (6.31501)
para ampliar la herramienta y convertirla en
fresadora
F Cargadores: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 u.a.
G Baterias: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo de accesorios.

moO

11. Reparaciones

Las reparaciones de las herramientas

eléctricas deben estar a cargo
exclusivamente de técnicos electricistas
especializados.

Si tiene necesidad de reparar alguna herramienta
eléctrica, dirijase por favor a su distribuidor de
Metabo. En la pagina www.metabo.com encontrara
las direcciones correspondientes.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuadamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
ﬁ mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

Indicaciones especiales de seguridad para

maquinas con baterias:

Las baterias no deben desecharse junto con la

basura doméstica. Devuelva las baterias defec-
tuosas o gastadas a su distribuidor Metabo.

No tire el paquete de baterias al agua.

Antes de eliminar la herramienta, descargue el
paquete de baterias que ésta incluye. Asegurar los
contactos contra un cortocircuito (p. €j. con cinta
adhesiva).

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

U =Tensién de las baterias 49
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S =Bloqueo del husillo para un cambio facil
de herramienta

n =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (maximo)

Ny =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (ajustable)

ny =Revoluciones bajo carga

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

Dmax =Diametro méximo del disco de amolar
max  =Grosor méaximo de los discos de amolar

unidos

d =Aguijero de las pinzas de apriete

m =Peso con el paquete de baterias mas
pequeno / peso sin cable de red

Lmax  =profundidad de insercién maxima

Valores de medicion establecidos de acuerdo con

EN 60745.

[O] Herramienta de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna
= Corriente continua

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

ap sg = Valorde emision de vibraciones
Knhsa = Inseguridad (vibracion)
Uwm = Masa centrifuga excéntrica

Nivel Usticos tipi mpen A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Durante el trabajo, el nivel de ruido puede superar
los 80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!

Averias electromagnéticas:

En algunos casos, las averias electromagnéticas
graves ajenas a la herramienta pueden provocar
bajadas de tension temporales o la activacion de la
proteccion contra el rearranque. En este caso,
desconecte y vuelva a conectar la maquina.
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rectificadoras direitas, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correcta

As ferramentas com a designagao G... destinam-se

para...

- ... trabalhos de lixamento fino com pontas
abrasivas em metais;

- ... trabalhos de corte fino com discos de corte
pequenos em metais;

- ... fresar com fresas de tupia com haste em metais
nao-ferrosos, plasticos, madeira dura, etc.

- ... trabalhar com escovas de arame de aco tipo
pincel e redondas

- ... trabalhar com corpos de polimento em formas

- ... trabalhar com corpos de polimento em feltro

- ...trabalhar com rodas abrasivas lamelares

N&o adequadas para trabalhos com campanulas

de polimento.

O FME 737 destina-se para...

- ... trabalhos de lixamento fino com pontas
abrasivas em metais;

- ... fresar com fresas de tupia com haste em metais
nao-ferrosos, plasticos, madeira dura, etc.

Adequado para o accionamento de um veio flexivel

Metabo adequado.

Ampliavel para funcionamento como tupia com os
acessorios Metabo adequados.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacées gerais de
seguranca

Para sua propria protecc¢éo e para
proteccgao da sua ferramenta eléctrica,
dé especialmente atencéo as partes do
texto assinaladas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instrugoes. Em caso de ndo
cumprimento das indicagcbes de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicagdes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.
Quando entregar esta ferramenta eléctrica a

outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacbes de seguranga conjuntas para
lixar, lixar com folhas de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco, polir,
fresar ou cortar:
Aplicacao
a) Esta ferramenta eléctrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa. As
ferramentas com a designacao G... devem ser
utilizadas adicionalmente como escova de
arame de aco, polidora, fresa e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite sempre
todas as indicagoes de seguranga, instrucoes,
representacoes e dados, que receber
juntamente com a ferramenta. Se nao respeitar
as instrugdes que se seguem, podem ocorrer
choques eléctricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) A FME 737 nao é apropriada para trabalhar
com escovas de arame de acgo, polir ou cortar.
As utilizagdes, para as quais a ferramenta eléctrica
nao esta prevista, podem causar riscos e
ferimentos.

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e ndo
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta eléctrica. Apenas o facto
de conseguir montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
eléctrica. Os acessorios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicdo da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensodes erradas ndo podem ser
suficientemente protegidas ou controladas.

f) Os discos abrasivos, os rolos abrasivos ou
demais acessorios devem encaixar
precisamente sobre o veio rectificador ou
sobre a pinca de fixacao da sua ferramenta
eléctrica. Os acessorios acoplaveis, que nao
encaixem precisamente no dispositivo fixador da
ferramenta eléctrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem levar a perda de
controle.

g)Os discos, rolos rectificadores, ferramentas
de corte ou demais acessérios montados
sobre um mandril, tém de ser completamente
encaixados na pin¢a ou na bucha de fixacao. A
"saliéncia" ou a parte exposta do mandril entre
o corpo abrasivo e a pinca ou a bucha de
fixacao deve ser minima. Se o mandril ndo estiver
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suficientemente fixo, ou o corpo abrasivo estiver
muito saliente, a ferramenta acoplavel podera
soltar-se, e ser projectada a alta velocidade.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de qualquer utilizacao,
controle as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e
rachaduras, os rolos abrasivos quanto a
rachaduras, deterioracao ou forte desgaste e
as escovas de arame de aco quanto a arames
soltos ou quebrados. Caso a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta acoplavel caia,
verifique se esta danificada ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada. Depois de controlar e montar a
ferramenta acoplavel, mantenha-se a sie a
todas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area daferramenta
acoplavel em rotacao e deixe a ferramenta
ligada durante um minuto com rotacées
maximas. Por norma, as ferramentas acoplaveis

danificadas quebram durante este periodo de teste.

i) Use equipamentos de proteccao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, proteccao auditiva,
luvas de proteccao ou aventais especiais para
manter afastadas pequenas particulas de
lixacao e de material. Proteger os olhos de
objectos estranhos projectados, resultantes de
diversas aplicagbes. As mascaras anti-poeiras ou
de proteccao respiratoria devem filtrar o p6 que se
forma durante a utilizagdo. Se estiver exposto a
ruidos fortes durante longos periodos de tempo
podera perder capacidade auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacao a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de proteccao pessoal.
Fragmentos da peca de trabalho ou ferramentas
acoplaveis quebradas podem ser projectados e
causar ferimentos mesmo fora da prdpria area de
trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar pegas metalicas da
ferramenta sob tenséo e provocar um choque
eléctrico.

l) Ao ligar a ferramenta eléctrica, segure-a
sempre muito firme. Ao acelerar até a rotagéo
maxima, o momento de reaccao do motor podera
fazer com que a ferramenta eléctrica se vire.

m) Se necessario, utilize bracadeiras para fixar
apecade trabalho. Nunca segure uma peca de
trabalho pequena numa méo, enquanto na
outra utiliza a ferramenta eléctrica. Se fixar
devidamente as pequenas pecas, terd ambas as
maos livres para conseguir controlar melhor a
ferramenta eléctrica. Ao cortar pecas de trabalho
redondas, tais como buchas de madeira, material

em barras ou tubos, estas tendem a rolar, podendo
fazer com que a ferramenta acoplavel possa
emperrar e ser langada na sua direcgéo.

n) Mantenha o cabo de ligacao longe de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu bragco
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

o) Nunca pouse a ferramenta eléctrica, antes
da mesma ter parado por completo. A
ferramenta acoplada em rotagéo, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

p) Depois de substituir as ferramentas
acoplaveis ou depois de quaisquer ajustes na
ferramenta, aperte bem a porca da pinca de
fixacao, a bucha de fixacao ou os demais
dispositivos de fixagcao. Os dispositivos de
fixagao soltos podem desajustar-se
inesperadamente e provocar a perda de controle;
0s componentes em rotagdo, fixados
incorrectamente serdo projectados violentamente.

g) Nunca deixe a ferramenta eléctrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

r) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta eléctrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulagéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel eléctrico.

s) Néo utilize a ferramenta eléctrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

t) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode provocar choques
eléctricos.

4.2 Contragolpes e respectivas indicac6es
de seguranca
O contragolpe é a reaccao repentina que ocorre
quando a ferramenta acoplavel em rotacéo, tal
como o disco abrasivo, a cinta abrasiva, a escova
de arame de acgo, etc., prende ou bloqueia. Ao
prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada do acessorio acoplavel em rotagao.
Através disso, a ferramenta eléctrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacéo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.



O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranca adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Através de medidas de seguranca
adequadas, o operador pode controlar as forcas de
contragolpe.

b) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagcam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagao tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

c) Nunca utilize laminas de serra denteadas.
Estas ferramentas acoplaveis provocam
frequentemente contragolpes ou perda de controlo
sobre a ferramenta eléctrica.

d) Guie a ferramenta acoplavel sempre na
mesma direc¢do, na qual a lamina de corte sai
do material (o que corresponde a mesma
direccdo em que é expelida a serradura). Ao
guiar a ferramenta eléctrica na direcgéo errada, faz
com que a lamina de corte da ferramenta acoplavel
saia da pega de trabalho, puxando a ferramenta
eléctrica nesta direc¢ao de avango.

e) Fixe sempre bem a peca de trabalho ao
utilizar limas rotativas, discos de corte, fresas
de altas rotacoes ou fresas de metal duro.
Estas ferramentas acoplaveis encravam naranhura
até mesmo com o minimo empenamento, podendo
causar um contragolpe. Quando o disco de corte
encrava, geralmente quebra. Quando limas
rotativas, fresas de altas rotagdes ou fresas de
metal duro encravam, a ferramenta utilizada pode
saltar da ranhura, causando a perda de controle
sobre a ferramenta eléctrica.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos previstos
para a sua ferramenta eléctrica e apenas para
as possibilidades de aplicacdao recomendadas.
Exemplo: nunca lixe com a parte lateral de um
disco de corte. Os discos de corte destinam-se a
remocao de material com a aresta do disco. Se
exercer forga lateral sobre este corpo abrasivo
podera quebra-lo.

b) Para pontas abrasivas conicas e rectas com
rosca, utilize exclusivamente mandris que nao
apresentem danos e com tamanho e
comprimento adequados, sem corte em perfil
no rebaixo. O uso de mandris adequados reduz a
possibilidade de quebra.

c) Evite o bloqueio do disco de corte ou exercer
demasiada pressao. Nao efectue cortes
demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e com isso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.
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d) Evite que a sua mao toque na zona antes e
depois do disco de corte em rotacdo. Quando
afasta de si o disco de corte inserido na pega de
trabalho, em caso de um contragolpe, a ferramenta
eléctrica com o disco em rotagao pode ser
projectada directamente para si.

e) No caso do disco de corte encravar ou se
interromper o trabalho, desligue a ferramenta e
mantenha-a segura, até o disco parar por
completo. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotacao da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe.
Verifique e elimine a causa do encravamento.

f) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica
enquanto a mesma se encontrar dentro da
peca a trabalhar. Deixe o disco de corte atingir
a sua rotacdo maxima antes de continuar o
corte cuidadosamente. Caso contrario, o disco
pode prender, saltar para fora da peca de trabalho
ou provocar um contragolpe.

g) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
a fim de minimizar o risco de um contragolpe
devido a um disco de corte encravado. As
pecas de trabalho grandes podem dobrar-se sob o
seu proprio peso. A peca de trabalho deve ser
apoiada em ambos os lados do disco, quer na
proximidade do corte, como também na
proximidade da aresta.

h) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas eléctricas ou
outros objectos.

4.4 Indicacées de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizagao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacgos de arame projectados podem
penetrar facilmente em vestuario fino e/ou na pele.

b) Antes de utilizar escovas, deixe-as a
funcionar durante pelo menos um minuto na
velocidade de servico. Certifique-se de que
durante este periodo de tempo nenhuma outra
pessoa se encontra diante ou a mesma altura
da escova. Durante a fase de inicializagédo
poderao ser projectados pedacgos de arame soltos.

c) Posicione a escova de arame de agco em
rotacao voltada para longe de si. Durante os
trabalhos com estas escovas, pequenas particulas
e pedacgos minusculos de arame poderao ser
projectados a alta velocidade e penetrar na pele.

4.5 Indicacdes de seguranca adicionais:

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

AVISO — Utilize sempre 6culos de protecgao.
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Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Guardar e manusear os abrasivos cuidadosamente
e conforme as instrugdes do fabricante.

Nunca utilize os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte ndo devem
ser submetidos a uma presséo lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagcao. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Accionar o bloqueio do veio (4) apenas com o
motor parado. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,
GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Na&o tocar na ferramenta em rotagéo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a ferramenta
estiver parada.

Certifique-se de que o abrasivo é colocado e fixado
correctamente antes da sua utilizagéo e deixe
funcionar a ferramenta na marcha em vazio durante
60 segundos numa posi¢céo segura; pare
imediatamente se ocorrerem oscilagoes
significativas ou caso constate outras ocorréncias.
Caso esta situagdo ocorra, verifique a ferramenta
para apurar a causa.

Certifique-se de que as faiscas formadas durante a
utilizagcdo, ndo causam nenhum perigo, ao atingir
por ex. o operador ou outras pessoas ou
incendiando substancias inflamaveis. As areas
expostas ao perigo de incéndio devem ser
protegidas com coberturas ignifugas. Tenha
sempre um extintor adequado pronto a ser utilizado
nas areas expostas ao perigo de incéndio.

Na&o utilizar ferramentas danificadas, ndo circulares
ou que vibrem.

Por motivos de seguranca, trabalhe sempre com o
casquilho em borracha, (3) ou seja, o punho
adicional (5) montado.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgoes alérgicas,
doencas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Na&o deixe que as particulas penetrem no corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
proteccao adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratéria que estejam em condigdes
de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposi¢des
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéao)

validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizago.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacao e evite deposi¢des nas imediages.

Utilize acessorios adequados (ver capitulo 10) para
trabalhos especiais. Através disso, reduz a
expulsao descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de po:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de poé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

4.6 IndicacOes de seguranca especiais para

ferramentas ligadas a rede eléctrica:

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento, manutengéo ou
limpeza.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiragao estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de proteccao FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Caso a
ferramenta desligue por meio do interruptor de
proteccao Fl, devera examina-la e limpa-la.
Consultar capitulo 8. Limpeza.

4.7 Indicacoes de seguranca especiais para
ferramentas sem fio:

Remover a bateria da ferramenta antes de realizar
qualquer ajuste, reequipamento, manutencao ou
limpeza.

g % Proteger as baterias de humidade!

N&o expor as baterias ao fogo!

Nao utilizar baterias com defeito ou deformadas!
N&o abrir as baterias!
Nao mexer nem curto-circuitar os contactos das
baterias!

Das baterias de litio com defeito pode sair
A um liquido levemente &acido, inflamavel!

Caso as baterias vertam liquido e 0 mesmo
A entre em contacto com a pele, devera lavar

imediatamente com agua abundante. Se o
liquido das baterias entrar em contacto com os
olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um medico!

Retirar a bateria da maquina, caso a maquina
esteja avariada.

Transporte das baterias de litio:

a expedicao de baterias de litio deve ocorrer em

conformidade com as leis de transporte de
mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).



Informe-se sobre as normas atualmente em vigor
ao expedir baterias de litio. Se necessario, informe-
se junto da sua empresa transportadora. Podera
obter uma embalagem certificada junto da Metabo.
A bateria apenas podera ser expedida caso a caixa
ndo apresente danos e nao esteja a verter liquido.
Para expedir, retire a bateria da maquina. Proteger
os contactos contra curto-circuito (por ex. isolar
com fita adesiva).

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Pinca de fixagéo

2 Porca da pinga de fixagao

3 Casquilho em borracha *

4 Bloqueio do veio*

5 Punho adicional *

6 Interruptor corredico *

7 Punho principal

8 Bloqueio de ligagéo *

9 Gatilho *

10 Regulador para regular as rotagées *

11 Filtro de p6 *

12 Indicador de sinal electronico *

13 Tecla para desbloqueio da bateria *

14 Tecla de indicacéo de capacidade *

15 Indicacdo de capacidade e sinalizador *
16 Bateria*

*consoante o equipamento

6. Colocacédo em funcionamento
6.1 Especialmente para ferramentas ligadas
arede eléctrica
Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de

proteccao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.2 Especialmente para ferramentas com
bateria

Filtro de po
Ao trabalhar em ambientes extremamente
sujos devera montar sempre o filtro de (11) p6.
A ferramenta aquece com maior rapidez
quando o filtro de p6 (11) esta montado. O
sistema electrénico protege a ferramenta de
sobreaquecimento (ver capitulo 9.).
Montagem: ver pagina 2, figura A.
Montar o filtro de p6 (11) conforme ilustrado.
Remover: elevar ligeiramente o filtro de po (11)
pelos cantos superiores e retira-lo por baixo.

Bateria rotativa
Ver pagina 2, figura B.

A parte posterior da ferramenta pode ser rodada
em 3 niveis a 270°, para assim adaptar a forma da
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ferramenta as condicdes de trabalho. Trabalhar
apenas na posi¢ao engatada.

Bateria
Antes de utilizar devera carregar a bateria (16).

Recarregar a bateria quando notar uma perda de
rendimento.

A temperatura optimizada para armazenamento
encontra-se entre os 10°C e os 30°C.

As baterias de litio "Li-Power" possuem um

sinalizador e um indicador de capacidade (15):

- Pressionar a tecla (14) e o estado de carga sera
indicado pelas lampadas LED.

- Assim que uma lampada LED piscar, a bateria
esta quase vazia e devera ser recarregada.

Retirar, inserir a bateria

Retirar: pressionar a tecla para desbloqueio da
bateria (13) e retirar a bateria (16) por baixo.

Inserir: inserir a bateria (16) até engatar.
7. Utilizacao

7.1 Pincas de fixacao

O diametro da haste da ferramenta deve

corresponder exactamente ao furo de fixagao

da pinca de fixagao (1)!

Existem a disposicao pincas de fixacao para

diversos diametros de hastes. Ver capitulo

Acessorios.

7.2 Colocacao das ferramentas

Antes de qualquer troca de ferramenta: retirar

a bateria da ferramenta / puxar a ficha da
tomada. A ferramenta deve estar desligada e o fuso
parado.

Utilizar apenas ferramentas adequadas para
as rotacdes em vazio da sua ferramenta
eléctrical Ver Dados técnicos.

O diametro da haste da ferramenta deve

corresponder exactamente ao furo de fixagao
da pinca de fixagao (1)!

No caso de pontas abrasivas, nunca devera

exceder o comprimento maximo aberto
admissivel da haste |y, indicado pelo fabricante!

O comprimento maximo permitido da haste é a
soma de |y e da profundidade de encaixe maxima
Lmax (ver capitulo 13.)

Inserir a ferramenta com o comprimento inteiro da
haste na pinca de fixacao (1).

Parar o fuso. No caso da GE 710 Compact,

FME 737 com a chave de bocas de 13-mm
juntamente fornecida. No caso da GA 18 LTX,
GPA 18 LTX, GA 18 LTX G, GE 710 Plus,
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GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus,
accionando o bloqueio do fuso (4).

Apertar a porca da pinga de fixagéo (2) com a chave
de bocas de 17/19-mm.

Se na pinga de fixagé@o ndo estiver montada

nenhuma ferramenta, ndo devera apertar a
pinca de fixagdo com a chave mas sim, aparafusar
manualmente!

7.3 Ligar/desligar

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na peca de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgéo de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Por este motivo, segurar a ferramenta
sempre com ambas as maos nos punhos previstos
(3), (5), (7), posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar aferramenta apenas quando o motor estiver

parado.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: deslocar o interruptor corredico (6) para a
frente. Para ligagao continua, pressionar depois
para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredigo (6) e soltar.

Ferramentas com interruptor de seguranca
(com funcdo de homem-morto):
(méaquinas com a designacao GEP..., GPA...)

Ligar: deslocar o bloqueio de ligacéo (8) no sentido
da seta e pressionar o gatilho (9).
Desligar: soltar o gatilho (9).

7.4 Regular a rotacao (so6 ferramentas
ligadas a rede eléctrica)

No regulador (10) pode pré-seleccionar as

rotagoes e altera-las continuamente. Rotagdes, ver

tabela na pagina 3.

7.5 Indicacoes de trabalho

Lixar, lixar com folhas de lixa, trabalhos com
escovas de arame de aco, polir: exercer forca
moderada sobre a ferramenta e movimenta-la
sobre a area para a frente e para tras.

Fresar: exercer forgca moderada sobre a
ferramenta

Cortar:
Ao cortar, trabalhar sempre n
—

rotacao contrario (ver figur.
contrario, existe o perigo da
ferramenta se soltar de forma
incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avan¢o moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao dobrar, ndo exercer

presséo, nao oscilar.

.Caso

8. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta eléctrica. Isto influencia o
arrefecimento da ferramenta eléctrica. Deposi¢es
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protec¢éo da ferramenta eléctrica e
provocar riscos a nivel eléctrico.

Aspirar bem a ferramenta eléctrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta eléctrica da
alimentacéo de corrente usando 6culos de
protecgao e mascara anti-poeiras.

9. Eliminacao de avarias

9.1 Ferramentas ligadas a rede eléctrica:

- Proteccao de sobrecarga: a rotacao em carga
reduz CONSIDERAVELMENTE. A temperatura
do motor é demasiado alta! Deixar a ferramenta
eléctrica a funcionar em vazio até a ferramenta
arrefecer.

Proteccao de sobrecarga: a rotacéao em carga
reduz LIGEIRAMENTE. A ferramenta esta a ser
sobrecarregada. Continue a trabalhar com carga
reduzida.

Desactivacao de seguranca Metabo S-
automatic: a ferramenta foi DESLIGADA
automaticamente. A ferramenta é desligada no
caso de velocidade de aumento de corrente
demasiado elevada (tal como surge por ex. num
bloqueio repentino ou num contragolpe). Desligar
a ferramenta no interruptor corredico (6). Voltar a
ligar e continuar a trabalhar normalmente. Evitar
bloqueios adicionais. Ver capitulo 4.2.
Proteccao contra rearranque: a ferramenta
nao funciona. A protecgdo contra rearranque
involuntario reagiu. Caso a ficha de rede seja
inserida com a ferramenta ligada ou caso a fonte
de alimentacéao seja restabelecida ap6s uma
interrupga@o, a maquina nao liga. Desligar e voltar
a ligar a ferramenta.

9.2 Ferramentas sem fio:

- O indicador electrénico (12) acende e a
rotacao em carga diminui. A temperatura é
demasiado elevada! Deixar a maquina na marcha
em vazio até o indicador de sinal electronico
apagar.

- O indicador electrénico (12) pisca e a
ferramenta nao funciona. A protecgao contra
rearranque involuntario reagiu. Se a bateria for



inserida com a ferramenta ligada, esta néo ira
arrancar. Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

10. Acessorios

Utilize apenas baterias e acessérios originais da
Metabo.

Utilizar apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrucdes.

Montar os acessérios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode causar
ferimentos.

A Pingas de fixagao (inclusive porcas)

@3mm =6.31947
@ 1/8" =6.31948
@6mm =6.31945
g1/4¢ =6.31949
@8mm =6.31946

B Cavalete de montagem 6.27354 para a fixagcéo
ao trabalhar com veios flexiveis (apertar bem o
parafuso tensor), com:

C estribo de fixagao 6.27107 para a fixagdo sobre a
bancada de trabalho (apertar bem o parafuso
tensor).

D Veios flexiveis

E Para FME 737:

Dispositivo de fresar (6.31501)
para ampliar para usar como tupia

F Carregadores: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 entre
outros.

G Baterias: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catalogo.

11. Reparacoes

As reparagGes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparacgdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com.

Poderéa descarregar as listas de pegas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Proteccao do ambiente

O pé de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: eliminar correctamente.

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: néo colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e a conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
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separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

Indicacoes especiais para ferramentas sem fio:
As baterias ndo podem ser eliminada através do
lixo doméstico! Devolver as baterias defeituosas ou
usadas ao revendedor Metabo!

Na&o atirar as baterias para a agua.

Antes de eliminar a bateria, descarrega-la na ferra-

menta eléctrica. Proteger os contactos contra
curto-circuitos (por ex. isolar com fita adesiva).

13. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des
relacionadas com o progresso tecnolégico.

U =tens&o da bateria

S =bloqueio do veio para a substituicdo facil
da ferramenta

n =rotagOes em vazio (rotagbes maximas)

ny =Rotagbes em vazio (ajustaveis)

ny =rotagdo em carga

P4 =poténcia nominal

Ps =poténcia de saida

Dmax =didmetro maximo do disco abrasivo

Tmax =espessura maxima de discos abrasivos
combinados

d =furo de fixagéo da pinga de fixagao

m =peso com a bateria / peso mais reduzido
sem cabo de rede

Lmax  =profundidade de encaixe maxima

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada
= Corrente continua

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissodes da ferramenta eléctrica e a comparagao
comdiversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condi¢des de utilizagéo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicagao de
medidas de protecgéo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.
Valor | de vibragdes (soma vectorial de trés

direcgdes) determinado de acordo com a
EN 60745:

a, gg = valor daemisséo de vibragbes
Khsa = inseguranga (vibragéo)
Um = desbalanceamento

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = nivel sonoro

Lwa = nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = inseguranca
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PORTUGUES

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar proteccoes auditivas!

Avarias electromagnéticas:

devido a influéncias de avarias electromagnéticas
extremas, em determinados casos, podem ocorrer
ligeiras variagbes de rotacdes, ou a proteccao de
rearranque podera disparar. Neste caso, devera
desligar e voltar a ligar a ferramenta.



1. Forsakran om
overensstammelse

Vi intygar att vi tar ansvar fér att rakslipen med typ-
och serienummer *1) uppfyller kraven i gallande
direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskiner med beteckning G ... ar avsedda for ...

- ... finslipning med slipstift pa metall.

- ... finkapning med sma kapskivor pa metall.

- ... frasning med skaftfras pa jarnfri metall, plast,
hart tré osv.

- ... arbete med stalborstar

- ... arbete med polerskivor

- ... filtpolering

- ... lamellslipskivor

Ej avsedd for polerskivor.

FME 737 ar avsedd for...

- ... finslipning med slipstift pa metall.

- ... frasning med skaftfras pa jarnfri metall, plast,
hart tré osv.

Lampar sig for drift av en lamplig Metabo-bdjaxel.

Kan utokas till dverfras med lampligt Metabo-
tillbehor.

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador samt skador pa
elverktyget!

VARNING - L&s igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING Lés igenom alla

sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svéra
personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Om elverktyget byter &gare

ska dven dokumentationen medfélja.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Allmédnna sikerhetsanvisningar fér
slipning, sandpappersslipning,

. SVENSKA sv
Oversattning av originalbruksanvisningen

stalborstning, polering, frdsning och
kapning:
Anvandningsomrade

a) Detta elverktyg skall anvdndas som
slipmaskin eller sandpappersslipmaskin.
Maskiner med beteckningen G... &r avsedda att
anvandas for stalborstning, polering, frasning
och kapning. Félj alla sédkerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som foéljer med maskinen. Om anvisningarna inte
foljs uppstar risk for elstét, brand och/eller svara
personskador.

b) FME 737 ar inte avsett for stalborstning,
polering och kapning. Om maskinen anvands till
andamal som den inte ar avsedd for utsatts
anvandaren och andra fér fara och risk for
personskador.

c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med fér hégt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Slipskivor, flansar, sliprondeller och andra
tillbehor ska passa exakt pa slipspindeln pa
ditt elverktyg. Delar som inte passar exakt pa
fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och kan
fa anvandaren att tappa kontrollen.

g)Skivor som sitter pa ett stift, en slipcylinder,
skarverktyg eller andra verktyg maste séttas in
helt i spannhylsan eller chucken. Den
"6verhangande" eller friliggande delen av
stiftet mellan slipkroppen och spéannhylsan
eller chucken maste vara sa liten som mojligt.
Om stiftet inte spanns in korrekt eller om
slipkroppen sticker ut fér langt kan den anslutna
delen lossna och slungas ut med hég hastighet.

h) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fére anvédndning, sa att t.ex.
slipskivor inte &r spréckta, sliprondeller inte ar
trasiga, slitna eller utnétta, stalborstar inte har
16s eller avbruten trad. Tappar du maskinen
och verktyget, kontrollera om négot &r skadat
och sétt i sa fall i ett helt verktyg. Nar du
kontrollerat verktyget och satt i det, se till att du
sjalv och andra runtomkring inte &r inom
rackhall fér roterande delar och kér maskinen
pa maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar
oftast sénder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
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skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skréap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Exponering fér buller
kan ge hérselskador.

j) Se till att andra i narheten &ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Personer som &r
inom arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall bara maskinen i de isolerade greppen
nér du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledningar kan
s?énningssétta maskinens metalldelar och orsaka
elstot.

1) Hall elverktyget med ett fast grepp nér du
satter igang det. Nar maskinen varvar upp till fullt
varvtal kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktyget vrider sig.

m) Anvand om méjligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig ett litet arbetsstycke
i ena handen och elverktyget i den andra under
anvéandning. Nar du spanner fast arbetsstycket
ska du ha bada hander fria for battre kontroll av
elverktyget. Vid kapning av runda arbetsstycken,
som trapluggar, stanger eller rér, har de en tendens
att rulla ivag, vilket gor att verktyget som anvands
kan fastna och sedan slungas ivag mot dig.

n) Se till sa att sladden inte kommer nara
roterande verktyg. Om du tappar kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas av eller snos in sa att
din hand eller arm dras in i roterande delar.

o) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

p) Nar du har bytt verktyg eller gjort
installningar pa maskinen, dra at spannhylsans
mutter, chucken eller andra fastelement. Losa
fastelement kan stélla om sig plétsligt och leda till att
man forlorar kontrollen. Lésa, roterande
komponenter slungas ut i valdsam fart.

q) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bar
det. Om roterande delar kommer i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

r) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

s) Anvand inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

t) Anvand aldrig verktyg som kréaver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell eller en stalborste. Den
roterande delen stoppar abrupt. Elverktyget
slungas ivag okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spréacka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjélp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gor att du kan parera
kastrekylen med armarna. Med ratt atgarder kan
du som anvéndare behérska kastrekyler.

b) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att fasta om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

c) Anvand inte tandade sagblad. Sadana verktyg
ger ofta kast eller far dig att forlora kontrollen éver
elverktyget.

d) For alltid in verktyget i materialet i den
riktning i vilken skérkanten lamnar materialet
(samma riktning i vilken spanen kastas ut). Om
man for in elverktyget i fel riktning orsakar man ett
brott i verktygets skarkant pa arbetsstycket, vilket
gor att elverktyget dras i denna matningsriktning.

e) Spénn alltid fast arbetsstycket vid
anvandning av roterande filar, kapskivor,
héghastighetsfrasverktyg eller frasverktyg i
hardmetall. Redan vid liten kantning i sparet hakar
dessa verktyg fast och kan orsaka en rekyl. Nar en
kapskiva fastnar knacks den vanligtvis. Om en
roterande fil, ett hdghastighetsfrasverktyg eller
frasverktyg i hardmetall fastnar kan verktyget hoppa
ut ur sparet och leda till att man tappar kontrollen
over elverktyget.

4.3 Saérskilda sédkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:
a) Anvéand sprangskydd och slipskivor som ar
godkénda for elverktyget och endast fér
rekommenderat &ndamal. Exempel: Slipa
aldrig med kapskivans sidoytor. Kapskivor ar
avsedda fér materialavverkning med skivkanten.
Sidokrafter pa en san slipskiva kan ge skivbrott.

b) For koniska och raka slipstift med gangor
ska du endast anvanda hela stift i korrekt
storlek och léangd, utan underskéarning pa
skuldran. Avsedda stift minskar risken for brott.

c) Se till att kapskivan inte blockerar eller far for
stor tryckkraft. Goér inte fér djupa kap.
Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och
risken for att skivan blir stukad eller blockerar, vilket
kan ge kast eller skivbrott.



c¢) Undvik att fora in handen i omradet framfér
och bakom en roterande kapskiva. Né&r du fér
kapskivan ifran dig i arbetsstycket kan ett kast
slunga elverktyget och den roterande skivan rakt
emot dig.

e) Om skivan blockerar eller om du avbryter
arbetet, stdng av maskinen och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Forsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
blockerat.

f) Starta inte elverktyget medan det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

g) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskas risken for kast pa grund av att
kapskivan klams fast. Stora arbetsstycken kan
bdja sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid kapstallet och kanten.

h) Var extra forsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vdggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.4 Sarskilda sadkerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid
normal anvédndning. Overbelasta inte borsten
med fér stor tryckkraft. Borst som slungas ivag
kan latt tranga igenom tunna klader och/eller in i
huden.

b) Lat borstarna ga i minst en minut i
arbetshastighet innan du bérjar arbeta med
dem. Se till att det inte star nagon framfor eller
i linje med borsten. Under start kan I6sa borst
slungas ivag.

c) Hall den roterande tradborsten bort fran dig.
Vid arbete med dessa borstar kan sma partiklar och
sma borst slungas ivdg med hdg hastighet och
trdnga genom huden.

4.5 Ovriga sakerhetsanvisningar:
. VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.
(L

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera slipmedel helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket s att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spannanordningar. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvand inte spindellasningen (4) férran motorn
stannat. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus)

SVENSKA sv

Ta inte med handerna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Se till att slipmedlet monteras korrekt och sitter
stadigt, och lat verktyget ga pa tomgang i cirka 60
sekunder i en séker position; stoppa verktyget
omedelbart om det uppstar kraftiga vibrationer eller
andra defekter. Kontrollera maskinen och férsok att
hitta orsaken om detta intréffar.

Se till att gnistor som uppstar under arbetet inte
orsakar faror, t.ex. fér anvéandaren eller andra
personer, eller att 1attantandliga @&mnen borjar
brinna. Tack 6ver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd. Lampligt slackningsmedel
ska finnas i omraden som kan utsattas for
brandrisk.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Av sakerhetsskél ska alltid gummihylsan (3) och
extrahandtaget (5) vara monterade nér du arbetar.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstéar vid arbeten med denna

maskin kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andra fortplantningsstoérningar. Exempel pa sadana
amnen: bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande), tillsatser for
trabehandling (kromat, trddskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras for
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dar de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehor for specialarbeten (se
kapitel 10). Darmed hamnar en mindre mangd
partiklar okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvéatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.
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4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
natdrivna maskiner:

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning,

underhall eller rengéring.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en

max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Kontrollera och

reng6r maskinen om jordfelsbrytaren stanger av

den. Se kapitel 8. Rengéring

4.7 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér
batteridrivha maskiner:

Ta ut batterierna ur maskinen innan instéllningar,

ombyggnad, underhall eller rengdring utfors.

Skydda batterierna mot fukt!
Skydda batterierna mot brand!

Anvéand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batterierna!
Vidrér eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
A sur, brannbar vatska!

Om du far lackande batterivatska pa huden,
é spola direkt med rikliga mangder vatten. Far

du batterivatska i 6gonen, skélj med rent
vatten och sk omedelbart Iakarvard!
Ta ut batteriet ur maskinen om maskinen ar defekt.
Transport av litiumjonbatterier:
Frakt av litiumjonbatterier klassas som farligt gods
(UN 3480 och UN 3481). Fraktdokumenten for
litiumjonbatterier ska uppfylla géllande féreskrifter.
Kontakta eventuellt transportforetaget. Det finns
certifierat forpackningsmaterial att fa hos Metabo.
Skicka endast batterier om kapan &r oskadd och det
inte sipprar ut ndgon vatska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

5. Oversikt

Se sidan 2.

1 Spéannhylsa
2 Spannmutter
3 Gummihylsa *
4 Spindellas*

5 Stédhandtag *
6 Skjutreglage *

7 Huvudhandtag

8 Startsparr *

9 Strémbrytare *

10 Varvtalsvred *

11 Dammfilter *

12 Elektronikindikering *

13 Knapp for att lossa batteriet *
14 Laddindikeringsknapp *

15 Ladd- och signalindikering *
16 Batteri ™

*beroende pa utférande

6. Fore anvédndning

6.1 Sarskilt for natdrivna maskiner

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer éverens
med natstrdmmen och natfrekvensen du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.2 Sarskilt for batteridrivna maskiner

Dammfilter
Sétt alltid pa dammfilter (11) i smutsiga
miljoer.
Maskinen blir varm fortare nar dammfiltret (11)
ar pa. Elektroniken skyddar maskinen mot
Overhettning (se kapitlet 9.).

Montering:_se sidan 2, bild A.

Montera dammfiltret (11) enligt bilden.
Demontering: Lyft lite i dammfiltrets (11) 6vre kant
och dra av det nedat.

Vridbart batteri
Se sid. 2, bild B.

Du kan vrida den bakre maskindelen 270° i tre steg
och pé sa vis anpassa formen pa maskinen efter
arbetsférhéllandena. Jobba bara med maskinen i
fastsnappt lage.

Batteri
Ladda batteriet (16) fére anvandning.

Ladda batteriet nar effekten avtar.

Optimal férvaringstemperatur ligger mellan 10 °C
och 30 °C.

“Li-Power”-litiumjonbatterier har ladd- och

signalindikering (15):

- Tryck pa (14)-knappen, lysdioderna indikerar
laddningsstatusen.

- Om en lysdiod blinkar, sa ar batteriet nastan
urladdat och kréver laddning igen.

Ta ur, satta i batteriet

Ta ur batteriet: Tryck pa knappen som lossar
batteriet (13) och dra ut batteriet (16) nedat.
Satta i batteriet: Skjut pa batteriet (16) tills det
snapper fast.

7. Anvandning
7.1 Spéannhylsor
Diametern pa verktygets axel maste exakt
motsvara spannhylsans (1) spannborrning!

Det finns spannhylsor for olika axeldiametrar. Se
kapitlet Tillbehor.

7.2 Anvanda verktyg
Framférallt &ndringsarbeten: ta ut batteriet ur
maskinen/dra ut natkontakten ur eluttaget.
Maskinen ska vara franslagen och spindeln ska ha
stannat.



Anvand endast verktyg som ar avsedda for
maskinens varvtal! Se tekniska data.

Diametern pa verktygets axel maste exakt
motsvara spannhylsans (1) spannborrning!
Om slipstift anvands far inte maximal

axellangd |y Gverskridas; se tillverkarens
anvisningar!

Maximal tilldten skaftlangd &r summan av |l och
maximalt insticksdjup L4y (S€ kapitel 13.)

For in verktygsaxelns hela langd i spannhylsan (1).

Stoppa spindeln. Fér GE 710 Compact, FME 737
anvands medféljande 13 mm skruvnyckel. For
GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA18LTXG,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus mandvreras spindellaset (4).

Dra &t spannhylsans mutter (2) med 17/19 mm
skruvnyckeln.

Nar det inte sitter ett verktyg i spannhylsan ska
hylsan inte dras at utan bara skruvas pa for
hand!

7.3 Start och stopp

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sl alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna pa handtagen (3),
(5), (7), sta stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in

damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férran motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (6) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig anvandning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (6) s&
att det lossar.

Maskiner med sakerhetsbrytare
(med dodmansfunktion):
(Maskiner med beteckning GEP..., GPA...)

SVENSKA sv

Start: Skjut paslagssparren (8) i pilens riktning och
tryck pa strdmbrytaren (9).
Stopp: Slapp strdombrytaren (9).

7.4 Stélla in varvtalet (endast natdrivna
maskiner)

Du kan férinstalla och steglést &ndra varvtalet med
hjalp av vredet (10). For information om varvtal, se
tabell pa sidan 3.

7.5 Arbetsanvisningar

Slipning, sandpappersslipning, arbete med
stalborstar, polering: tryck lagom hart mot
maskinen medan du fér den fram och tillbaka éver
ytan.

Frasning: tryck maskinen lagom héart
Kapslipning:
Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
P

kapning, se bild. Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning

som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

8. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglaségon och andningsmask.

9. Atgardande av fel

9.1 Natdrivha maskiner:

- Overbelastningsskydd: arbetsvarvtalet
sjunker KRAFTIGT. Fér hog motortemperatur!
Ko6r maskinen pa tomganag tills den har svalnat.

- Overbelastningsskydd: arbetsvarvtalet
sjunker NAGOT. Maskinen ar 6verbelastad.
Fortsétt arbeta, men med reducerad belastning.

- Metabo S-automatic sékerhetsavsténgning:

Maskinen STANGS AV av sig sjélv. Maskinen

slar av vid stromtoppar (t.ex. om skivan blockerar

eller du far ett kast). Stdng av maskinen med
skjutreglaget (6). Sla pa igen och fortsatt att jobba
som vanligt. Férsok att undvika att maskinen

blockerar. Se kapitel 4.2.

Aterstartspérr: maskinen arbetar inte.

Aterstartsparren har l6st ut. Om stickkontakten

ansluts nar maskinen ar tillkopplad eller om

stromforsorjningen aterstélls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.

9.2 Batteridrivna maskiner:

- Elektronikindikeringen (12) tédnds och
arbetsvarvtalet sjunker. Temperaturen ar for
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hég! Lat maskinen ga pa tomganag tills
elektronikindikeringen.

- Elektronikindikeringen (12) blinkar och
maskinen arbetar inte. Aterstartsparren har I6st
ut. Satter du i batteriet nér maskinen &r pa garinte
maskinen igang. Sla av och pa maskinen igen.

10. Tillboehor

Anvéand endast original-Metabo-batterier och
Metabo-tillbehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sékert satt. Fasta maskinen
ordentligt om den anvénds i en hdllare. Du kan
skada dig om du férlorar kontrollen éver maskinen.

A Spannhylsor (inkl. muttrar)

@3mm =6.31947
g1/8" =6.31948
gemm =6.31945
g1/4* =6.31949
@8mm =6.31946

Spannbock 6.27354 for fixering vid arbeten
med flexibel axel (dra at spannskruven), se:
Spannbyglar 6.27107 for séker fixering pa
arbetsbordet (dra at spannskruven).
Bojaxlar
Fér FME 737:
Frastillsats (6.31501)
For utdkning till Gverfras

F Laddare: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 t.ex.

G Batterier: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);

3,0 Ah (6.25594)

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

mo O W

11. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen — avfallshantera korrekt.

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehdr.

Géller endast fér EU-lander: Slang inte
E uttjénta elverktyg i hushallssopornal! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjénta elverktyg kallsorteras for miljo-
vanlig atervinning.
Sarskilda anvisningar for batteridrivna
maskiner:

Slang inte batterier i hushallssoporna! Lamna till-
baka trasiga eller uttjanta batterier till Metabo-ater-
forsaljaren!

Slang aldrig batterier i vatten.

Ladda ur batteriet i elverktyget fore atervinning.
Sékra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3. Férbehall
for tekniska &ndringar.

U =batterispanning

S =spindellasning for enkelt verktygsbyte
n =tomgangsvarvtal (max. varvtal)

ny =varvtal obelastad (justerbart)

ny =varvtal vid belastning

Py nominell effektférbrukning
Ps =avgiven effekt

Dmax =maximal slipskivediameter
max =Mmaxtjocklek fér bundna slipskivor
d =spannhylsans spannborrning
m =vikt med minsta batteriet/vikt utan
natkabel
Lmax =maximalt insticksdjup

Matvardena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il

~ Véxelstrém

== Likstrém

De tekniska uppgifterna ovan tar dven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive géllande
standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utsléapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rdkna aven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

a, gg = Vibrationsemissionsvarde
Khsg = Osékerhet (vibrationer)
Um = Obalans

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa: Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvénd horselskydd!

Elektromagnetiska stérningar:

Yttre elektromagnetiska stérningar kan i vissa
extremfall ge 6vergéende varvtalssvangningar eller
paverka aterstartsparren. Sla i s fall av och pa
maskinen igen.
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
suorahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Koneet tunnuksella G... on tarkoitettu...

- ...metallien hienohiontaan hiomapuikoilla.

- ...metalliosien tarkkaan katkaisuun pienilla
katkaisulaikoilla.

- ...ei-rautametallien, muovien, kovan puun yms.
jyrsintéan jyrsinterilla.

- ...pensselin muotoisilla ja pyoreilla terasharjoilla
harjaamiseen.

- ...muotoilluilla kiillotuskappaleilla kiillottamiseen.

- ...huopakiillotuskappaleilla kiillottamiseen.

- ...lamellihiomarullilla hiomiseen.

Ei tarkoitettu kiillotuskuvuilla tydstamiseen.

FME 737 on tarkoitettu...

- ...metallien hienohiontaan hiomapuikoilla.

- ...ei-rautametallien, muovien, kovan puun yms.
jyrsintaan jyrsinterilla.

Sopii Metabon taivutusakselien kayttéon.

Laajennettavissa sopivalla Metabon lisatarvikkeilla

ylajyrsimeksi.

Ei-maérayksenmukaisesta kaytdsta aiheutuvista

vaurioista vastaa kayttaja yksin.

Yleisesti tunnettuja tapaturmanehkaisymaarayksia
ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt
tekstikohdat itsesi ja sdhkotydkalusi
suojaksi!

VAROITUS - lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran pienentadmiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.
Luovuta sahkoétydkalu vain

yhdessa néiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet

laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terdsharjaukseen, kiillottamiseen,
jyrsintaan tai katkaisuhiontaan:

Kéayttésovellus

a) Tama sdhkotydkalu on tarkoitettu
kaytettavaksi hiontaan, hiekkapaperihiontaan.
Konetta G... voidaan liséksi kayttaa
terasharjaukseen, kiillotukseen, jyrsintaan ja
katkaisuun. Noudata kaikkia
turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita, kuvauksia ja
tietoja, jotka saat tdman laitteen mukana.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattaminen
saattaa aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) FME 737 ei sovellu terasharjaukseen,
kiillottamiseen eiké katkaisuhiontaan.
Sahkotyokalulle tarkoittamattomat sovellukset
voivat aiheuttaa vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisévarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut talle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisavarusteen sahkdtyokaluun
ei ole tae siitd, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kéyttévarusteen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sahkétyékalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisvarusteet,
jotka py6érivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttovarusteen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Hiomalaikkojen, hiomarullien tai muiden
lisdvarusteiden taytyy sopia tarkalleen
hiomakaraan tai sahkétyokalun
kiinnitysleukoihin. Kayttovarusteet, jotka eivat
sovi tarkalleen sahkotyokalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittéin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Karaan kiinnitetyt laikat, hiomarullat,
leikkaustyékalut tai muut tarvikkeet taytyy
asentaa kunnolla kiinnitysleukoihin tai
kiinnitysistukkaan. Karan “ulkoneman” tai
vapaana olevan osan hiomaosan ja
kiinnitysleukojen tai kiinnitysistukan vélilla
taytyy olla mahdollisimman pieni. Jos karaa ei
kiristeté riittdvan hyvin tai jos hiomaosa on liian
kaukana edessa, silloin kayttévaruste voi irrota ja
sinkoutua suurella nopeudelle ympériinsa.

h) Ala kéyta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttovarusteet ennen jokaista
kayttdkertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomarullat halkeamien ja
kuluneisuuden varalta, terdsharjat irtonaisten
tai murtuneiden teréslankojen varalta. Jos
sdhkoétyokalu tai kayttévaruste paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vaurioitumaton
kayttovaruste. Kun olet tarkastanut
kayttovarusteen ja asentanut sen paikalleen,
mene yhdessa muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyorivasta

fi

65



fi

SUOMI

kayttévarusteesta ja anna laitteen pyoéria
yhden minuutin ajan maksimikierrosluvulla.
Vaurioituneet kayttovarusteet hajoavat tavallisesti
tdmaén testausajan kuluessa.

i) Kayta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kayta tyétehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylté ja
materiaalihiukkasilta. Silmét tulee suojata
ympariinsa sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita
syntyy eri kayttésovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etéisyydella tyopisteesta. Jokaisen
tyopisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Tydkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttévarusteesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
ty6pisteen ulkopuolella.

k) Pida koneesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kéyttovaruste voi osua piilossa oleviin
sdhkdéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Koskettaminen jannitetta
johtavaan johtoon voi saada aikaan sen, ettd myos
laitteen metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista
voi seurata séhkdisku.

I) Pida sdhkétydkalu aina tukevassa otteessa,
kun kdynnistat moottorin. Tayteen nopeuteensa
kiihtyessdén moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa sen, ettd sdhkdtydkalu pyrkii kiertyméén
otteessa.

m) Mikali mahdollista, kdyté puristimia
tyokappaleen kiinnittamiseen. Ald missaan
tapauksessa kayta konetta niin, etté pidat pienta
tyokappaletta yhdessa kédessa ja sahkétyokalua
toisessa kédessa. Pienet tydkappaleet kannattaa
kiinnittda paikolleen, jotta voit kayttdd molempia
kasia sahkotydkalun ohjaamiseen. Pyoreét
tydkappaleet (esim. puutapit, tangot tai putket)
pyorahtavéat katkaisun yhteydessa herkasti pois
paikaltaan, jolloin kayttdvaruste saattaa jumiutua ja
sinkoutua kayttajaan pain.

n) Pida liitdntdkaapeli etaalla pyorivista
kayttévarusteista. Jos menetéat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
ty6laitteen kanssa.

o) Ala missain tapauksessa laske
sahkotyokalua sivuun ennen kuin
kéyttovaruste on kokonaan pyséahtynyt. Pyoriva
kayttdvaruste voi koskettaa séilytysalustaan, jolloin
olet vaarassa menettaa sahkotydkalun hallinnan.

p) Kirista kayttévarusteiden vaihdon tai
laitteeseen tehtyjen saatéjen jalkeen
kiinnitysleukojen mutteri, kiinnitysistukka tai

66 muut kiinnitysosat pitédvasti kiinni. Loystyneet

kiinnitysosat voivat muuttaa odottamattomasti
asentoaan ja aiheuttaa koneen hallinnan
menetyksen,; kiinnittamattdmat, pyorivat osat
sinkoutuvat vaarallisesti ympariinséa.

q) Ala pida sahkotyokalua kaynnissé, kun
kannat sité. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyorivaan
kayttdévarusteeseen, jolloin kayttévaruste voi
vahingoittaa kehoasi.

r) Puhdista sahkotyokalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon sisaan, ja suurien metalliplyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa s&hkdon liittyvia vaaroja.

s) Ala kéayta sahkoétydkalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.

t) Ala kayta sellaisia kayttovarusteita, jotka
vaativat nestemaisen jadhdytysaineen kéaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sahkoéiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
py6rivan kayttévarusteen, esimerkiksi hiomalaikan,
terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai jumiutuessa.
Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa pyérivan
kayttdévarusteen pysahtymaén &kisti. Tamé saa
séhkotydkalun tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttévarusteen
pyérintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tyékappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
tybkappaleeseen, jaada siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pyérintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tasséa
yhteydessa hiomalaikat voivat my®s murtua.

Takaisku on seuraus sahkétyékalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estéa sopivilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavassa kuvattu.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayttaja voi hallita takaiskuvoimia, kun han
noudattaa asianmukaisia varotoimenpiteita.

b) Tydskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttévarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Pydriva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, terévissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Témé aiheuttaa
hallinnan menettémisen tai takaiskun.

c) Ala kéyta hammastettua sahanteraa. Tallaiset
kayttdvarusteet aiheuttavat herkasti takaiskun tai
séhkotydkalun hallinnan menettamisen.

d) Ohjaa kayttévaruste aina siind suunnassa
materiaaliin, jossa terasdrma jattda materiaalin
(vastaa lastujen poistosuuntaa). Jos ohjaat
séhkotydkalua vaaraan suuntaan, silloin
kayttdévarusteen terdsarmé tempautuu pois



tybkappaleelta, miké4 saa sdhkétydkalun vetdmaan
tahan tyéntésuuntaan.

e) Kiinnita tyokappale aina pitavasti kiinni, kun
kaytat sahkoéviiloja, katkaisulaikkoja,
suurinopeuksisia jyrsintatyokaluja tai
kovametallisia jyrsintatydkaluja. Jo pienikin
kallistuminen urassa saa nama kayttévarusteet
jumiutumaan ja voi aiheuttaa takaiskun.
Katkaisulaikan jumiutuminen aiheuttaa tavallisesti
sen murtumisen. Sahkdviilojen, suurinopeuksisten
jyrsintaty6kalujen tai kovametallisten
jyrsintatydkalujen jumiutuessa kayttdvaruste voi
ponnahtaa pois urasta ja aiheuttaa séhkétydkalun
hallinnan menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sdhkotyokalulle hyvéksyttya hiomatarviketta ja
vain suositeltuihin kayttétarkoituksiin.
Esimerkki: Ala missdan tapauk hio
katkaisulaikan sivupinnan kanssa.
Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan
laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva voima
tallaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

b) Kéyta kierteella varustettujen kartiomaisten
ja suorien hiomapuikkojen kanssa vain oikean
kokoisia ja pituisia ehjia karoja, joiden olaketta
ei ole lovettu. Sopivat karat vahentavat
murtumisvaaraa.

c) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja lilan
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisd4 takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

d) Valta pitamasta katta pyorivan
katkaisulaikan edessé tai takana olevalla
alueella. Jos liikutat katkaisulaikkaa tydkappaleella
itsestasi poispain, talléin sahkotydkalu voi
takaiskutapauksessa iskeytya pyérivan laikan
kanssa suoraan sinua kohti.

e) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytét
tyon, kytke kone pois péaalta ja pida se
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy kokonaan. Ala misséén tapauk

yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa leikkuu-
urasta, koska siité voi aiheutua takaisku. Selvita
ja poista jumiutumisen syy.

f) Ald kytke sahkotyokalua uudelleen paille, jos
se on vielé tyékappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

g) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettyé katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydkappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty sek&
katkaisu-uran lahelta ettd myds reunasta.
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f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
“onkaloita” valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet terdasharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etta terasharjoista irtoaa
langanpaloja myoés normaalin kdytén
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinséa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Anna harjojen kdyda ennen téiden
aloittamista vahintddn minuutin ajan
kayttonopeudella. Huolehdi siita, etta téana
aikana muita ihmisia ei oleskele harjan edessa
tai sen kanssa samalla linjalla. Esikaytdn aikana
voi sinkoutua irronneita langanpaloja ympériinsa.

c) Kohdista pyo6riva terdsharja itsestési
poispéin. Tehtdessa toita naiden harjojen kanssa
niista voi sinkoutua suurella nopeudella irti pienia
siruja ja pienikokoisia langanpaloja, jotka voivat
tunkeutua ihon l&pi.

4.5 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

T,

Kéyta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata tydkalun ja lisdvarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomatarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybdkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estamiseksi, esim.
puristimilla. Isot tybkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Lukitusnuppia (4) saa kayttaa ainoastaan moottorin
ollessa sammutettuna. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Ala koske pydrivaan tydkaluun! Poista lastutja muut
epépuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.

Huolehdi, ettd hiomatarvike laitetaan oikein
paikoilleen ja kiinnitetdan oikein ennen kayttoa,
anna tyékalun kayda tyhjéakaynnilla 60 sekunnin
ajan turvallisessa asennossa, pysayté se heti, jos
se tarisee huomattavasti tai huomaat muita
puutteita. TAssé tapauksessa tarkasta kone syyn
selvittdmiseksi.

Varmista, ettei syntyvé kipindinti aiheuta vaaraa,
esim. osumalla kayttajaan tai muihin henkiléihin tai
sytyttdmalla tulenarkoja aineita. Suojaa vaaralle
alttiit alueet huonosti syttyvilla peitteilla. Pida
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sopivat sammutusvélineet valmiina
palovaarallisissa paikoissa.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imeé4 sisdansa
polya ja lastuja.

Tee turvallisuussyisté t6ité aina paikalleen
kiinnitetyn kumimansetin kanssa (3) tai lisdkahvan
kanssa (5).

Polyrasituksen vahentaminen:

Taman koneen kanssa tydskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat siséltda aineita,
jotka aiheuttavat sy6péaa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipoly
(muurikivet, betoni ym.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin pély), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
l&heisyydessa olevat henkilét ovat altistettu
vaaroille.
Ala anna hiukkasten paasta elimistoon.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
pienentamiseksi: Huolehdi tyépaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi my&s materiaaleja, henkildita,
kayttdtapausta ja kayttdpaikkaa koskevat
madraykset (esim. tyéturvallisuusmaéaraykset,
havitys).

Ker&a muodostuvat hiukkaset
muodostumispaikalla, valta levittdmista
ymparistdon.

Kéayta erityisille tybtehtéaville soveltuvia
lisdvarusteita (katso luku 10). Nain vahennét
ymparistdén kontrolloimattomasti levidvien
hiukkasten maéaraa.

Kéyta soveltuvaa pélynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella oleskelevia henkilita
tai kerattya p6lya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttaa
polya. "

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, ly6 tai
harjaa niita.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet
verkkokayttoisille koneille:

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostdiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Suosittelemme kayttamaén kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka maks.
laukeamisvirta on 30 mA. Jos kone kytketaan pois
paalta Fl-vikavirtasuojakytkimest4, tarkasta se ja
puhdista tarvittaessa. Katso luku 8. Puhdistus.

4.7 Erityiset turvallisuusohjeet
akkukayttéisille koneille:

Poista akku koneesta ennen sdadon,

tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Suojaa akut kosteudelta!
Ala altista akkuja tulelle!

Ala kayta viallisia tai vaéntyneita akkuja!

Ald avaa akkuja!

Al& koske akun liittimiin alaka oikosulje niita!
Viallisesta Li-lon-akusta voi valua ulos

& lievasti hapanta, palonarkaa nestetta!

Jos akkunestetta valuu ulos ja sita joutuu
iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestetta joutuu silmiin, pese puhtaalla
vedella ja hakeudu valittdmasti [4&karin hoitoon!
Poista akku viallisesta koneesta.
Li-lon-akkujen kuljetus:
Li-lon-akkujen l&hettdmiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantoa (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
nykyisin voimassaolevista maéarayksisté, kun
lahetat Li-lon-akkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.
Lahetd akku vain, kun kotelo on ehja eik& nestetté
valu ulos. Ota akku koneesta lahetettédvaksi.
Varmista koskettimet oikosulun estémiseksi
(esimerkiksi tarranauhalla eristdmalld).

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

1 Kiinnitysleuat

2 Kiinnitysleukojen mutteri
3 Kumimansetti *
4 Karan lukitusnuppi*
5 Lis&kahva*

6 Tyontokytkin

7 Pé&akahva

8 Kytkentasalpa *

9 Painokytkin

10 Kierrosluvun saatdépyora *

11 Pélynsuodatin *

12 Elektroniikan signaalinaytto *

13 Akun lukituksen vapautuspainike *
14 Kapasiteettinayton painike *

15 Kapasiteetti- ja signaalinaytté *

16 Akku *

*riippuu varusteista



6. Kayttéénotto
6.1 Verkkokayttéisia koneita koskevat
erikoisohjeet
Vertaa ennen kayttéonottoa, etta
konekilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaa paikallisen sahkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

6.2 Akkukoneita koskevat erikoisohjeet

Pélynsuodatin
Kiinnita erittain likaisessa ymparistéssa aina
poélynsuodatin (11).
Pdlynsuodattimen (11) ollessa paikallaan
kone kuumenee nopeammin. Elektroniikka
suojaa konetta ylikuumenemiselta (katso luku 9.).
Kiinnittdminen: katso sivu 2, kuva A.
Kiinnita pélynsuodatin (11) niin kuin kuvassa on
naytetty.
Irrottaminen: Nosta pélynsuodatinta (11) hieman
ylareunoistaan ja ota alakautta pois.

Kéaénnettava akku

Katso sivu 2, kuva B.

Koneen takaosaa voidaan kaantaa 3-portaisesti
270° verran. Nain koneen muoto voidaan
mukauttaa tyéolosuhteisiin sopivaksi. Tee t6it4 vain
silloin, kun takaosa on napsautettu kunnolla
paikalleen.

Akku

Lataa akku (16) ennen kayttoa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.

Optimaalinen sailytyslampétila on 10 ... 30 °C.

Li-lon-akku "Li-Power” on varustettu kapasiteetti- ja

signaalinaytolla (15):

- Paina painiketta (14), jolloin varaustila naytetédan
LED-valoilla.

- Jos yksi LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhja ja
taytyy ladata uudelleen.

AkKun irrottaminen ja kiinnittdminen
Irrottaminen: Paina akun lukituksen
vapautuspainiketta (13) ja veda akku (16) alaspain
irti.

Asentaminen: Tyénna akku (16) paikalleen, niin etta
napsahtaa kiinni.

7. Kaytto
7.1 Kiinnitysleuat
Kayttdvarusteen varren halkaisijan taytyy
vastata tarkalleen kiinnitysleukojen (1)
kiinnitysaukon kokoa!
Kiinnitysleukoja on saatavilla erilaisille varren
halkaisijoille. Katso kohta Lisatarvikkeet.

SUOMI

7.2 Kayttdévarusteiden asentaminen
Aina ennen tarvikkeiden vaihtoa: Ota akku
pois koneesta / veda pistoke irti pistorasiasta.
Koneen on oltava pois paalta ja karan taytyy olla
taysin pysahtynyt.
Kayta vain sellaisia kayttévarusteita, jotka on
mitoitettu kestdméaan koneen
huippukierrosluku! Katso tekniset tiedot.

Kéayttévarusteen varren halkaisijan taytyy
vastata tarkalleen kiinnitysleukojen (1)
kiinnitysaukon kokoa!

Hiomapuikoissa ei saa ylittda valmistajan
ilmoittamaa suurinta sallittua avointa
varsipituutta lg!

Varren sallittu maksimipituus on |y ja maksimaalisen
kiinnityssyvyyden Ly, aks. Summa (katso luku 13.)

Aseta kayttévaruste varren koko pituudelta
kiinnitysleukoihin (1).

Pida karaa paikallaan. Mallissa GE 710 Compact,
FME 737 oheisella 13 mm:n kiintoavaimella.
Malleissa GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus karan lukitusnuppia painamalla
4).

Kirista kiinnitysistukan mutteri (2) 17/19 mm:n
kiintoavaimella.

Jos kiinnitysleukoihin ei ole laitettu mitédan
kayttdvarustetta, ala kirista kiinnitysleukoja
avaimella, vaan kierra vain kadella!

7.3 Paélle-/poiskytkeminen

Kytke kone ensin péalle ja vie vasta sitten
kayttdvaruste tydkappaleelle.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedéat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkét ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen molemmista kahvoista (3), (5),
(7) aina kunnolla kiinni, seiso tukevassa asennossa
ja tyéskentele keskittyneesti.

VAlta, ettd kone pollyttaa tai imee polyé tai

lastuja. Kun kytket koneen pois paélta, laske
kone kadestasi vasta sitten, kun koneen moottorion
taysin pysahtynyt.

Tyoéntokytkimelld varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tydntdkytkin (6) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kaytt6a varten alas, niin etta
se lukkiutuu paikalleen.
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Sammuttaminen: Paina tydntokytkimen (6)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

Turvakytkimelld varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):
(Koneet, joiden tunnus GEP..., GPA...)

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (8) nuolen
suuntaa ja paina painokytkinta (9).
Sammuttaminen: Paasta painokytkimesta (9) irti.

7.4 Kierrosluvun saataminen (vain

verkkokayttoiset koneet)
Saatopyorasta (10) voit esivalita kierrosluvun ja
muuttaa nopeutta portaattomasti. Kierrosluvut
katso taulukko sivulla 3.

7.5 Tydohjeet

Hionta, hiekkapaperihionta, terdsharjoilla
tyoskentely, kiillotus: Paina konetta kevyesti
alustaa varten ja liikuta edestakaisin pinnan paalla.

Jyrsinté: Paina konetta kevyesti alustaa vasten

Katkaisuhionta:
Tydskentele katkaisuhionnassa aina
P

vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa
hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.

Tydskentele rauhallisella,
tydstettévalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

8. Puhdistus

Hiukkasia voi kiinnittyé tyéskennellessa
séhkélaitteen sisélle. Tdma rajoittaa sahkolaitteen
jaéhdytysté. Johdattavat kerrostumat voivat
rajoittaa séahkolaitteen suojaeristysté ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi séahkolaitteiden etu- ja takakanavat
sédanndllisesti, usein ja huolellisesti tai puhalla
puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota séhkélaite ensin
energiansaannista ja kayta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

9. Hairiéiden poisto

9.1 Verkkokéayttdiset koneet:

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku
kuormitettuna laskee VOIMAKKAASTI.
Moottorin Iampétila on liian korkea! Anna koneen
kayda kuormittamatta, kunnes kone on jaéhtynyt.

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku
kuormitettuna laskee HIEMAN. Konetta
ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
vahennetylld kuormituksella.

- Metabo S-automatic -varokatkaisu: Koneen
toiminta on KATKENNUT automaattisesti. Jos
virran voimakkuus kasvaa liian nopeasti (miké voi

tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), koneen toiminta katkeaa.
Kytke kone pois paalta tydntdkytkimella (6). Kytke
kone sen jalkeen jélleen paélle ja tydskentele
normaalisti edelleen. VAlta koneen jumittumista.
Katso luku 4.2.

- Jélleenkdynnistymisenesto: Kone ei toimi.
Jélleenkdynnistymisenesto on lauennut
toimintaan. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketdan virtaldhteeseen tai
sahkot palaavat sdhkdkatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalta ja sen jalkeen
jalleen paalle.

9.2 Akkukoneet:

- Elektroniikan signaalindytt6 (12) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Lampatila on
liian korkea! Anna koneen kayda tyhjakayntia
kunnes elektroniikan signaalindyttd6 sammuu.

- Elektroniikan signaalinaytto (12) vilkkuu ja
kone ei kay. Jalleenkaynnistymisenesto on
lauennut toimintaan. Jos akku laitetaan paikalleen
koneen ollessa paéllekytkettyna, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalta ja sen jalkeen
jalleen paalle.

10. Lisatarvikkeet

Kaytéa vain alkuperaisia Metabon akkuja ja Metabon
lisdvarusteita.

Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnité lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetaan pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitavéasti paikalleen. Kontrollin menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

A Kiinnitysleuat (mutterilla)

@3mm =6.31947
@1/8¢ =6.31948
gemm =6.31945
@1/4* =6.31949
@8mm =6.31946

B Kiinnityspukki 627354 kiinnitykseen, kun t6ita
tehdaan taivutusakseleilla (kirista
kiinnitysruuvi), sita varten:

C Kiinnityssanka 627107 tukevaan kiinnitykseen
tyépdydalle (kirista kiinnitysruuvi).

D Taivutusakselit

E Malliin FME 737:

Jyrsintdosa (631501)
ylajyrsimeksi laajentamiseen
F Latauslaitteet: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30, yms.
G Akut: 5,2 Ah (625592); 4,0 Ah (625591);
3,0 Ah (625594)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai luettelo.

11. Korjaus

Sahkaétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkoalan ammattilaiset!



Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympadristénsuojelu

Muodostuva pély voi siséltéa haitallisia aineita:
hévita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Ald havita sahkétydkaluja
ﬁ kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2002/96/EY ja maakohtai-
sissa lakiméarayksissa on sdadetty, etta kaytosta
poistetut sdhkétydkalut on kerattava erikseen
talteen ja vietdva ymparistda saastavaan kierratyk-
seen.
Erityiset ohjeet akkukéayttoisille koneille:
Akkuja ei saa havittaa talousjatteen mukana!
Palauta vialliset tai kaytdsta poistetut akut Metabo-
kauppiaallesi!

Ala heita akkuja veteen.
Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna
akun lataus séhkétydkalussa. Varmista koskettimet

oikosulun estamiseksi (esimerkiksi tarranauhalla
eristamalla).

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille. Piddmme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

U =akun jannite

S =tydkalun vaihtamista helpottava karajarru

n =kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

ny =kierrosluku kuormittamatta
(séadettavissa

ny =kuormitettu kierrosluku

P4 =nimellisottoteho

P> =péaastéteho

Dmax =hiomalaikan maksimihalkaisija

Tmax =paéllystettyjen hiomalaikkojen
enimmaisvahvuus

d =kiinnitysleukojen kiinnitysreika

m =paino pienimman akun kanssa / paino

ilman verkkojohtoa
Lmaks. =mMaksimaalinen kiinnityssyvyys
Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta
= Tasavirta
Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
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kayttdolosuhteista, sdhkétydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttéjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:

a, gg = varéhtelyn paastdarvo
Khsg = epavarmuus (varéhtely)
Um = epétasapaino
Tyypillinen A-painotettu 4anitaso:
Loa = aanenpainetaso

Lwa = &énentehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittdad 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!

Sahkomagneettiset hairiét:

Erittain voimakkaiden ulkoisten
sahkdmagneettisten hairididen vaikutuksesta voi
joissakin tapauksissa ilmeta ohimenevia
kierroslukuvaihteluita tai tapahtua
jalleenkaynnistymiseneston havahtuminen. Kytke
tassa tapauksessa kone pois paélta ja sen jalkeen
taas péaalle.
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse rettsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskiner med betegnelsen "G..." skal brukes til

- ... finslipingsarbeider med slipestifter pa metall.

- ... finkappearbeider med sma kappeskiver pa
metall.

- ... fresing av ikke-jernholdige metaller, plast, hardt
tre 0.s.v. med skaftfreser.

- ...arbeider med penselbgrste og runde stalborster

- ...arbeider med formpolering

- ...arbeider med filtpolering

- ...arbeider med lamellslipehjul

Ikke beregnet til arbeid med poleringsklokke.

FME 737 skal brukes til...

- ... finslipingsarbeider med slipestifter pa metall.

- ... fresing av ikke-jernholdige metaller, plast, hardt
tre 0.s.v. med skaftfreser.

Egnet til drift av en egnet Metabo bayelig aksel.

Kan omfunksjoneres til overfreser med riktig
Metabo tilbeher.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.
Hvis du gir elektriske maskiner videre til andre, skal
denne dokumentasjonen falge med.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsanvisninger som gjelder bade

sliping, sandpapirsliping, arbeid med

stalborster, polering, fresing eller
kapping:
Bruk

a) Denne elektriske maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper. Maskiner med
betegnelsen G... kan dessuten brukes som
stalborste, polerer fres og som kappsag. Veer
oppmerksom pa all sikkerhetsinformasjon, alle
anvisninger, symboler og data som fglger med
maskinen. Dersom du ikke fglger anvisningene
nedenfor, kan det fore til elektrisk stet, brann og/
eller alvorlige skader.

b) FME 737 egner seg ikke til barsting, polering
eller kapping. Annen bruk enn den maskinen er
laget for, kan fere til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen . Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbeheret er trygt &
bruke.

d) Tillatt hastighet for innsatsverktoy ma minst
veere like hoyt som hoyeste tillatte hastighet for
maskinen. Tilbehar som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
maskinen. Innsatsverktay med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Slipeskiver, slipevalser og annet tilbehor ma
passe noyaktig til slipespindelen eller chucken
pa maskinen Innsatsverktay som ikke passer
neyaktig i holderen pa maskinen, gar ujevnt rundt,
vibrerer kraftig og kan fere til at du mister kontrollen
over verktoyet.

g)Skiver, slipesylindere, kutteverktoy eller
annet tilbehgr som monteres pa en stift, ma
settes helt inn i chucken/spenntangen. Minst
mulig av doren skal stikke ut eller ligge apen
mellom slipeskiven og chucken/spenntangen.
Hvis doren ikke spennes nok eller slipeskiven
stikker for langt frem, kan innsatsverktoyet lasne og
slynges ut med hgy hastighet.

h) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy som
slipeskiver har sprekker eller andre skader for
bruk, kontroller slipevalsene for sprekker og
kraﬂlg slitasje. Kontroller om tradene pa
stalborster er lgse eller brukket. Dersom
maskinen eller innsatsverktoyet faller ned, ma
du kontrollere om det har tatt skade. Bruk kun
verktoy uten skader. Nar du har kontrollert og
satt i innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimal hastighet. Sgrg for at
personer i naerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
nodvendig, ma du bruke stovmaske,



horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stev- eller stevmaske ma
filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktayet
kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

k) Maskinen ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan komme til & treffe skjulte stremledninger
eller maskinens egen nettkabel. Kontakt med
spenningsferende ledning kan sette metalldeler i
apparatet under spenning og fore til elektrisk stot.

I) Hold alltid maskinen godt fast nar du starter
det opp. Pa vei opp il fullt turtall kan motorens
reaksjonsmoment fore til at maskinen vrir seg.

m) Bruk spenntenger til & feste emnet med om
mulig. Hold aldri et lite emne i den ene handen
og maskinen i den andre mens du arbeider.
Hvis du spenner fast sma emner, har du begge
hendene fri til & holde og kontrollere maskinen. Ved
kapping av runde emner som treplugger,
stangmateriale eller rgr har disse en tendens til &
rulle bort slik at innsatsverktayet kan klemme og
slynges mot deg.

n) Hold kabelen borte fra innsatsverktey som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

0) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

p) Trekk chuckmutteren, chucken eller andre
festeelementer fast til etter justeringer eller
bytte av innsatsverktoy. Lase festeelementer kan
plutselig flytte pa seg og fere til at du mister
kontrollen; lgse, roterende komponenter slynges ut
med stor kraft.

q) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
innsatsverktay som roterer, kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

r) Rengjer ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stgv kan fare til
elektriske risikosituasjoner.

s) Ikke bruk elektriske maskiner i neerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktey som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fere til elektrisk stet.
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4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert; det
kan veere slipeskiver, slipeband, stalberster osv.
Fastklemming eller blokkering forer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot innsatsverktayets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
lasne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er fglgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
foranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktoyet har en tendens til & sette seg fast i
hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

c) Ikke bruk sagblad med tenner. Slikt
innsatsverktay farer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over maskinen.

d) Fer alltid innsatsverktoyet i samme retning
inn i materialet som kuttekanten forlater
materialet (tilsvarer sponutkastretningen). Hvis
du ferer maskinen i feil retning, kan kuttekanten pa
innsatsverktoyet brekke ut av emnet, slik at
maskinen blir trukket i den retningen.

e) Spenn alltid emnet fast fast nar du bruker
rundfiler, sma kappeskiver, hgyhastighets-
eller hardmetall freseverktoy. Allerede ved sma
hakk i sporet kan innsatsverktgyet hekte seg fast og
forarsake rekyl. Hvis en kappeskive hekter seg fast,
brekker den vanligvis. Hvis rundfiler, hgyhastighets-
eller hardmetall-freseverktoy hekter seg fast, kan
verktgyinnsatsen hoppe ut av sporet og gjere at du
mister kontroll over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk kun slipeskiver som er godkjente for
maskinen du arbeider med og kun til
forskriftsmessig formal. Eksempel: Slip aldri
med sideflaten pa en kappeskive. Kappeskiver
er laget for & fierne materiale med kanten av skiven.
Krefter som virker fra siden pa slike slipeskiver, kan
gdelegge dem.

b) Bruk bare uskadde dorer i riktig storrelse og
lengde, uten utstaende del pa skulderen, nar
du jobber med koniske og rette sllpestlfter med
gjenger. Bruk av riktig dor reduserer faren for
brudd
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c) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye kraft. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pé skiven

d) Hold hendene pa avstand fra omradet foran
og bak den roterende kappeskiven. Hvis du
beveger kappeskiven fra deg pa emnet, kan
maskinen med den roterende skiven bli kastet rett
pa deg dersom det oppstar rekyl.

e) Sla av maskinen hvis kappeskiven setter seg
fast eller nr du tar en pause i arbeidet. Hold
maskinen rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
feilen.

f) Ikke sla maskinen pa igjen mens den sitter i
emnet. Vent til kappeskiven har nadd full
hastighet for du forsiktig fortsetter med snittet.
Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten, sprette
ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

g) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan bgye seg
pa grunn av sin egen vekt. Emnet mé stettes pa
begge sider av skiven. Det mé stettes bade i
nzerheten av kappingen og pa kanten.

h) Veer saerlig forsiktig nar du lager
"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer
i gass- eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.4 Seerlig sikkerhetsinformasjon i

forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) La borstene ga med arbeidshastighet i minst
ett minutt for bruk. Pass pa at ingen andre
personer kommer foran eller pa linje med
borsten i denne tiden. Under innkjeringen kan
lose traddeler slynges ut.

c) Rett den roterende stéalborsten bort fra deg.
Ved arbeid med denne bersten kan sma partikler og
tradstykker slynges ut i hay hastighet og trenge inn
i huden.

4.5 Flere sikkerhetsanvisninger:
ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.

Bruk elastiske meIIomIag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipemiddel ma oppbevares og handteres ngyaktig
etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene

74 skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stattes tilstrekkelig opp.

Spindellasen (4) ma bare aktiveres nar motoren star
stille. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus)

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Serg for at slipemiddelet er plassert og festet riktig
for bruk. La verktoyet ga pa tomgang i 60 sekunder
pa et sikkert sted og stans umiddelbart dersom det
oppstar betydelige vibrasjoner eller dersom det
oppstar andre problemer. | slike tilfeller ma du
kontrollere maskinen for & finne arsaken til
problemet.

Sorg for at det ikke oppstéar fare pa grunn av gnister,
f. eks. ved at disse treffer brukeren eller andre
personer eller antenner brennbare stoffer. Farlige
omrader ma beskyttes med tungt antennelige
tepper. | brannfarlige omrader ma det finnes
egnede slukningsmidler i ngerheten.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Av sikkerhetsgrunner skal du alltid arbeide med
pasatt gummimansijett (3) eller stettehandtak (5).

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bgk), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering)

Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Sarg for & bruke riktig tilbeher (se kapittel 10) nar du
utfarer spesialarbeider. Det gjor at feerre partikler
slipper ut i omgivelsene.

Bruk et egnet stavavsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstremmen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blads dem ut, bank eller berst dem.



4.6 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
maskiner med stromtilkobling:

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former

for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vianbefaler bruk av stasjonaert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Ved utkobling av maskinen med
jordfeilbryter ma maskinen kontrolleres og
rengjeres. Se kapittel 8. Rengjering

4.7 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
batteridrevne maskiner:
Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verkteybytte, vedlikehold eller
rengjering.
Batteriene ma beskyttes mot fuktighet.

Ikke utsett batteriene for apen ild.

Ikke bruk defekte eller deformerte batterier.
Ikke apne batteriene.
Kontaktene pa batteriene ikke bergres eller
kortsluttes!

Det kan lekke en lett sur, brennbar vaeske fra
A gdelagte litium-ion-batterier.

huden, ma du straks skylle med rikelig med
vann. Hvis du far batterivaeske i gynene, ma
du vaske med rent vann og straks oppsgke lege.

Ta batteriet ut av maskinen hvis den gér i stykker.
Transport av Lithium-lon-batterier:

Frakt av Lithium-lon-batterier er underlagt
bestemmelser for frakt av farlig gods (UN 3480 og
UN 3481). Gjer deg kjent med gjeldende forskrifter
ved frakt av Lithium-lon-batterier. Ta eventuelt
kontakt med transportforetaket du bruker. Metabo
kan leverer sertifisert emballasje.

Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

. Hvis batteriveeske kommer i kontakt med

5. Oversikt

Se side 2.

1 Chuck

2 Chuckmutter
3 Gummimansijett *
4 Spindelstopp*

5 Ekstra handtak*

6 Skyvebryter*

7 Hovedhandtak

8 Startsperre *

9 Bryterknapp*

10 Hastighetsinnstilling*

11 Stovfilter *

12 Elektronisk signalindikator * *
13 Knapp for Igsning av batteriet *
14 Knapp for kapasitetsindikator *
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15 Kapasitets- og signalindikasjon *
16 Batteri*
*Modellavhengig

6. For bruk

6.1 Spesielt for maskiner med
stromtilkobling
Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrom pa 30 mA.

6.2 Spesielt for batteridrevne maskiner

Stovfilter
| sveert skitne omgivelser ma alltid stovfilteret
(11) brukes.
Nar stovfilteret (11) er montert, varmes
maskinen raskere opp. Elektronikken
beskytter maskinen mot overoppheting (se kapittel
9.).

Montering: se side 2, bilde A.

Monter stovfilteret (11) som anvist.

Ta av: Loft stovfilteret (11) litt i den averste kanten,
og ta det av ved & trekke det nedover.

Dreibart batteri

Se bilde B pé side 2.

Den bakre delen av maskinen kan dreies i tre trinn
til 270° slik at formen pa maskinen kan tilpasses
arbeidsforholdene. Maskinen ma bare brukes nar
den dreide delen er gatt i inngrep.

Batteriet
Fer bruk ma batteriet (16) lades opp.
Lad opp batteriet pa nytt hvis effekten avtar.

Den optimale oppbevaringstemperaturen ligger

mellom 10 °C og 30 °C.

Litium-ion-batteriene "Li-Power" har kapasitets- og

signalindikasjon (15):

- Trykk pa tasten (14) for & lese av ladenivéet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteri nesten tomt og
ma lades opp igjen.

Ta ut og sette inn batteriene

Taut: Trykk pa knappen for lasning (13) av batteriet
og trekk batteriet (16) ned og ut.

Sett inn: Skyv batteriet inn (16) sa langt det gar.
7. Bruk

7.1 Spenntenger

Verktoyets tangediameter mé passe noyaktig
til boringen pa chucken (1).

Det finnes spenntenger er til forskjellig
tangdiameter. Se kapittelet om tilbehgr.
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7.2 Bruk av verktoyene
For bytte av verktoy: Ta batteriet ut av
maskinen/ trekk stapselet ut av stikkontakten.
Maskinen ma veere slatt av og spindelen ma sta
stille.

Bruk bare verktoy som er tilpasset maskinen!
Se tekniske data.

Verktoyets tangediameter mé passe ngyaktig
til boringen pa (1) chucken.

For slipestifter ma maksimalt tillatt skaftlengde
lp ikke overskrides!

Maksimal tillatt skaftlengde er summen av |y og
maksimal innstikksdybde L,4s (€ kapittel 13.)

Sett verktoyet med hele skaftlengden inn i chucken
.

Hold igjen spindelen. (P4 GE 710 Compact,

FME 737 med den medfglgende 13 mm-
fastnokkelen. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus med spindelldsen
4).

Trekk fast chuckmutteren (2) med 17/19 mm-
fastnokkelen.

Dersom det ikke er satt inn noe verktoy i
spenntangen, skru opp spenntangen for hand
og ikke med ngkkelen!

7.3 Start og stopp

Sla maskinen pa fer du plasserer verktgyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stapselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strembrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene (3), (5), (7). Sta med god balanse og
arbeid konsentrert.

Unngé at maskinen virvler opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du forst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Maskiner med skyvebryter:

Start: Skyv skyvebryteren (6) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du ensker
kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (6)
og slipp opp.

Maskiner med sikkerhetsbryter
(med dedmannsfunksjon):
(Maskiner med betegnelsene GEP..., GPA...)

Start: Startsperren (8) skyves i pilens retning og
bryteren (9) trykkes.
Sla av: Slipp bryterknappen (9).

7.4 Stille inn hastigheten (bare pa maskiner
med elektrisk tilkobling)

Med innstillingshjulet (10) kan hastigheten
forhandsvelges og endres trinnlgst. Hastighet/
turtall se tabell pa side 3.

7.5 Arbeidsanvisninger

Sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster, polering: Legg moderat press pa
maskinen og beveg den frem og tilbake over flaten.

Fresing: Legg moderat press pa maskinen

Kapping:
Ved kapping ma du alltid arbeide mot

b= reieretningen (se tegning). Ellers er
det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som

passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

8. Rengjoring

Nar den er i bruk kand det lgsne partikler som
trenger innimaskinen. Dett kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stgvsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Far dette gjeres skal
stroammen kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

9. Freilretting

9.1 Elektriske maskiner:

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten gar
KRAFTIG ned. Motortemperaturen er for hay. La
maskinen ga pa tomgang til den er avkjolt.

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten gar
LITT ned. Maskinen er i ferd med & bli
overbelastet. Jobb videre med redusert
belastning.

- Metabo S-automatic sikkerhetsutkobling:
Maskinen SKRUDDE SEG AV. Ved for hay
okning av stramstyrken (som f.eks. oppstar ved
plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen av.
Sl& av maskinen med skyvebryteren (6). Sla
deretter pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga
flere blokkeringer. Se kapittel 4.2.



- Startsperre: Maskinen gar ikke. Startsperren
har slatt inn. Hvis stepselet settes inn mens
maskinen er pa, eller hvis stramforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.

9.2 Batteridrevne maskiner:

- Elektronikk-signalet (12) lyser og hastigheten
avtar. Temperaturen er for hgy! La maskinen ga
pa tomgang til signallyset slukker.

- Elektronikk-signalet (12) blinker og maskinen
gar ikke. Startsperren har slatt inn. Hvis batteriet
settes i mens maskinen er slatt pa, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.

10. Tilbehor

Bruk alltid bare originale Metabo batterier / tilbehar.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbehgret pa en sikker méate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fere til skader.

A Chuck (inkl. mutter)
J3mm =6.31947
a1/8" 6.31948
g6mm =6.31945
g1/4* =6.31949
@8mm =6.31946
Spennbukk 6.27354 til & spenne fast ved arbeid
med fleksibel aksling (skru til spennskruen):
Spennbagyle 6.27107 til sikker festing pa
spennbordet (skru til spennskruen).
Boyelige aksler
Til FME 737:
Fresesett (6.31501)
for utvidelse av overfreser
F Ladere: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 u.a.
G Batterier: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.
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11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljgvern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.
Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig

deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeheor.
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Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-
direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.
Spesiell sikkerhetsinformasjon for
batteridrevne maskiner:
Batterier ma ikke kastes i husholdningsavfallet. Gi
defekte eller brukte batterier tilbake til Metabo-
forhandleren.

Ikke kast batteriene i vann.

Far du kasserer batteriet, ma det lades ut i
maskinen. Sikre kontaktene mot kortslutning (f.eks.
med tape).

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

U =Spenning i batteriet

S =Spindellas for enkelt verktayskifte
n =Hastighet (topphastighet)

ny =Tomgangsturtall (kan stilles inn)
ny =Belastningshastighet

P4 =Nominelt effektopptak

Ps =Utgangseffekt

Daks. =Mmaks. slipeskivediameter
Tmaks. =Mmaks. tykkelse pa bundne slipeskiver
d =Spenndiameter pa chuck

m =vekt med minste batteri / vekt uten
stromkabel
Lmax =maksimal innstikksdybde

Maleverdier iht. EN 60745.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

== Likestrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer)

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til maskinen og & sammenlikne ulike
maskintyper. Avhengig av bruksbetingelsene,
tilstanden til maskinen og verktgyet, kan den
faktiske belastningen veere hoyere eller lavere. Ta
hensyn til arbeidspauser og perioder med mindre
belastning i vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak
for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger),
maleverdier iht. EN 60745.

a, sg = Vibrasjonsemisjonsverdi
Knsg = Usikkerhet (vibrasjon)
Um = Ubalanse

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Kpa Kwa = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern! 77
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Elektromagnetiske forstyrrelser:
Elektromagnetiske forstyrrelser: Ekstreme
elektromagnetiske forstyrrelser utenfra kan
medfere forbigdende hastighetsvariasjoner, eller at
gjeninnkoblingsvernet aktiveres. | slike tilfeller skal
du sla maskinen av og deretter pa igjen.



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
ligeslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskiner med betegnelsen G... er beregnet ...

- ... til finslibning af metal med slibestifter.

- ... til finslibning af metal med sma skaereskiver.

- ... til freesning af ikke-jernmetal, kunststof, hardt
tree osv. med skaftfreesere.

- ... til arbejde med penseltrad- og rundtradberster

- ... til arbejde med formpolermidler

- ... til arbejde med filtpolermidler

- ... til arbejde med lamelslibehjul

Ikke beregnet til arbejde med polerklokker.

FME 737 er beregnet ...

- ... til finslibning af metal med slibestifter.

- ... til freesning af ikke-jernmetal, kunststof, hardt
trae osv. med skaftfraesere.

Egnet til drift af en passende Metabo-bgjeaksel.

Kan udvides til en overfraeser med egnet originalt
Metabo-tilbehgr.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-vaerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen

med disse dokumenter.

4. Serlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
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stalberster, polering, fraesning eller
skaering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som
slibemaskine og sandpapirslibemaskine.
Maskiner med betegnelsen G... kan yderligere
anvendes som stalborste, polermaskine, til
freesning og som skaremaskine. Vaer
opmarksom pa alle sikkerhedsanvisninger,
andre anvisninger, illustrationer og data, der
folger med maskinen. Hvis de felgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) FME 737 er ikke egnet til stalborstning,
polering eller skeering. Hvis el-veerktgjet
anvendes til formal, som det ikke er beregnet il, kan
der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige s hoj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan g& i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsvaerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Slibeskiver, slibevalser eller andet tilbehor
skal passe nojagtigt til el-veerktojets
slibespindel eller spandetang. Indsatsveerktgj,
der ikke passer ngjagtigt pa el-veerktejets holder,
drejer ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfere, at man mister kontrollen over maskinen.

g)Skiver, slibecylindre, skaerevaerktgj eller
andet tilbehor, der er monteret pa en dorn, skal
saettes helt ind i speendetangen eller
spandepatronen. "Fremspringet" eller
dornens fritliggende del mellem slibeveerktojet
og spandetangen eller spandepatronen skal
vaere minimal. Spaendes dornen ikke
tilstraekkeligt, eller sidder indsatsveerktgjet for langt
fremme, kan veerktgjet lasne sig og blive slynget ud
med hgj hastighed.

h) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet, f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibevalser for revner,
slid eller steerkt slid, stalbgrster for lgse eller
braekkede trade. Hvis el-veerktojet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du sorge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvarktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal 79
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hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj breekker for
det meste i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afheengigt af arbejdets art
stovmaske, horeveern, beskyttelseshandsker
eller specialforklaede, som beskytter mod smé
slibe- og materialepartikler. Qjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedreetsmaske skal filtrere det stav,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stgj i leengere tid, kan du miste hgrelsen.

j) Seorg for, at der er tilstrackkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller braekkede
indsatsveerktojer kan flyve veek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

k) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget netkabel.
Kontakt med en speendingsferende ledning kan
ogsa gore apparatets metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk stad.

I) Hold altid el-vaerktojet godt fast ved start. Ved
ogning til fuldt omdrejningstal kan motorens
reaktionsmoment fore til, at el-veerktojet forskyder
sig.

m) Hvis det er muligt, skal der anvendes
skruetvinger til at fastgore emnet. Hold aldrig
et mindre emne i den ene hand og el-veerktojet
i den anden, mens det bruges. Ved at
fastspeende sma emner har du begge haender fri til
bedre at kunne kontrollere el-veerkigjet. Runde
emner sasom treedyvler, stangmateriale eller rer har
tendens til at rulle veek under arbejdet, hvorved
indsatsveerktgjet kan komme i klemme og blive
slynget i din retning.

n) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktgj.

0) Laeg aldrig el-veerktojet til side, for
indsatsvzaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

p) Efter skift af indsatsveerktgj eller indstillinger
pa maskinen skal speendetangsmetrikken,
spandepatronen eller andre
fastgorelseselementer fastspaendes. Lose
fastgerelseselementer kan uventet lgsne sig og
medfare, at man mister kontrollen over maskinen;
ikke fastgjorte, roterende dele slynges ud med stor
kraft.

q) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du bzerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt

med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

r) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

s) Brug ikke el-vaerktgjet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

t) Brug ikke indsatsveerktgj, der kraever
flydende kelemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kaglemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibeband, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medferer, at
det roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktegj mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller veek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa breekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brugeren kan
beherske tilbageslagskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at saette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medferer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

c) Brug ikke en tandet savklinge. Sadanne
indsatsveerktojer forer hyppigt til tilbageslag, eller at
man mister kontrollen over el-veerktojet.

d) For altid indsatsvaerktojet ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader
materialet (svarer til den retning, hvor
spanerne kastes ud). Fares el-vaerktgjet i den
forkerte retning, forarsager det, at
indsatsveerktojets skaerekant bryder ud af emnet,
hvorved el-veerkigjet treekkes i
fremfaringsretningen.

e) Fastspaend altid emnet ved anvendelse af
drejefile, skaereskiver, hojhastigheds- eller
hardmetalfreesere. Disse indsatsveerktgjer saetter
sig fast ved mindste forskydning i rillen og kan
forarsage et tilbageslag. Skeereskiver breekker som



regel, hvis de saetter sig fast. Nar drejefile,
hgjhastigheds- eller hardmetalfraesere seetter sig
fast, kan veerktgjet springe ud af rillen og medfore,
at man mister kontrollen over el-veerktigjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:
a) Brug kun slibevaerktoj, som er godkendt til
dit el-veerktoj, og brug kun slibeveerktgjet til de
anbefalede anvendelsesmuligheder.
Eksempel: Slib aldrig med en skeereskives
sideflade. Skeereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udseettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

b) Til koniske og lige slibestifter med gevind ma
der kun anvendes ubeskadigede dorne i den
rigtige storrelse og laengde og uden
underskeering ved ansatsen. Egnede dorne
nedseetter risikoen for brud.

c) Undga at skaereskiven blokerer, og undga et
for hgjt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit.
Hvis skaereskiven overbelastes, gges skivens
belastning og der er starre tendens til, at skiven
saetter sig fast eller blokerer, hvilket forager risikoen
for tilbageslag eller brud pa slibemidlet.

d) Hold hzenderne vaek fra omradet foran og
bag den roterende skaereskive. Hvis du beveeger
skeereskiven i emnet vaek fra dig selv, kan el-
veerktgjets roterende skive blive slynget direkte
mod dig ved et tilbageslag.

e) Hvis skeereskiven sidder fast, eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
rolig, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

f) Teend ikke for el-veerktgjet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

g) Understot plader eller store emner for at
nedsezette risikoen for tilbageslag som folge af
en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

h) Vaer seerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade

kan meget let treenge ind under tyndt tgj og/eller

under huden.

b) Lad borster kore med arbejdshastighed i
mindst et minut for brug. Serg for, at der ikke
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star nogen foran eller pa linje med borsten
imens. Lose tradstykker kan blive slynget veek
under indkeringen.

c) Ret den roterende stalborste vaek fra dig
selv. Sma partikler og bittesma tradstykker kan
blive slynget veek med hgj hastighed under arbejdet
med disse bgrster og treenge ind gennem huden.

4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
.ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
T

Brug elastiske mellemleeg, hvis de falger
med slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmaerksom pé informationerne fra
producenten af vaerktgjet eller tilbehoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibemidler skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Sterre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Aktivér forst spindellasen (4), nar motoren er
slukket. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus)

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fiern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i tilstand.

Sorg for, at slibemidlet anbringes og fastgeres
korrekt for brug og lad veerktojet arbejde i ca. 60
sekunder i tomgang i en sikker position. Stop
omgaende, hvis der er kraftige vibrationer eller der
konstateres andre mangler. Hvis denne tilstand
indtreeffer, skal maskinen kontrolleres for at
konstatere arsagen.

Serg for, at de gnister, der kan opsta i lobet af
arbejdet, ikke kan bringe brugeren eller andre
personer i fare, ej heller kan anteende let
anteendelige stoffer. Truede omrader skal beskyttes
af sveert antaendelige afdaekninger. Hold altid en
ildslukker i beredskab i omrader, der udsaettes for
brandfare.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerkioj
ma ikke anvendes.

Arbejd for en sikkerheds skyld altid med monteret
gummimanchet (3) og ekstragreb (5).

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor laengere brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udsaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen. 81
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Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de gaeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel
10). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i
miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa fglgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
netdrevne maskiner:

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen

indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengares.

Det anbefales at bruge et stationeert
udsugningsanlaeg. Man skal altid forkoble en FI-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa

30 mA. Hvis maskinen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal den kontrolleres og rengeres. Se
kapitel 8. Rengering.

4.7 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
batteridrevne maskiner:

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages

maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller

rengering.

; % Beskyt batteripakker mod fugtighed!

Udseet ikke batteripakker for ild!

Brug ingen defekte eller deformerede batteripakker!

Abn ikke batteripakker!

Beror eller kortslut ikke batteripakkens kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar veeske ud af
defekte Li-ion-batteripakker!

Skyl straks med rigelige maengder vand, hvis
A batterivaesken kommer i kontakt med huden.

Skyl gjnene med rent vand og seg straks
laege, hvis batterivaesken kommer i gjnene!

Ved en defekt maskinen skal man tage
batteripakken ud af maskinen

Transport af Li-ion-batteripakker:

Forsendelse af Li-ion-batteripakker skal ske i
henhold til reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN
3481). Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-
ion-batteripakker. Sperg evt. din spediter til rads.
Certificeret emballage kan rekvireres hos Metabo.
Send kun batteripakker, hvis kabinettet er
ubeskadiget og der ikke treenger veeske ud. Tag
batteripakken ud af maskinen for forsendelse.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

5. Oversigt

Se side 2.

1 Spaendetang

2 Speendetangsmatrik
3 Gummimanchet *
4 Spindellas *

5 Ekstragreb *

6 Skydekontakt *

7 Hovedgreb

8 Startspaerre *

9 Trykkontakt *

10 Indstillingshjul til indstilling af hastighed *
11 Stovfilter *

12 Elektronisk signallampe *

13 Knap til frigerelse af batteripakke *

14 Knap til kapacitetsindikator *

15 Kapacitets- og signalindikator *

16 Batteripakke *

*afhaengig af udstyr

6. Ibrugtagning
6.1 Specielt for netdrevne maskiner
For du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

6.2 Specielt for batteridrevne maskiner

Stovfilter
Monter altid stovfilteret (11) i meget stovede
omgivelser.
Maskinen opvarmes hurtigere, nar stovfilteret
(11) er monteret. Elektronikken beskytter
maskinen mod overophedning (se kapitel 9.).
Montering: Se side 2, illustration A.
Anbring stovfilteret (11) som vist.
Fjernelse: Loft stavfilteret (11) lidt op i den gverste
kant, og traek det nedad og ud.

Drejelig batteripakke
Se side 2, illustration B.
Den bagerste del af maskinen kan drejes 270° i tre

trin for at tilpasse maskinens form til
arbejdsbetingelserne. Arbejd altid i fastlast stilling.



Batteripakke
Batteripakken (16) skal oplades for brug.

Genoplad batteripakken, nar kapaciteten aftager.

Den optimale opbevaringstemperatur ligger mellem

10°C og 30 °C.

Li-ion-batteripakker "Li-Power" har en kapacitets-

og signalindikator (15):

- Tryk pa knappen (14), og ladetilstanden vises
med lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteripakken naesten tom
og skal genoplades.

Udtagning og isaetning af batteripakke

Udtagning: Tryk pa knappen til frigerelse af
batteripakken (13), og traek batteripakken (16)

nedad og ud.
Iseetning: Skub batteripakken (16) pa indtil indgreb.

7. Anvendelse

7.1 Spandetaenger

Veerktgjets skaftdiameter skal svare praecist til
spaendehullet i spaendetangen (1)!

Der star spaendeteenger til radighed for forskellige
skaftdiametre. Se kapitlet Tilbehor.

7.2 Iseetning af vaerktojerne

For alt omstillingsarbejde: Tag batteripakken

ud af maskinen/treek stikket ud af stikdasen!
Maskinen skal veere slukket og spindlen skal sta
stille.

Anvend kun veerktgjer, som egner sig til din
maskines frilobshastighed! Se tekniske data.
Veerktgjets skaftdiameter skal svare praecist til
spaendehullet i spaendetangen (1)!

P4 slibestifter ma den af producenten angivne

maksimalt tilladte abne skaftlaengde Ig ikke
overskrides!

Den maksimalt tilladte skaftlaeengde er summen af |,
og den maksimale indstiksdybde L, (se kapitel
13.)

Saet veerktajet med hele skaftets laengde i
speendetangen (1).

Hold spindelen fast. Ved GE 710 Compact,

FME 737 med den medfelgende 13 mm-
gaffelnagle. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus ved at aktivere
spindellasen (4).

Speaend spaendetangsmetrikken (2) med 17/19 mm-
gaffelngglen.

Hvis der ikke er isat noget veerktoj i
spaendetangen, ma spaendetangen ikke
fastspaendes med naglen, men kun med handen!

DANSK da

7.3 Til-/frakobling

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktajet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar den rives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb (3), (5), (7), serg for at sta stabilt,
og arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op
eller suger dem ind. Laeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (6) frem. El-
veerktojet holdes teendt ved at trykke kontakten ned,
indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (6), og giv slip.

Maskiner med sikkerhedsafbryder
(med dedmandsfunktion):
(maskiner med betegnelsen GEP..., GPA...)

Tilkobling: Skub startspaerren (8) i pilens retning,
og tryk pa trykkontakten (9).
Frakobling: Slip trykkontakten (9).

7.4 Indstilling af omdrejningstal (kun

netdrevne maskiner)
Med indstillingshjulet (10) kan hastigheden
indstilles og aendres trinlgst. Hastigheder, se
tabellen pa side 3.

7.5 Arbejdsanvisninger

Slibning, sandpapirslibning, arbejde med

stalberster, polering: Tryk moderat p4 maskinen,

og bevaeg den frem og tilbage hen over fladen.

Fraesning: Tryk moderat p4 maskinen

Skeering:

Arbejd ved skeering altid i modlgb (se

= billede). Ellers er der fare for, at

maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jaevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal

bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving

ikke.
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8. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

9. Afhjaelpning af fejl

9.1 Netdrevne maskiner:

- Overbelastningsbeskyttelse:
Belastningshastigheden falder MARKANT.
Motortemperaturen er for hgj! Lad maskinen kere
i tomgang, indtil maskinen er kolet af.

- Overbelastningsbeskyttelse:

Belastningshastigheden falder LIDT.

Maskinen overbelastes. Arbejd videre med

reduceret belastning.

Metabo S-automatic sikkerhedsafbryder:

Maskinen blev FRAKOBLET automatisk.

Maskinen slukkes ved for hurtig

spaendingseendring (som f.eks. opstar ved

pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med skydekontakten (6). Taend derefter
for maskinen igen, og arbejd videre som normalt.

Undgé blokering. Se kapitel 4.2.

Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den

elektriske beskyttelse mod genindkobling er

aktiveret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen
er teendt, eller nar stramforsyningen etableres
igen efter en afbrydelse, kerer maskinen ikke.

Sluk og teend igen for maskinen.

9.2 Batteridrevne maskiner:

- Den elektroniske signallampe (12) lyser og
hastigheden under belastning aftager.
Temperaturen er for hgj! Lad maskinen kere i
tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

- Den elektroniske signallampe (12) blinker og
maskinen korer ikke. Den elektriske beskyttelse
mod genindkobling er aktiveret. Saettes
batteripakken i en teendt maskine, starter
maskinen ikke. Sluk og teend igen for maskinen.

10. Tilbehor

Anvend kun originale batteripakker fra Metabo og
Metabo-tilbeher.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mistes kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

A Spaendeteenger (inkl. matrik)
g3 mm =6.31947

@1/8° =6.31948
@6mm =6.31945
g1/4" =6.31949
@8mm =6.31946

B Spaendebuk 6.27354 til fastspaending ved
arbejde med bgjeaksler (spaendeskruen
spaendes), hertil:

C Speaendebgijle 6.27107 til sikker fastgerelse pa et
arbejdsbord (spaendeskruen spaendes).

D Bgjeaksler

E For FME 737:

Fraeseforsats (6.31501)
til udvidelse til overfraeser

F Opladere: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 m.fl.

G Batteripakker: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah
(6.25591); 3,0 Ah (6.25594)

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljarigtigt til genbrug.

Seerlige anvisninger for batteridrevne
maskiner:

Batteripakker ma ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald! Returner defekte
eller brugte batteripakker til Metabo-forhandleren!
Smid ikke batteripakker i vandet.

Aflad batteripakken i el-veerktgjet, for den bort-
skaffes. Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler
f.eks. med tape).

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
eendringer som fglge af tekniske sendringer.

U =batteripakkens spaending
S =spindellas til nemt vaerktajsskift
n frilobshastighed (maksimal hastighed)

ny frilobshastighed (indstillelig)
ny =hastighed ved belastning
P4 =nominel optagen effekt



Ps =afgiven effekt

Dmax  =maksimal slibeskivediameter

Tmax =Mmaksimal tykkelse af bundne slibeskiver

d =spandehul pa speendetang

m =vaegt med mindste batteripakke/veegt
uden netkabel

Lmax =maksimal indstiksdybde

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.

[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm
= Jaevnstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
int. EN 60745:

a, sg = Vibrationsemission
Ky sg = usikkerhed (vibration)
Uwm = ubalance

Typiske A-veegt lydniv r:
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA' KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug herevaern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved pavirkning fra ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan der i enkelte tilfeelde opsta
midlertidige hastighedsudsving, eller
genstartsikringen kan blive aktiveret. Sluk og teend
i s& fald for maskinen.

DANSK da
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki proste, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenia z oznaczeniem G... sg przeznaczone...

- ... do doktadnego szlifowania wykanczajgcego
metali za pomoca $ciernic trzpieniowych,

- ... do precyzyjnego cigcia metali za pomocg
matych tarcz tngcych,

- ... do frezowania metali niezelaznych, tworzyw
sztucznych, drewna twardego, itp. za pomocg
frezow trzpieniowych,

- ... do obrébki za pomoca szczotek drucianych
okragtych i pedzelkowych,

- ... do obrébki za pomoca profilowych sciernic
polerskich,

- ... do obrobki za pomoca sciernic polerskich
filcowych,

- ... do obrébki za pomoca kétek szlifierskich
lamelkowych.

Nie nadaja sie do prac z uzyciem kielichéw do

polerowania.

Urzgdzenie FME 737 jest przeznaczone...

- ... do doktadnego szlifowania wykanczajgcego
metali za pomoca $ciernic trzpieniowych,

- ...do frezowania metali niezelaznych, tworzyw
sztucznych, drewna twardego, itp. za pomocag
frezow trzpieniowych.

Urzadzenie nadaje sie réwniez do napedzania

odpowiedniego watka gietkiego Metabo.

Istnieje mozliwos¢ modyfikacji za pomoca

odpowiedniego, oryginalnego osprzetu Metabo do

frezarki gérnowrzecionowej.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytagcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepisow
BHP oraz dotgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

celu ochrony elektronarzedzia zwrécié

szczegoblng uwage na miejsca w tekscie

oznaczone tym symbolem!
OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
zasady bezpieczenstwa i zalecenia.

86 Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zalecen

moze byc przyczyng porazenia pragdem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysziosci.

Przekazujac elektronarzedzie innym osobom
nalezy

przekazac rowniez dotgczong dokumentacije.

4. Specyficzne zasady

bezpieczenstwa
4.1 Wspdlne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi, polerowania, frezowania
oraz ciecia

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym.
Ponadto urzadzenia z oznaczeniem G... moga
by¢ uzywane do szczotkowania szczotkami
drucianymi, do polerowania, do frezowania
oraz jako szlifierka do przecinania.
Przestrzega¢ wszystkich zasad
bezpieczenstwa, zalecen, ilustraciji i
parametrow dotaczonych do urzadzenia. W
przypadku nieprzestrzegania podanych zalecen
moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

b) Urzadzenie FME 737 nie nadaje sie do
szczotkowania szczotka druciana, do
polerowania ani ciecia za pomoca sciernicy.
Zastosowania, do ktorych elektronarzedzie nie jest
przewidziane, moga spowodowac zagrozenia i
obrazenia ciata.

c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa
mocowanego narzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajace sig z
predkoscig wiekszg od dopuszczalnej moga
peknac¢ i zosta¢ odrzucone.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$é mocowanego
narzedzia roboczego muszg odpowiadacé
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach moga by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Tarcze szlifierskie, $ciernice walcowe lub
inne wyposazenie musza by¢ doktadnie



dopasowane do wrzeciona szlifierskiego lub
tulei zaciskowej elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktére nie sg doktadnie dopasowane do
mocowania elektronarzedzia, obracajg sie
nieréwnomiernie, mocno wibrujg i moga
doprowadzi¢ do utraty kontroli.

g) Tarcze, Sciernice pierscieniowe, narzedzia
tnace lub inne wyposazenie zamocowane na
trzpieniu powinny by¢ w catosci osadzone w
tulei zaciskowej lub oprawce zaciskowej.
Wystajgca swobodnie czes¢ trzpienia
pomiedzy Sciernica a tuleja zaciskowa lub
oprawka zaciskowg powinna by¢ minimalna.
Jezeli trzpien nie jest dostatecznie doktadnie
zamocowany lub Sciernica wystaje za bardzo do
przodu, narzedzie robocze moze ulec poluzowaniu
i zosta¢ odrzucone z elektronarzedzia.

h) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskéw i peknigc, Sciernice walcowe
pod katem peknieé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie na podtoge,
sprawdzié, czy nie jest uszkodzone lub uzyé
innego, nieuszkodzonego narzedzia
roboczego. Po sprawdzeniu i zamocowaniu
narzedzia roboczego, stangé samemu i
poprosié¢ inne osoby znajdujace sie w poblizu o
staniecie poza ptaszczyzng obrotowa
narzedzia i uruchomié zamocowane narzedzie
z maksymalng predkoscig obrotowg na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekajg w czasie przeprowadzania tego
testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac maski zastaniajgcej catg twarz, maski
ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O
ile zachodzi taka potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chroniacy przed drobnymi czastkami sciernicy
i szlifowanego materiatu. Chroni¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych zastosowan. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowac pyt
powstajacy przy danym zastosowaniu. Diugotrwate
narazenie na znaczny hatas moze spowodowac
utrate stuchu.

j) W stosunku do innych os6b zwraca¢ uwage,
aby zachowaty bezpieczng odlegtos¢ od strefy
roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi do
strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia poza
bezposrednig strefg roboczg.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie trzymacé
wytacznie za izolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujgcym sig pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
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réwniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

l) Zawsze mocno trzymaé elektronarzedzie w
trakcie jego uruchamiania. Przy rozruchu do
petnych obrotéw reakcja silnika moze doprowadzié¢
do obrdcenia elektronarzedzia.

m) W miare mozliwosci uzywac zaciskéw
mocujacych do przytwierdzenia obrabianego
przedmiotu. Podczas pracy nie wolno trzymac
obrabianego przedmiotu w jednej rece, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzigki zamocowaniu
niewielkich przedmiotéw przeznaczonych do
obrébki uzytkownik ma obie rece wolne, co pozwala
lepiej kontrolowac elektronarzedzie. Podczas
przecinania okragte przedmioty, takie jak
drewniane kotki, prety czy rury, wykazujg sktonnosé
do obracania sig, co moze spowodowac
zakleszczenie i odrzucenie narzedzia roboczego w
strone uzytkownika.

n) Przewod zasilajacy trzymac z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastgpic
przeciecie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sig rgk czy ramion do wirujgcego
narzedzia roboczego.

0) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajgce sie
narzedzie robocze moze zetkngc sie z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

p) Po wymianie narzedzia roboczego lub
zmianie ustawien urzadzenia doktadnie
dokrecic¢ nakretke tulei zaciskowej, oprawke
zaciskowa bgdz inne elementy mocujace.
Poluzowane elementy mocujgace moga sig
nieoczekiwanie przestawic¢ i doprowadzi¢ do utraty
kontroli; nastepuje wtedy gwattowne wyrzucenie
nieprzymocowanych, obracajacych sie
podzespotow.

q) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
kontaktu ubranie uzytkownika moze zosta¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

r) W regularnych odstepach czysci¢ szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa
silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowacé zagrozenia zwigzane z pradem
elektrycznym.

s) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowac
zapalenie tych materiatow.

t) Nie wolno uzywac zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzic do porazenia pradem
elektrycznym.
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4.2 Odrzut i odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg, spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak Sciernica tarczowa, tasma
szlifierska, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawedz Sciernicy zagtebiona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
$ciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sig wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotow
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
rowniez doj$c do pekniecia tarczy szlifierskie;.
Odrzut jest konsekwencijg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych srodkéw
ostroznosci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywag ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac¢ site odrzutu. Stosujac
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad sitg odrzutu.

b) Szczegoblng ostroznosé zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktorych narzedzia
robocze odskakujg od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W poblizu
naroznikéw, ostrych krawedzi lub w przypadku
uderzenia, wirujgce narzedzie robocze tatwo
zakleszcza sie w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

c) Nie uzywa¢ brzeszczotéw z wytamanymi
krawedziami. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

d) Narzedzie robocze wprowadzaé za kazdym
razem w tym samym kierunku w materiat
obrobki, w ktorym krawedz tnaca opuszcza
materiat obrébki (odpowiada to temu samemu
kierunkowi, w ktérym nastepuje wyrzut
widrow). Prowadzenie elektronarzedzia w
niewtasciwym kierunku powoduje wytamanie
krawedzi tngcej narzedzia roboczego z przedmiotu
obrébki, przez co elektronarzedzie jest sciggane w
kierunku przesuwu.

e) Przy korzystaniu z pilnikéw obrotowych,
tarcz tnacych, narzedzi frezujacych o duzej
predkosci lub narzedzi frezujgcych z weglikow
spiekanych zawsze doktadnie zamocowa¢
obrabiany przedmiot. Juz przy niewielkim skrecie
w wyztobieniu narzedzia robocze moga zahaczy¢
sie i spowodowac odrzut. Przy zahaczeniu tarcza
tngca zazwyczaj sie tamie. Przy zahaczeniu pilnika
obrotowego, narzedzi frezujgcych z duzg
predkoscia lub narzedzi frezujgcych z weglikéw
spiekanych narzedzie robocze moze wyskoczy¢ z
wyztobienia i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
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4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
Sciernicg

a) Uzywacé wytacznie Sciernic przeznaczonych

do danego elektronarzedzia i jedynie do

zalecanych zastosowan. Nigdy nie wolno na
przyktad szlifowaé powierzchnia boczna
sciernicy tnacej. Sciernice tnace przeznaczone sg
do usuwania materiatu za pomocg krawedzi tarczy.

Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej

pekniecie.

b) Do stozkowych i prostych sciernic

trzpieniowych z gwintem stosowac¢ wytacznie

nieuszkodzone trzpienie o prawidtowej
wielkosci i dtugosci, bez podcigcia na
osadzeniu. Wtasciwe trzpienie zmniejszaja
mozliwos$¢ ztamania.

c) Unika¢ blokowania $ciernicy tnagcej lub zbyt
duzego nacisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cieé. Przeciazenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.

d) Unikaé dotykania reka strefy przed i za
obracajgca sie sciernica thaca. W przypadku
przemieszczania sciernicy tngcej w obrabianym
elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

e) W przypadku zakleszczenia $ciernicy tnacej
lub przerwania pracy, wquczyc urzadzenie i
przytrzymac¢ je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wyciagac obracajacej sie
jeszcze tarczy tngcej z naciecia, gdyz moze to
spowodowac¢ odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

f) Nie wigczaé elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowaé z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tnaca
osiggnie maksymalng predkosc obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze si¢ zablokowac,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

g) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy thacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podeprzec.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wyginaé pod wtasnym cigzarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

h) Zachowaé szczegolnq ostroznos¢ podczas
wykonywania wciec¢ w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarczatngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.4 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamietac, ze szczotka druciana gubi druty

rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie



przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Przed wtasciwym uzyciem wiaczyé
urzadzenie z zatozong szczotka na co najmniej
minute z predkosclq robocza. Zwrocié uwage,
aby w tym czasie nikt nie przebywat przed
szczotka lub w jednej linii ze szczotka. W trakcie
rozruchu moga zostacé z niej wyrzucone kawatki
drutu.

c) Odwrécic¢ obracajaca sie szczotke druciang
od siebie. Podczas pracy ze szczotkami mate
czastki i drobne kawatki drutu moga by¢ odrzucane
z duzg predkoscig i wbi¢ sie w skore.

4.5 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié okulary
ochronne.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli sg one
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
akcesoriéw! Tarcze chronié przed smarem i
uderzeniami!

Materiaty Scierne musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie wolno stosowag¢ Sciernic
tnacych do szlifowania zdzierajgcego! Sciernice
tnace nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrobce musza by¢ odpowiednio
podparte.

Blokade wrzeciona (4) naciskac¢ tylko przy
zatrzymanym silniku. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Nie wolno dotykac obracajacego sie narzedzia!
Widry i podobne zanieczyszczenia usuwac
wytgcznie przy wytgczonym urzgdzeniu.

Przed uzyciem prawidtowo zatozy¢ i zamocowa¢é
materiat Scierny. Uruchomi¢ narzedzie w
bezpiecznym potozeniu do pracy na biegu jatowym
przez 60 sekund. W przypadku stwierdzenia
znacznych wibracji lub innych usterek, urzadzenie
natychmiast zatrzymac. W przypadku pojawienia
sie takiej sytuacji, skontrolowac urzadzenie, aby
ustali¢ przyczyne.

Uwazagé, aby iskry powstajgce podczas uzywania
urzadzenia nie stanowity bezposredniego
zagrozenia dla uzytkownika lub innych oséb bgdz
nie spowodowaty zapalenia fatwopalnych
substancji. Zagrozone obszary chronic
trudnopalnymi ostonami. W strefach zagrozonych
pozarem przechowywac odpowiednie $rodki
gasnicze.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.
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Ze wzgledow bezpieczenstwa zawsze pracowac z
zamocowanym mankietem gumowym (3)
wzglednie uchwytem dodatkowym (5).

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajgce sie podczas uzywania

urzagdzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos¢ rozrodcza. Wsrod tych substancji mozna
wymieni¢ otoéw (farby zawierajgce otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrobki drewna (chromiany,
srodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Whyeliminowaé mozliwos¢ przedostania sie
czgsteczek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewni¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czgsteczki.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrobki
i miejsca uzytkowania urzadzenia (np. przepisy
BHP, sposdb utylizacii).

Szkodliwe czastki eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sie ich w
otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac uzywacé
odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat 10).
Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czasteczek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiednig instalacje wyciggowa do
odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony

pytu:

- nie kierowac uwalnianych czasteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywac systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciggowi powietrza, zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu,

- odziez ochronng odkurzac lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotkg.

4.6 Specjalne zasady bezpieczenstwa dla
urzadzen zasilanych z sieci:

Przed przystagpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzgadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytgcznik roznicowopradowy z maks.

pradem wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku 89
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wytaczenia urzadzenia przez wytgcznik
réznicowoprgdowy sprawdzi¢ i oczyscic
urzgdzenie. Patrz rozdziat 8 Czyszczenie.

4.7 Specjalne zasady bezpieczenstwa dla

urzadzen zasilanych akumulatorowo:
Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwaciji lub czyszczenia wyjac z
urzadzenia akumulator.

Akumulatory chroni¢ przed wilgocia!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!

Nie uzywaé uszkodzonych lub zdeformowanych
akumulatorow!
Akumulatoréw nie wolno otwierac!
Nie wolno zwiera¢ stykéw akumulatoréw!
Z uszkodzonych akumulatorow litowo-
& jonowych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna!
W przypadku wydostania sie cieczy z
A akumulatora i przedostania sie jej na skore
bezzwtocznie sptukac to miejsce duzag
iloscig wody. W przypadku przedostania sie cieczy
z akumulatora do oczu przeptukac je czystg wodg i
bezzwtocznie udac sig do lekarza!
Z uszkodzonego urzadzenia trzeba zawsze wyjgé
akumulator.
Transport akumulatoréw litowo-jonowych:
Warunki przesytania akumulatoréw litowo-
jonowych reguluja przepisy dotyczace towardw
niebezpiecznych (UN 3480 i UN 3481). W
przypadku wysytki akumulatoréw litowo-jonowych
zapoznac sie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegnaé informaciji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostgpne w Metabo.
Akumulatory wolno wysytac, tylko jezeli ich
obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sie ptyn. Przed wysytkg wyjaé
akumulator z urzadzenia. Zabezpieczyc styki przed
zwarciem (np. zaizolowac¢ tasma klejaca).

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Tuleja zaciskowa

2 Nakretka tulei zaciskowej

3 Mankiet gumowy *

4 Blokada wrzeciona *

5 Uchwyt dodatkowy *

6 Przetgcznik suwakowy *

7 Uchwyt gtéwny

8 Blokada wigcznika *

9 Przycisk wtgcznika *
10 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
11 Filtr przeciwpytowy *
12 Elektroniczny wskaznik sygnatowy *
13 Przycisk odblokowywania akumulatora *
14 Przycisk wskaznika pojemnosci *

15 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator *
16 Akumulator *

* w zaleznos$ci od wyposazenia
6. Uruchomienie

6.1 Wskazéwki specjalne dla urzadzen

zasilanych z sieci

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na

tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami

zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik réznicowopragdowy z maks. prgdem
wyzwalajgcym 30 mA.

6.2 Wskazowki specjalne dla urzadzen
zasilanych akumulatorowo

Filtr przeciwpytowy
W przypadku silnie zapylonego otoczenia
zawsze zaktadac filtr przeciwpytowy (11).

Urzgdzenie z zatozonym filtrem

przeciwpytowym (11) szybciej sie nagrzewa.
Uktad elektroniczny chroni urzadzenie przed
przegrzaniem (patrz rozdziat 9.).

Zaktadanie filtra: patrz strona 2, rysunek A.
Zamontowac filtr przeciwpytowy (11) w sposob
pokazany na rysunku.

Zdejmowanie filtra: odgig¢ lekko gérne krawedzie
filtra przeciwpytowego (11) i zsung¢ w dot.

Obrotowy akumulator
Patrz strona 2, rysunek B.

Tylng cze$¢ urzgdzenia mozna obréci¢ w 3 skokach
0 270° i dzieki temu dopasowac ksztatt urzgdzenia
do warunkoéw pracy. Urzadzenia wolno uzywacé
wytgcznie, gdy akumulator znajduje si¢ w pozyciji
zablokowane;.

Akumulator

Przed pierwszych uzyciem natadowac akumulator
(16).

W przypadku spadku mocy ponownie natadowac
akumulator.

Optymalna temperatura przechowywania wynosi
od 10°C do 30°C.

Akumulatory litowo-jonowe ,Li-Power” sg

wyposazone we wskaznik pojemnosci i

sygnalizator (15):

- Nacisniecie przycisku (14) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomoca LED.

- Jesli miga ostatnia LED, akumulator jest prawie
wyczerpany i trzeba go ponownie natadowac.

Wyjmowanie, wktadanie akumulatora

Wyjmowanie: wcisng¢ przycisk odblokowywania
akumulatora (13) i wyciggna¢ akumulator (16) w_
dot.

Wktadanie: Wsuna¢ akumulator (16) do
zatrzasniecia w blokadzie.



7. Uzytkowanie

7.1 Tuleje zaciskowe
Srednica wrzeciona narzedzia roboczego
musi odpowiadac¢ doktadnie otworowi tulei
zaciskowej (1)!
Dostepne s tuleje zaciskowe do réznych $rednic
wrzeciona. Patrz rozdziat Akcesoria.

7.2 Mocowanie narzedzi roboczych

Przed wszelkimi pracami zwigzanymi z

przezbrojeniem wyja¢ akumulator z
urzgdzenia / wyciggnac wtyczke sieciowg z
gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytaczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Stosowaé wytacznie narzedzia, ktére nadajg
sig do predkosci obrotowej urzgdzenia na
biegu jatowym! Patrz dane techniczne.

Srednica wrzeciona narzedzia roboczego

musi odpowiadac¢ doktadnie otworowi tulei
zaciskowej (1)!

Sciernice trzpieniowe nie moga przekracza¢

podanej przez producenta maksymalnej
dopuszczalnej nie ostonigtej dtugosci chwytu |y

Maksymalna dopuszczalna dtugosé uchwytu
stanowi sume |y oraz maksymalnej gtebokosci
wsuwania Lyas. (Patrz rozdziat 13.)

Witozyé narzedzie catg dtugoscig chwytu w tuleje
zaciskowa (1).

Zablokowac wrzeciono. W przypadku urzgdzenia
GE 710 Compact, FME 737 za pomoca
dostarczonego w komplecie klucza ptaskiego

13 mm. W przypadku urzgdzenia GA 18 LTX,
GPA 18 LTX, GA 18 LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus
poprzez wcisnigcie blokady wrzeciona (4).

Dokrecic¢ nakretke tulei zaciskowej (2) kluczem
ptaskim 17/19 mm.

Jesli do tulei zaciskowej nie jest wiozone
zadne narzedzie, nie dokrecac tulei
zaciskowej kluczem, a jedynie recznie!

7.3 Wigczanie i wytgczanie
Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczac urzadzenie po wyciagnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Przy wigczeniu na ciagly tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziane
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uchwyty (3), (5), (7) przyjac bezpieczng pozycjg i
pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczaé do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesungé przetacznik suwakowy (6)
do przodu. W celu wigczenia trybu pracy ciggtej
wcisng¢ nastepnie przetacznik w dot do
zablokowania.

Wytaczanie: nacisna¢ na tylng koncowke

przetacznika suwakowego (6) i zwolni¢ przetgcznik.

Urzadzenia z wytgcznikiem bezpieczenstwa
(z funkcja czuwakowg):
(Urzadzenia z oznaczeniem GEP..., GPA...)

Wiaczanie: przesungc blokade wigcznika (8) w
kierunku strzatki i nacisna¢ przycisk wtgcznika (9).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (9).

7.4 Ustawianie predkosci obrotowej (tylko
urzadzenia zasilane z sieci)

Pokrettem nastawczym (10) mozna wybraé

predkosc obrotowg i bezstopniowo jg zmieniac.

Predkosci obrotowe - patrz tabela na stronie 3.

7.5 Wskazoéwki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie, szlifowanie papierem sciernym,

uzywanie szczotek drucianych, polerowanie:

umiarkowanie dociskaé¢ urzadzenie i przesuwac po

powierzchni zmieniajgc kierunek.

Frezowanie: umiarkowanie dociska¢ urzadzenie

Przecinanie:
Podczas przecinania zawsze
—

racowac przeciwbiezni trz
ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,

nie naciskac, nie kotysac.

8. Czyszczenie

Podczas obrobki wewnatrz elektronarzedzia moga
sig osadzac drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady mogg zaburzy¢ izolacje
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ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia pradem.

Regularnie, czgsto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub
przedmuchac suchym powietrzem. Wczesniej
odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i
maske przeciwpytowa.

9. Usuwanie usterek

9.1 Urzadzenia zasilane z sieci:

- Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
BARDZO sie zmniejsza. Temperatura silnika
jest zbyt wysoka! Odczekaé przy pracujagcym
urzgdzeniu na biegu jatowym, az ostygnie.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem LEKKO
sie zmniejsza. Przecigzenie urzadzenia. Mozna
pracowac nadal, ale ze zmniejszonym
obcigzeniem.

Sprzegto przecigzeniowe Metabo S-
automatic: urzadzenie zostato WYLACZONE
samoczynnie. W przypadku zbyt szybkiego
wzrostu poboru pradu (jaki wystepuje np. przy
nagtym zablokowaniu lub odrzucie) urzgdzenie
zostanie wytgczone. Wytaczy¢ urzadzenie za
pomoca przetgcznika suwakowego (6).
Nastepnie z powrotem wtgczy¢ urzadzenie i
pracowac normalnie dalej. Unika¢ ponownego
zblokowania. Patrz rozdziat 4.2.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napigcia urzgdzenie nie
uruchomi sie. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyé.

9.2 Urzadzenia zasilane akumulatorowo:

- Swieci sig elektroniczny wskaznik sygnatowy
(12) i zmniejsza sie predkos$é obrotowa pod
obcigzeniem. Temperatura jest zbyt wysoka!l
Odczeka¢ przy urzadzeniu pracujgcym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.

- Elektroniczny wskaznik sygnatowy (12) miga
i urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Jesli podczas wktadania
akumulatora urzadzenie jest wtaczone, wéwczas
sie ono nie uruchomi. Wytgczy¢ urzadzenie i
ponownie wiaczy¢.

10. Akcesoria

Uzywac wytacznie oryginalnych akumulatoréw i
akcesoriow Metabo.

Stosowaé wytacznie akcesoria, ktore spetniajg
wymagania i parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria bezpiecznie zamocowac. Jesli
urzgdzenie pracuje w uchwycie mocujgcym, to
trzeba je dobrze przymocowag. Utrata kontroli nad
narzedziem moze stac sie przyczyna obrazen.

A Tuleje zaciskowe (tacznie z nakretka)

g3mm =6.31947
21/8¢ =6.31948
@6mm =6.31945
g1/4¢ =6.31949
@8mm =6.31946

B Wspornik mocujgcy 6.27354 do mocowania
podczas uzywania watkéw gigtkich (dokrecié
$Srube mocujaca), w tym celu:

C Zacisk 6.27107 do bezpiecznego zamocowania
na stole warsztatowym (dokrecic srube
mocujaca).

D Watki gietkie

E Do FME 737:
przystawka frezarska (6.31501)

w celu modyfikacji do frezarki gérnowrzecionowe;j

F tadowarki: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 in.

G Akumulatory: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Petny zestaw akcesoriow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez elektryka!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocic do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizaciji.

Przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzgdzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacjg
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtornych zgodnie z przepi-
sami o ochronie rodowiska.

Wskazowki specjalne dla urzadzen zasilanych
akumulatorowo:

Akumulatoréw nie wolno wyrzucaé wraz z odpa-
dami z gospodarstwa domowego! Uszkodzone lub
zuzyte akumulatory oddawac do punktu sprzedazy
produktéw Metabo!

Nie wrzuca¢ akumulatoréw do wody.

Przed utylizacjg roztadowa¢ akumulator w elektro-
narzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwarciem (np.
zaizolowac tadma klejacg).



13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

U =napigcie akumulatora

S =blokowanie wrzeciona utatwiajgce
wymiang narzedzia

n =predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos$¢ obrotowa)

Ny =predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

n4 =predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem

P4 =nominalny pobér mocy

Py =moc oddawana

Dmax =maksymalna $rednica tarczy szlifierskiej
max =Mmaksymalna grubos¢ tgczonych tarcz

szlifierskich
d =otwor tulei zaciskowe;j
m =cigzar z najmniejszym akumulatorem /

ciezar bez kabla
Lmaks. =maksymalna gteboko$¢ wsuwania

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny
== Prad staly

Wyszczegodlnione dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obciazenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita wartos$¢ drgan (suma wektorowa trzech

kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 60745:

ap sg = wartos¢ emisji drgan
Khse = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Uwm = niewywazenie

Typow ziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa = poziom cisnienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartosc 80 dB(A).
m Nosié ochronniki stuchu!

Zakiécenia elektromagnetyczne

W przypadku oddziatywania ekstremalnych,
zewnetrznych zakitdcen elektromagnetycznych
moga sie sporadycznie pojawi¢ przejsciowe
wahania predkosci obrotowej lub moze zadziata¢
zabezpieczenie przed ponownym rozruchem. W
takim przypadku wytaczy¢ i ponownie wtgczy¢
urzgdzenie.
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93



el

94

EAAHNIKA

MpwTtdTUTIO 0N YWV AELTOVPYIOQ

1. AnAwon cupudpPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubvvn: Autoi ot
gubuAelavtnpeg, Tou avayvwpifovral HEcw
TUTTOU KalL aplBpoL oelpdg *1), avtarokpivovtal oe
OAEG TIG OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal
TwV TIPoTUNIWYV *3). Texvika eyypada oto *4) -
BAEme oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

EpyaAeia pe tnv ovouasia G... poopidovTat...

- ... Yo AeTtTEG gpyaoieg Agiavong e
OMUPLOOKEDAAEG OE HETAAAQ.

- ... YO AETITEQ EPYATIEG HE UKPOUG SioKOUG
KOTING o€ HETAAAQ.

- ... yla ppelapiopa pe GpEleq OTEAEXOUG UN
odnNPoUXwV HETAAAWY, CUVOETIKWV UAIKWYV,
OKANPOoL EVAOU KTA.

- ...Yla EpYAoieq e oupUATOBOUPTOEG TIIVEAOD Kal
oTpoyyu}\eq ouppatopoupToeg

..yla epyaoieq pe eEaptrnata Asiavong
6lauopq>w0nq

..yla gepyaoieq pe eEaptmpara otiABwong
Tcéxdq

- ...yla epyaoieq e Tpoxoug Agiavong e
PUAAapAKLa

Aev mipoopideTal yla epyaocieq e KaumAaveg

oTiABwong.

To FME 737 nipoopiletat...

- ... Yl AeTtTEG gpyaoieg Agiavong e
ouupléomq)a}\eq o€ JETAAAQ.

. Yla ppelapiopa pe PpECEG OTEAEXOUG Un
ménpouxwv METAAAWY, CUVOETIKWV UAIKWYV,
OKANPOU EVAOU KTA.

KatdAAnAo yla tnv kivnon evog Metabo-
€UKauIToU agova.

Me To KaTtdAANnAo yvnolo Metabo-eEdptnua
UIopei va Aettoupynoel oav opeda ya
PpeCapiopa anod mavw.

Ma ¢nuIEG TIou EVOEXETAL VA TIPOKUPOUV ATTd TT Wn
evoedELYUEVT XPTION TOU EPYAAEIOU PEPEL TNV
ATIOKAELOTIKT) EVOUVN 0 XPNOTNG.

Mpémel va tnpouvTal oL YEVIKA avayVWPLIoUEVEG
mnpodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNUATWYV KAl Ot
napaddépeveq urodeifelq aocdaieiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpoogEte yia ) Sk oag pootacia
KaBwg Kal yla TNV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONUEIa TOU KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpidovtal pe auto To cUKPBoAo!

MPOEIAOMNOIHZH - MNa ) peiwon Tou
KIvSUVOU TPAuMATIopoU SlaBAoTeE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH AlaBdaocTte 6Aeg TIG
umtodei&elg acpaleiag kal OAEG TIg
odnyieg. H un trjpnon twv napakdtw vrtodeiewv
aopalieiag kat Twv 0dNyIWV UTTOPEL va MTPOKAAETEL
nAektporiAnéia, mupkayid kavi cofapovg
TPQUUATIOUOUG.
duAayeTe OAEG TIG UTIOSEIEEIG acdaAeiag kat
TIG 0dnYieq yla HEAAOVTIKN XP1ioN.
MNapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EpYAAEio
uoévo padi
ME autd Ta eyypada.

4. E81kéG uTtodei&elg
acPpaleiag

4.1 Kowvég umodei&elg acpaleiag yia
Agiavon, Aeiavon pe yvaAoxapto,
EPYAOCIE] IE CUPLATOBOUPTOEG,
oTiIABwoN, ppeaplopa 1) EPYACIES UE
TPOXOUG KOTMG:
Edapuoyn
@) AuTo TO NAEKTPIKG EpYAAEio propei va
xpnmponomeel oav Aslavtipag i
Asavtiipag yvardxaptou. EpyaAeia pe mv
ovopaoia G... iTIopouV ETTAEOV va
xpnmponomeouv oav aupuuToBouprceq,
OTIABWTEG, Yia epyacieq dppefapicpartog kat
kotnG. NpocEETe OAEQ TIQ UTIOSEIEEIQ
aacpu)\eluq, TIG 0dnyieg, TIg rtapucrucalq Kat
Ta oToLXEin, TTOU AapBAVETE pagi ue to
EPYAAEILO. Ze TIEPIMTWON TIOU SEV TNPTOETE TIG
aKOAOUBEG UTTOSEIEELG, UTTOPOUV VA TIPOKANBOUV
nAekTpomANEia, Mupkayld kavn coapoi
TPAUUATIOMOL.
B) To FME 737 &ev gival kataAAnAo yla va
XpnotoronOei cav cupparofouptoa, yia
oTiABwon 1} kor. OL XpPr\oELG, YIa TI§ onomq dev
TIPOPBAETETAL TO NAEKTPLKO spya}\slo uropouv va
TIPOKOAETOUV ETIKIVOUVEG KATAOTACELG KAl
TPAUMATIONOUG.
y) Mn xpnotponoleite mpocOeTo e§oMAIONO, O
omoiog 8ev poBAEMETAL KAL SEV cuVICTATAL
anod ToV KATAOKEVACTY E151KA yla auto To
NAEKTPLKO gpyaAeio. Movo To yeyovog OTL
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO EEOTIAIONO
0TO NAEKTPIKO epyaleio, dev eEaodalilel kapia
aopaAn xprion.
8) O eEMTPEMOMEVOG APLONOG GTPOPWV TOU
€§apTNMATOG TIPETIEL VA EivValL TOUAAXLOTOV
icog e Tov nEyLoTo apldpsd cTpodwv Tov
avadpEpeTal 0TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
ﬂpooesToq sEonMouoq, TIou nsplorpscpsml
YPNYOPOTEPA ATT6 TO EMITPEMOUEVO, UIOPEL Va
OTIaoEL Kal va eKoheVSOVIOTEL.

€) H eEwTtepikn) SIAUETPOG KAl TO TIAYXOG TOV
€§apTNMATOG TIPETIEL VA AVTICTOLXOUV OTA
OTOIXEIA S100TACEWV TOU NAEKTPIKOV Gag
epyalAeiov. Ta Adbog 6laoraclo)\oynpava
egaptripata ev uropolv va BwpakioTouv 1j va
eAeyxBoUV EMAPKWG.



oT) OL Siokol Aeiavong, ol KOAlVEpol Agiavong
1 Ta dAAa e§apmipata PEMNEL va Taiplaouvv
akpBwg otov agova Asiavong 1] oto
GPLYKTNPA TOU NAEKTPLKOV oag epyaAeiov. Ta
eEapmuata mou dev talplalouv akppwg oTnv
unoéoxn TOU NAEKTPLKOU EPYAAEiou,
TEEPLOTPEDOVTAL AVWHAAA, SNUIOUPYOVV LOXUPOUG
KPadaouoUg Kal UropouV va odnyrnoouv otnv
AMWAELQ TOU EAEYXOU.

)01 cuvappoAoynuévol og €va neipo diokol,
KUAIv8pol Agiavong, e§aptniuata Kormg 1 Ta
AAAa e§apTrpaTa MPEMEL VA TOTIoOeTNO0UV
n}\r']pwq oTOV OPLyKTNPa 1] 6TO ToOK. H
"mpoegoxn" 1} To EAEUOEPQA EVPIOKOUEVO
THUIHA TOV TIEIPOV PETAEY TOV SicKov
TPOXioHATOG KOl TOU GPLYKTIPA 1) TOU TOOK
TipEneL va givat eAdxiotn. ‘Otav o eipog Sev
oplyyetal apkeTd 1y 0 diokog Tpoxiopatog
TIPOEEEXEL TIOA, UTTOopEi TO E§APTNUA va AuBei kat
va eKkTvayBei pe uPnAr TaxunTa.
n) Mn xpnooroleite kavéva XaAacpueévo
egaptnpa. EAéyxeTe mipiv ard kabe xXprion ta
ggapTipaTa, OTwg Toug dickoug
TpoxXioparog, yia Tuxdv omtacipara kat
PWYHEG, TOUG KUAivopoug Aciavong yia
PWYHMEG Kat $Oopa, TIG CUPHATOBOUPTOEG Yia
XaAapa 1} oracpéva cuppara. ‘Otav To
NAEKTPIKG epyaleio 1j To eEapTnpa EGEL
KATW, el\syirs, €av sxst urooTel Inuua n
xpncluonomcre €va agoyo eEuanpa ‘Otav
EAEYEETE Kal TOTIOBETNOETE TO EEAPTNHA Kat
Ta TANciov guplokopeva aropa Bpickovrat
EKTOG TNG TIEPLOXT|G TOV IEPLOTPEPOUEVOU
ggapTiparog, aproTe To epyaleio va
AelToupynoel yla eva AEMTO UE TO HEYLOTO
aplOpo otpodwv. Ta xaAaouéva eaptnuata
omalouv cUVRBWG OE AUTOV TO XPOVO SOKIUNAG.

6) POPATE TOV IPOCWTIKO EEOTIALGHO
mpootaciag. Xpnoponoleite, avdioya pe n
Xp1ion TArpn HAoKa POCcWTToV, MpooTacia
TWYV HATUDV 1] TIPOCTATEVUTIKA YUAALd. ZTO
Babuo oV gival GKOTIHO, XPNCLLOTIOLEITE
HAoKa mpooTaciag ano Tn oKovn,
WTOACOTISEG, IPOCTATEVTIKA YAVTIA 1] E8IKN
TI051d, TIOU GUYKPATE( HAKPLd oag Ta MIKPpA
cwucm&u Aaluvcnq Kal VALKoV. Ta patia
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL IO TA EKTOEEUOUEVA
£Eva owpaTa, TIOV SNLOVPYOLVTAL OTIG SLAPOPES
edappoyEg. H pdoka npootaaciag and tn okévn 1
n pdoka mpooTaciag avarvong TpETeL va
PIATPAPOUV TN OKOVN TIOU Snpioupyeital KaTd TNV
gpyaoia. ‘Otav €ioTe EKTEDEYEVOL VLA LEYAAUTEPO
XPOVIKO SlaoTtnua og duvato Bopuf3o, uropeite va
XAOETE TNV akKon oag.

) NpocéEte va mapapévouv ta dAAa dtopa ce
acdain anéoTacn arod TV NEPLOXT) TNG
epyuclaq oag. Kuee crropo mov rtspva omv
nieploxn epyaciag, mpéneL va pEpet
TIPOCWTIIKO £§O0MAIGUO TIpooTaciag. Turiuata
Tou Tepayiou enegepyaaiag 1) oriacpéva
€£0pTNUATA UTTOPOVV VA EKGHEVSOVIOTOUV Kal va
TIPOKAAEOOUV TPAULATIONOUG O€ ATOWA TIOU
BpiokovTtal eKTog TG Aueong B€ong epyaciag.

10) ‘'Otav ekteAeite epyucleq, OTIG OTIOiEG TO
€EAPTNA UTIOPEL VA GUVAVTIOEL
KOAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG AYywYyoug 1} TO S1kO

EAAHNIKA el

TOU NAEKTPLKO KAAWS10, KPATATE TO EPYAAEio
HOVO amo TIg HoVWHEVEG eTiiPaveLleg Aapng. H
enadpn K Evav NAeKTPopOpo aywyo UIopEL va
B€oel eTioNg TA LETAAAIKA LEPN TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT KAL VA TIPOKAAEDEL L NAEKTPOTIANE A,

1) Kpatdte To nAEKTPIKO EpyaAeio Katd To
EaKwnpa navrote otabepa. Kata mv
ETUTAXUVOT) OTOV TIAT)PN apOUS oTpOodPWV Urtopein
pOTI AVTISPAOTG TOU KIVNTAPA va €XEL WG
ATIOTEAECA, TNV TIEPLOTPOPT) TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiovu.

1y) ‘Otav gival duvarto, xpnatuonouam:
oPLYKTNPEG yla va cmeeponomcz—:rs TO
snsﬁspya(ouevo KOMMATL. Mnv Kpawrs moté
€va HIKPO eMeEEPYALOUEVO KOPUATL OTO E€va XEPL
Kal TO NAEKTPIKO EpyaAeio 0To AANO, KATA TN
Sldpkela Tng epyaciag oag. Me 1o odi&o pikpwv
ene€epyaloOpeVWV KOPPATLWY, EXETE EAEUBEPAKal
Ta 5U0 XEPLA YIO TOV KAAUTEPO EAEYXO TOU
NAEKTPIKOU gpyaAeiov. Katd tnv korm)
OTPOYYUAWV ensﬁspyacousvwv Kouuqnwv onwg
Eu)\lvsq KapiAleg, paBéouq n U(u)\nvsq Teivouv
QUTA Va KUAT|O0UV, HOYKWVOVTAG £T0L TO
eEApTnUa Epyaciag To omoio Propei va
eKoPeVSOVIOTEL EMAVW £00G.

18) Kparare to kaAwdlo oUvdeong oTo pevjpa
pakpLa arné ta neploTpepouEva eEapTnpata.
‘Otav xacete Tov EAEYX0 TOU EPYAAEIOU, UTTOPEL
TO KAAWSLO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1] va payKwOel
KaL 1o X€pL N 0 Bpaxiovag oag va nepaceL oTny
ETUKIVOUVN TIEPLOXT] TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptruaTog.

1€) Mnv anoB£TeTe TO NAEKTPLKO EPYAAEio
TIOTE, TIPOTOU OKLVITOTIONOEL EVTEAWG TO
egaptnua. To neplotpedopevo eEAPTNHA UITOpPEi
va €pBel og emadn e TNV eTudAavela amobeong Kat
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0AG
epPYaAEiou.

10T) MeTda TNV aAAayn Tov eEapTHATOg 1 TNV
aAAayn Twv puBpicewv oTo epyaleio odite
TOo MA§IPHAadL cpLyKTNPA, TO TOOK 1) Ta AAAQ
UAIKA 6TEPEWONG. TA XAAAPA UAKA OTEPEWONG
HITOPOUV va HETATOTIOTOUV AMPOCHEVA Kal va
08NYNOOLV GE AMWAELA TOU EAEYXOV, TA N
odLypéva, teploTpedopueva EAPTHHATA
ekodevdoviCovtal Biala.

10) Mnv a¢drioeTe MOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
va AELTOUpYEL, Katd T dlapkela tng
HeTadopag. Ta pouxa 0ag Uopouv Katd AdBog
va €pBouv o€ enad e TO TIEPLOTPEDOUEVO
€€ApTNua, va paykwBouv kat To e&AapTnua va oag
TPUTINOEL.

) KaBapileTe TAKTIKA TIG OXICUEG AEPIGHOU
TOU NAEKTPIKOV 060G EpyaAeiov. O aveploTrpag
TOU KIvNTrpa Tpapd okovn HeEoa OTO TEPIBANA
KOl JLa HEYAAT GUYKEVTPWOT| LETAAALKT)G OKOVNG
UTopei va TIpoKaAETEL NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.

18) Mn Xpnotponoleite To NAEKTPIKS Epyaleio
KovTa o€ EVPAEKTA VALKA. OL oTivONpeg
MUITOPOUV va avadAEEOUV QUTA TA UAIKA.

K) Mn xpnoipomnoleite kavéva e£apTnua, ov
analtel vypo YPuKTkO pEco. H xprion vepou 1y
GAAWV VYPWV PUKTIKWYV PECWV UTTOPEL Va
odnynoel oe nAektTpomAngia.
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4.2 Avakpouor Kal avTiocTOoLXEG UTIOSEIEELG
acpaleiag
H avdakpouon eivat n Eadvikr) avtidpaon Adyw
MAYKWHATOG 1} EUITAOKNG TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptuarog, 6nwg Tou Siokou TPoxiopaTog, TNG
Tawiag Agiavong, g cuppatéBouptoag KTA. To
MAYKWUA 1) 1) EUTTAOKT| 0dNYOUV OE pia EadVIKr
QGKIVNTOTIOMOT) TOU TIEPIOTPEPOHEVOU
eEaptuatog. Etol €va aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
€PYAAEIO KvelTal EVAVTIA OTNV Kareueuvon
TIEPLOTPOPNIG TOU EEAPTIHATOG OTO OMUeio
EUTAOKNAG.
Otav 1.X. £vag 6ioKog TPOXIoHATOG HAYKWOEL N
MITAOKAPEL OTO TEUAXIO EMEEEPYAOIAG, UIMOPEL N
akpn Tou diokou Tpoxiopatog va Bublotei oto
TEHAX10 EMEEEPYAOIAG, VA HAYKWOEL Kal ETaL va
OTIA0EL 0 8I0KOG TPOXIOHATOG 1] VA TIPOKAAETEL pial
avakpouarn. O dioKkog TPoXioHATOG KIveiTal HETA
TIPOG TO XELPLOTNA 1) AMOJAKPUVETAL ATIO AUTOV,
avaAoya pe T Gopd ImepLoTPodrig Tou Siokou 6To
ONUEIO EUTTAOKNG. Z€ QUTN TNV TIEPITTTWON
UTopoUV oL SioKoL TpoXioHaTog akdua Kat va
OTIAC0UV.

Mia avakpouon (KAWTONHA) eival N CUVETELD HIag
€0PaAUEVNG XPNONG TOU NAEKTPLKOU epvaAsnou
Mmopei va anodeuyBei pe Ta kKatdAAnAa pETpa
PodUAAENG, 6TWG TePLYpAPOVTaL OTT CUVEXELD.

a) Kpatdte To nAekTpikd epyaleio oTabepa
KoL pEPTE TO CWHA KAL TA XEPLA 0AG OF Hia
6£on, oTnv onoia propeite va
QVTIHETWTICETE TI§ Suvdauelg avakpovong. O
XEIPLOTNAG MITOPEL e Ta KATAAANAQ usrpa
TIPOPUAAENG va eAEYEEL TIG SuVAUELG aVAKPOUaNS
Kal avtiépaong.

B) Na epyadeoTte 18laitepa MPOCEKTIKA OTNV
TEPLOXT] YWVLIWV, KOPTEPWV OKMWV KTA.
EpTIOdICeTE, TNV anwenon tov eEapTiparog
cmo TO snsiepyu(ousvo KOMMATL Kal TO
HAYKWHA. TO TEPIOTPEGOUEVO EEAPTNHA EXEL TNV
TACT) VA MAYKWVEL OTIS YWVIEG, OTIG KOPTEPES
QKLEG 1) OTav anwOeital. AuTo TIPOKAAEL TNV
AMWAELQ TOU EAEYXOU 1] TNV AvAKPOUoN.

y) Mn xpnotomnoleite kavévav o8ovTwTo
TIPLOVOSIOKO. TETOLA EEAPTILATA TIPOKAAOUV
GUX VA AVAKPOUON 1) TNV ATIWAELQ TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPIKOU EpYAAEiou.

8) Odnyeite To e§GpTNMA TAVTOTE TPOG TNV
idla katevOUVoN GTO VAIKO, LE TNV OTtoia
EYKATAAEITIEL N AKHI] KOTIG TO UAIKO
(avTioTolxei otnv 1d1a katevBuvon, otV
ormoia ekTivadovtal Ta ypedia). H odrynon tou
NAEKTPIKOU EpyaAeiou oTn AdBog katevbuvor,
EXEL WG ATIOTEAETUA VA ATIOKALVEL 1] AKUY) KOTING
TOU sEapmuaToq ano to enegepyalopuevo
KOMUATL, £TOL WOTE TO NAEKTPLIKO EPYaAAEio

TPABLETALTIPOG QUTT TNV KATEVBUVON TIPOWONONG.

€) Zpiyyete mavrote 1o enegepyalopuevo
KOUPATI, 6TAV XPNOLHOTIOLEITE
TIEPIOTPEPOUEVEG AIPIEG, HIKPOUG Siokoug
Kormq, eEuprnuuw ¢pe(apwpatoq uyning
Taxvmmrag n egapmparta cpps(uplcpu'roq
OGKANPOUETAAAOU. AKONA KAL OE Mia HIKPT
EUTTAOKN 0TO AUAGKL, LAYKWVOUV aUTA TA
eEapTruaTa Kat pr[opsi Va TIPOKAAETOUV Hia
avAakpouoT). Zg TEPIMTWOoT HAYKWUATOG EVOG

Silokou kot g ouvrBwg omdel o diokog. 2e
TIEPIMTWON HAYKWHATOG ULAG TIEPLOTPEDOUEVNG
Aipag, eEapmudatwy ppedaplopartog VPnAng
TayxutnTag n eEapnuatwyv ppefapiopatog
OKANPOUETAAAOU, propel To eEdpTnua va
ATIOOKPUVOEL artd TO AUAAKL Kal va odnyroeL o
ATIWAELQ TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.
4.3 18witepeg untodei&elg acpaleiag yia
TIG EPYACIEG TPOXiICMATOG KAl KOTING:

a) XP1GLHOTIOLEITE ATIOKAEIOTIKA TOUG 8i0KOUG
TPOXIoHATOG TIOV Eival EYKEKPLUEVOL Yia TO
nAeKrleo oag epyalgio kat uovo ya Tig
OUVICTWHEVEG SUVATOTNTEG XP1IoNG.
MNapadetypa: Mnv Tpoxl(sre ToTE HE ™MV
mAdiviy emq)uvelu €v0g diokou kormg. Ot
Siokol Kotmg poopidovtal yla Tnv adaipeon Tou
UAKOU pe TNV akpr) tou diokou. Me tnv mAdyla
epappoyn Suvaung Prmopouv autoi ot diokol va
oTtdoouv.

) XpNOLLOTIOLEITE YO KWVIKEG KAl ETINESEG
opupiSokeparég (kovsuldkia Asiavong) pe
OTIEIPWHA HOVOV TIEIPOUG XWPIG TNpta pe
owoTO NEYEBOG Kal UKOG, XWPIG UTIOKOT
oTov auxéva. Ol KATAAANAOL TIEPOL HEWWVOUV TN
Suvarotta pag Bpavong.

Y) ATtop€VYETE TO UITAOKAPLOHA TOV Siokou
KOTING 1 TNV TOAU MEYAAN Suvaun mieong.
Mnv ekteAeite kavéva urtepPBoAIKa Badu
KOWIpo. Mia uttepdpOpTWOT TOU 5i0KOU KOTIG
au&Aavel TNV Katarovnor Kat tnv Tdon yla
HAYKWHUA 1) UITAOKAPIoPA Kal ETOL TNV Téavotnta
avakpouong 1 Bpavong tou Siokou KOoT|G.

5) ATIopeVYETE HE TO XEPL 0AG TNV TIEPLOXN
UTPOCTA KA THGW ATtO TOV EPLOTPEPONEVO
Sioko KortG. ‘OTav KIVEITE TOV 5i0KO KOTI|G 0TO
TEPAXL0 EMEEEPYAOIAG, ATOPAKPUVOVTAG TOV aTtd
TO OWHA 0AG, UTOPEL O€ TIEPITTTWON Hiag
avAKPOoUOoNG va TIVaxTel To NAEKTPIKO epyaAeio
padi pe Tov meplotpedoduevo Sioko ameubeiag
Tavw oag.

€) Z€ TIEPITITWOT IOV HAYKWOEL O 5iokog
KOG 1) SlakdpeTe TNV Epyaocia,
QTEVEPYOTIOW|OTE TO EPYAAEIO KAl KPATIOTE
TO 1PEHA, OTIOU VA CTUUATIIOEL O 5I0KOG.
Mnv npocnaencete TIOTE, va rpuBnEsra TOoV
MEPIOTPEPOHEVO aKOua 8ioko amno ™V Toun,
510 OPETIKA PTTOPEI VA TIPOKUPEL pia
avakpouon. EEakpIBwoTe Kal aroKataoTroTe
TNV alTia yla 10 payKwa.

ot) Mnv avepyonomcsre TO NAEKTPIKO
epyaAeio Eavd, 600 Bpioketal oTo
snsispya(ousvo Kouua'n A¢note Tov Sioko
KoTm g va ¢9uael npwTa Tov mAnpn upleuo
OTPOPWYV, TIPOTOU CUVEXICETE IPOGEKTIKA TO
KOWYIMO. & SlapopETIKY TIEPITITWON UTtopei va
HayKwoel o diokog, va meTaxTel E§w amo To
Tepaxlo enegepyaoiag 1) va TPoKaAEsEL pia
avakpouon.

() ZtnpiceTe TIg MAAKEG 1} TA pEYdAa
enegepyaldopeva Koppana, ywua va uelwcsra
TOV KivdUVvO Hag avdkpouaong amnd Tuxov
payKwpa tov Siokou kormg. Ta peyala Tepdxia
enegepyaociag Pmopouv va Auyicouv KATw aro To
{610 Toug To BApog. To TepdayLlo enegepyaoiag



TPETEL va oTnpideTal Kat oTig SU0 TIAEUPEG TOU
Slokou, kat AAloTa TG00 KOVTA OTNV TOWN 000 Kal
otnv akpn.

n) I'Ipoasxere télcu'rspu oTo "Koq.upo
BuAdKWV" OE UTLAPXOVTEG TOiXOUG 1] OE AAAEQ
[Th} opa'rsc TIEPLOXEG. O BUBL(ousvoq 5IO‘KOQ
KOTING UIOPE KATA TNV KOTTr) 0€ GWANVEG agpiou
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG aywyouq 1) oe AAAa
QVTIKEIPEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).

4.4 15uaitepeg vTodeigelg acgaleiag yia
TIG EPYACIEG HE GUPHATOROVUPTOEG:

a) Npoc£&te, 611 N cuppatofoupToa akdpua
KaL KAt Tn SIAPKELA TNG CUVNOIoHEVNG
Xp1iong Xavet koppdtia cuppartog. Mnv
UTIEPPOPTWVETE TA CUPHATA HE [La TIOAD
uPnAn dvvapn ntieong. Ta ekodpevdovildueva
KOMMATLO CUPHATOG MTTOPOUV EUKOAQ Va
TPUTNIOOUV AETTTA poUxa KavT) To S€pua.

B) Apriote TIg BoUPTOEG TPV TN XPrioN, va
A€LTOUPYiGOUV TOUAAXLOTOV Yla VA AETTO
He taxurnm spyaataq npoasﬁra, WOTE O
AUTOV TOV XPOVO VA Un CTEKETAL KAVEVa AAAO
GTOO PMPOCTA 1) 6TV iSla ypappn pe ™
Bouptoa. Katd ) didpkela Tou Xpdvou
OTPWOINATOG, HITOPOUV VA EKTOEEUTOUV XaAapd
KOMMATLIO OUPHATOG.

Y) ZTPEYPTE TIG IEPLIOTPEDOUEVEG
CUPHATORBOUPTOEG HAKPLA 0AG. Z€ TIEPITITWON
£pY00iaq UE AUTEG TIG BOUPTOEG UITOPOUV HIKPA
owpatidla kat oAU HIKPA KOPUATLIO CUPHATOG Va
€KTOEEUTOUV e UWNAN TaxUTNTA Kal va
ELOXWPTIO0UV HECA OTO SEPUA.

4.5 Nepairtépw unodei&elg acpaieiag:

NPOEIAOMNOIHZH - ®opdTte mavtote
TIPOOTATEUTIKA YUOALD.

Xpnoyotoleite EAQOTIKA EVALALECT OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe to VAkd Agiavong kat
OTaV AMaAITouVTaL.

Mpoc€ETe TA OTOLXEIQ TOU KATAOKEVAOTT) TOU
€PYOAAEIOU 1] TOU TPOGOETOU EEOTTIAIGLOU!
MpootateveTte TOUG SioKOUG ATIO YPACO KAl
xturnua!

Ta vAikd Agiavong ipémel va dpuAdyovtal kat va
XPNOLOTIOIOUVTAL TIPOOEKTIKA, CUNPWVA LE TIG
uttodeifelg Tou Kataokevaotn.

Mn xpnotdoroleite OTE SioKoug KOTIG yla
Eexovoplopa! Ot diokol KoTmg dev EMITPEMETAL VA
€KTEOOUV O€ Kapia TAeUPLKN TiiEo).

To Tepdxio enegepyaciag MPEMEL va aKouuna
otabepa kat va eivat acPpaAlopEvo, . X- HE™
BorBela oq>lmepwv Ta peyaia tepaya
enefepyaoiaq mpemnel va unootnpifovral
ETIOPKWG.

Matmote 10 KAgidwpa Tou agova (4) pévo pe
QAKIVNTOTIOMMEVO TOV Kivntipa. (GA 18 LTX,
GPA18LTX, GA18LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Mnv rudvete to naploTpsq)ousvo sEaanpa'
AnouaKpuvsn: Ta ype(ta Kl OLLOLA UALKA LOVO,
OTavV TO EPYAAEIO €ival AKLVNTOTIONMEVO.
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PdpovtioTe, va TorobetnOei kal va otepewdei
OWOTA TO UAIKO Agiavong TIpLV Tn XPron Kat
adrote To epyaAeio og pa acdpairn B€on va
AetToupynoet yla 60 deutepoAemta Xwpig dpopTio,
OTOUATAOTE AUEOWS TO EpYaAeio, dTav
EUPAVIOTOUV ONUAVTIKOL Kpadaouoi 1) oTav
SlamoTwhouv AAAA EAATTWUATA. 2 QUTAY TNV
TEPITTTWOT EAEYETE TO EPYAAEIO Yla va Bpeite TV
attia.

DpovTioTE WOTE OLOTILVOTPEG TTOU SnULoUpYyoUVTaL
KOTA TN XPr)on va UV TIPOKAAECOUV Kaveva
kivéuvo, va unv TeETUXOUV TL.X. TO XP|0TN 1} AAAA
atopa 1 va avadpAeEouv eUDAEKTES OUTIEG.
Emukivouveg TeploxEQ TIPETEL va TIPOoTATEVOVTAL
ue duodpAekta kaAuppata. Na €xete mavtote
£TOLO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPLOXEG EVA KATAAANAO
TIUPOGBECTIKO PECO.

Aev ETUTPEMETAL 1) XPTIOT) XOAACOHEVWYV, UN
OTPOYYUAWV Kal SOVOULEVWY EPYAAEIWV.

Ma Adyoug aodpaAeiag va epyalecTe TTIAVTOTE HE
TOTIOBETNHEVO AQCTIXEVIO TIEPIAQiLLO (3) 1} HE TNV
TIPOCoBETN XeEPOAAT) (5).
Meiwon emiBdpuvong anod okovn:

2wpartidla, Ta omoia dnuoupyouvTal Katd

TNV €pYAsia e TO TIAPOV EPYAAEIO,
€VOEXETAL VA TIEPIEXOUV OUCIEG, OL OTIOIEG UTTOPEL
va TPoEEVI|O0UV KapKivo, AAAEPYIKEQ
avTidpAoeLg, VOO ILOTA TOU AVATIVEUOTIKOU
OUCTNHATOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1) AAAEG
BAABeg g avarnapaywyng. Optopeva
Mapadeiyata autwy Twv ouclwyv givat ta eENg:
MOAUBSOG (o€ HOAUBSOUX T ETIXPICUATA), OPUKTY
oKOVN (artd SopIKoug AiBoug, OKUPOSENA Kal Tal
TIOPOHOL), TIPOOBETEG OUTIEG yla TNV
enegepyaoia EUAEINg (XPWUIKO, HEoU TIPOCTACIOG
EUAEiag), oplopéva eidn EuAeiag (6mwg okovn
Spudg 1 0&14G), METAAAQ, auiavTog.
O kivéuvog eEaptatar armd tn SiapKela, oTnyv oroia
0 XPNoTNng 1) dtoua mou Bpiockovtal Kovtd
ekTiOevTaL otnv emPBdpuvon.
AuTd Ta cwpatidla Sev TIPETIEL VA ELOYWPTICOUV
OTO CWHA.
MNa va pewwBein emPBapuvon ano auteg TIG OUOIEG:
DpovTioTe yla KAAO AEPICHO TOU XWPOU EPYATIag
Kal dopdte KATAAANAO EOTIAIOUO TIPOCTACIAG
OMWG LAOKEG TIPOOTACIAG TNG AVATIVON|G, OLOTIOIEG
UTTopoUV va GIATPAPOUV HIKPOOGKOTIKA HIKPA
owpartidla.
Tnpeite TIG 06nyieg TIOU LOXVOUV YLd TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV £PAPHOYN KAl TO ONuEeio Xpriong
oag (r.x. diatagelg mpootaciag Tng epyaciag,
anoppLyn).
JUAAEETE T OWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
oneio g dnuioupyiag Toug, anopUyETE TIG
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
Xpnoupotoleite KATAAANAO yla eSIKEG epyaoieq
pocBeTo €EOTAIONO (BAETE 0TO KEDAAQLO 10.)
‘Etol $Bdavouv Atyotepa cwpatidla aveEEAeykTa
oTO TEPIBAANOV.
Xpnolporoleite €va KATAAANAO cUoTNUa
avappoédnong okévng.
MewwoTte TV emPBapuvon and tn okdVN e TOUG
€&Ng TpoToug:
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- oTpédovTag Ta eEepXOUEVA OWHATISIA KaL TN
okdvn anagpiwv Tou pyaAeiov OXL TAvVwW oag 1
TIPOG ATOA TIOU BpioKovTal KOovTa oag 1) TIavw
0€ CUGOWPEUNEVT OKOVT,

- XPNOOTIOWVTAG Hia eyKaTtaoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur Kabaplopov
Tou aépaq,

- agpifovtag KaAd To XWPO EPYACiag Kat
dlatnpwvTtag Tov Kabapd avappodwvtag ToUg
pumoug. To okovUTopa 1y To Eepuonua
oTPORIAIEL TN OKOVN.

- Avappoddte N MAEVETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
kaBapilete e BoUPTOES.

4.6 E8ikég uttodeigelg aopaAeiag yia
NAEKTPIKA EpYAAEia:
MpoTov mpaypatomnojoeTe pia omoladnrote
pUBULON, aAAayr| EEOTIAIOOU, ouvTrpNoN 1
KaBaplopod tpapnére To dIg ano v mpida.
ZuvigTarain Xpron Hiag HOVIHNG EYKATaoTaong
avappoPnoNg. ZUVOEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWS
éva pele &apponq FI (RCD) pe UEY. pevpa
gvepyoroinong 30 mA. e riepinmtwon
QTIEVEPYOTIOINGONG TOU EPYAAEIOU LECW TOU PEAE
Slappongq TipEmel To epyaleio va eAeyxOei kat va
kaBapiotei. BAEme oto kKedpAAalo 8. Kabaplopog.

4.7 E8IkEQ uno&snﬁan aodaleiag yua
epyaAeia prarapiag:

[MPOTOU MPAYUATOTIOWOETE [ia omoladnmoTte
puBuon, aAAayr] eEOTIAIGHOU, CUVTT)PNON 1)
KaBaplopod tpapnéte Tnv pnatapia aro To
€PYOAEiO.

MpootatéyTe TIG Uratapieg ano v
uvypaoia!

E ; Mnv ekB€TeTe TIG pratapieq otn pwtid!

Mn xpnotlomoleite EAATTWHATIKEG 1)
TapapopdwuEVES pratapieg!
Mnv avoiyeTe T unatapieq!
Mnv aKoUuuTTIATE 1} BPAXUKUKAWVETE TIG ETIADES
TWV pnataplwyv!
ATTO TIG EAATTWHATIKEG UMTATAPIEG LOVTWV
ABiovu (Li-lon) prtopei va eEEABEL KAUOTIKO
uypo!
e naptmwcm TIou Xubei To uypo ™mg
pratapiag kat £pbeL oe enadr ue 1o 6Epua
oag, Esn)\uvsrs T0 &€ppa oG apsowq ME
TIOAU VEPO. 2€ TIEPITITWON TIOU TIECEL UYPO NG
pratapiag ota patia oag, MAUVETE TA YATIA 600G
He kaBapo vepod kat TNyaiveTe Xwpig
KaBuoTEpPnon oTo ylatpo!

Eav 1o epyaleio xaAaoeL apalpeate v
enavapopT{opevn pratapia ard auto.

Metadopd Twv praraplwy LOvTwv Abiou:

H amootoAn Twv Ynataplwy .Ovtwv Abiou
UTIOKELTOL OT1) VOHOBETIA TIEPT ETUKIVESUVWV
epropevpdTwy (UN 3480 kat UN 3481). Katda tnv
QMOGCTOAT TWV UIATAPIWY IOVTWV ABioU TIPOCEETE
TOUG TPEXOVTEG LOXUOVTEG KAVOVIOHOUG.
MAnpodopnOeite oXETIKA EVOEXOUEVWG ATIO TNV

etapeia petadopwv. Miotomomuévn cuokevacia
eival SlaBéoiun otn Metabo.

H anooToAr Twv Unatapiv propei va yiveL povov
€000V TO TEPIBANUA EUPIOKETAL OE KOAT
Karaotaon kat dev dlappéetl uypo. MNa v
amooTOAN TNG eMAvVAPOPTILONEVNG pTtaTapiag
adalpeaTe TNV Pratapia anod To pyaAeio.
AodalioTe TIG emadEG and TuXOV PPaXUKUKAWUA
(TL.X. LOVWOTE TIG € AUTOKOAANTN TAWVIA).

5. Emokomnon

BAéme otn ogAida 2.
1 ZPprykmpag
2 Ma&ydadt oprykpa
3 AaoTixEvio TiepIAQipo *
4 KAeidwpa tou agova *
5 Mpo6oBetn xepohapn)
6 Zupouevog dlakommng *
7 Kipua xeipoAapn
8 KAeidwpa Aettoupyiag *
9 MANnKTPOdIAKATING
10 Tpoxiokog pUBuioNg Tou aptduov oTpodwv *
11 ®iAtpo okovNng *
12 HAeKTpOVIKN EVOEIKTIKY) Auyvia *
13 MANKTpO yla TNV anacpdAion g prarapiag *
14 TIANKTPO €vdelEng TNG XwpenTIKOTNTAG *
15 'Evdelfn xwpnTIKOTNTAG KAl OT)MavoNg *
16 Mmnatapia *
*avaAoya tou eEoTALoOoU

6. O¢fon oe AelToupyia
6.1 E181ka yla nAeKTpIka epyaleia
Mpwv TN B€on oe Aettoupyia eAEYETE av N
TAOT KALT GUXVOTNTA TIOU AVadEPOVTAL oY
mivakida Tunou tavti¢ovtal pe Ta otolXeia Tou
NAEKTPLKOV 0ag SIKTUOU.

2uvSEETE MAVTA TIPONYOUHEVWG €Va PEAE
Siappongq Fl (RCD) pe pgy. peupa
gvepyoroinong 30 mA.

6.2 E8ka ylwa epyaleia pnarapiag

®diATpo okovNnNg
2 & TIOAU Aepwpévo TiepIBAAAOV ToToBETE ITE
mnavtote 1o GiATpo okévng (11).

Me TortoBetnuévo to Ppidtpo okovng (11)

Beppaivetal To gpyaleio ypryopa. H
NAEKTPOVIKT SLlATa&n MPOooTATEVEL TO EPYAAEiO
ano uttepBeppavon (BAEne oto kepdaAawo 9.).
TomoBETnan: BAEne oeAida 2, eikdva A.
TomoBetnote 10 diIATPO oKoOVNG (11), dTwg
daiverat.
Adaipeon: ZnkwoTe Aiyo 1o diATpo okdvng (11)
OTIG ETIAVW OKUEG KAl adpalpEOTE TO TIPOG TA KATW.

MNeplotpedpopevn pnarapia

BAgme oeAida 2, eiova B.

To miow PEPOG TOU EPYAAEioU UTTOpEL va
nieplotpadei oe 3 Babuideq katda 270° kat £Tol
UTTopEl va TipocapooTei N opdr) Tou epyaAeiov



oTIG ouvenkeg epyaaiag. Na epyaleote povo otnv
aodaAlopevn Beom.

Mnatapia

®optioTte TNV pratapia TpLv ano T xpron (16).

doprtiote §ava TV urnatapia o€ mepintwon

TTWOoNG NG LoXV0g.

H 1bavikr) Beppokpaacio pUAAENG BpiokeTal LETAEY

10°C kat 30°C.

O1 pratapieg 6vtwv ABiou “Li-Power” €xouv pia

€voelEn XxwpntikotnTag Kat orjpavong (15):

- Matnote To MANRKTPO (14) KalL 1 KaTaoTaon
q>éprlcnq epdavidetal LEow TwV GWTOSIOSWV

- OTav pa pwrodiodog (LED) avaBoaoPrivel, n
uratapia eivar oxeddv adela kat TpEMeL va
eMavapopTIoTEL.)

Adaipeon, TortoO£Tnon TG pnartapiag
Adaipeon: Natiote 10 r[)\nK'rpo ya mv
anaoqm)\lcm ™G pmatapiog (1 3) katTpapnre EEw
v pratapia (16) mpog Ta KATw.

Tonobemnon: Inpw&te pé€oa Vv pratapia (16)
MEXPL Va aodalioet.

7. Xpnon

7.1  Zopykmpeg
H 81apetpog oTeAEXOUG Tou EEAPTIHATOG
TIPETIEL VA AVTIOTOIXEL AKPIBWG OTNV O
ouodLyEng tou adryktpa (1)!
Yridpxouv SLaBECIUOL OPLYKTHPES Yia
S1aPopPETIKEG SIAPETPOUG OTEAEXWV. BAETE OTO
kepaialo EEapmpuara.

7.2 TomoBétnon Twv e§apInuaTwy

Mpuv amno kabe epyacia aAAayrg EEOTIALOOU:

AdalpEaTe TNV Uratapia arno To epyaAeio /
TpaBn&te To Pig amno v npi¢a Tou pevpatog. To
€PYAAEIO TIPETIEL VA EiVAL ATIEVEPYOTIOINUEVO KAL O
a&ovag akivnrog.

Xpnouoroleite pévo sEaanuaru TIov eivat

KaTan}\a YO TOV OVOUAOTIKO aplOpo
otpodwv Tou gpyaleiov oag! BAgmne Texvikd
OTOLXEIQ.

H diduetpog oteAéxoug Tou e§apTANATOG

TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL AKPBWS oTNV o1
ouodLy&ng tou adryktnpa (1)!

211G ouupuSOKeq)a}\sq (kovouAakia }\elavcmq)

Sev ETUTPETIETAL T UTIEPBAOT TOU HEYLOTOU
ETUTPETTOV EAEVOEPOU UNKOUG TOU OTEAEXOUG |y
TIOU TIPOPAETIETAL ATTIO TOV KATAOKEVAOTT!

To PEYIOTO ETITPETIOUEVO HIKOG OTEAEXOUG Eival
T0 aepowua ToU lg kat Tou peyloTou Baboug
€10aYWYNG Lnax ( g}\ans KepaAawo 13.)

EAAHNIKA el

TormoBetrote 10 EEAPTNUA e OAO TO UNKOG TOU
oTeAEXOUg 0To opLyktripa (1).

Akvntoromote Tov dgova. 2to GE 710 Compact,
FME 737 e T0 GUVNUUEVO YEPUAVIKO KAELSE 13
mm. 210 GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus pe evepyoroinon tou
KAELOWHATOG Tou a&ova (4).

2 ¢i&te To MagAadt Tou oPlyktpa (2) pe To
YEPHAVIKO KAEWSE 17/19 mm.

‘Otav Sev eival TomoBETNEVO KAVEVA

€EAPTNHA OTO OPIYKTIPA, HN oPiyEETE TOV
OPLYKTTPA LE TO KAELDI, AAAQ BLOWOTE TOV HOVO LIE
To xépt!

7.3 Evepyomnoinon/Anevepyornoinon

MNpwTta evepyoroleite TO epyu)\Slo Kal JETA
PEpeTe TO EAPTNHA OTO TEPAXLO
enefepyaoiag.

AmntodevyeTe TO akouaolo Eekivnua:

ArmevepyorTtoleiTe TTAVTOTE TO EPYAAEi0, dTav
QATOLAKPUVETE TO LG Ao TNV TIPi¢a TOu PEVATOG
N étav nmapouclacTel pia SLaKoT) PEVUATOS.

2 TIEPITTTWAON ouveXOUG AetToupyiag To

epyaAeio aEaKo)\ouest va Asn‘oupyst otav
oag Esqpuvt:l arno to xéptL. U auto va Kpurare T0
£PYaAeio MAVTOTE KAAA e Ta dUo xépla amo TIG
TipoBAenOpEVES XELPOAABES (3), (5), (7), va
OTéKEOTE 0TABEPA KAl va epyAdeoTe
OUYKEVTPWUEVOL.

ATopUYETE TOV OTPORIMOUO 1) TNV

avappodnor okovng Kat YpedLwv arno To
epyaAeio. AKoupnaTs TO spyaAsto META TNV
QTIEVEPYOTIOINOT, HOVOV adov TpwTa
akivnTormomeOei o Kvntrpag.

EpyaAeia pe cupopevo diakontn:

Evepyomoinon: anwETs TO oupopsvo Slakorm
(6) TIpOG Ta eumpog. MNa ™ ouvexn Aettoupyia
avatpEYTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU va
aodahioel.

Arntevepyormoinon: MNatioTe TV Miocw Akpn Tou
oupopevou SlakoTn (6) kat adpnoTe Tov
eAevBepo.

EpyaAeia pe diakomtn achaieiag

(1e AetTtoupyia acpaAeiag anwAelag
aloctoewv):

(EpyaAeia pe tnv ovopaocia GEP..., GPA...)

Evepyomoinon: Zrpwéte To KAeidwua
Aettoupyiag (8) Tpog TNV Kateubuvon Tou BEAOUG
KQL TIATN)OTE TOV TANKTPOSLOKOTITN (9).
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Anevepyormoinon: AproTe Tov
TIANKTPOSIAKOTTIN (9).

7.4 PUOBMION TOU apLlOHOY TWV CTPOPWV
(HOVOo NAEKTPIKA Epyaleia)

2tov Tpo)Xioko puBuiong (10) uropei va

TIPOETIAEYEL O aPLOPOG OTPOPWV KAl va AAAAEEL e

BabudwTtr pUBLoN. Na Toug apldpoug 6TPoPwWV

BAEne mivaka otn oeAida 3.

7.5 Ymodei&elg epyaciag
Aeiavon, Agiavon pe yvaAodxapto, epyacia pe
cupHaTOBOUPTOEG, oTIABwWoN: MiEoTe TO
epyaAeio eAadpd Kal KIVIioTe TO TIAVW OTNV
emdpavela mEPa-dwoe.
Odpelapiopa: Migote eAadpd To Epyaieio
Epyaoia pe Tov Tpoxo6 Kotmg:

ZTnv pyaocia Je ToV TPOXO KOTMNG

TPEMEL va epyAle0TE MAVTOT:
avtipporia (BAEme ewova).
AlapopeTiKa UTIAPXEL 0 Kivduvog, va
TIETAXTEL TO EpYAAEi0 QVEEEAEYKTA
€Ew ard mv topn. Na epydadeote pe petpa
TIPOWENON, AVTIOTOLXN HE TO ETEEEPYACOHEVO
UAIKO. Kavéva pdykwua, kapia mtieon, kapia

TaAdvTtwon.

8. Kabapiopog

Kata v enegepyaoia evoExetal va emikadioouv
OWHATIOA OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov. Autd emmpeadet Suopevwg TNV PUEn
TOU NAEKTPIKOU EpYAAeiou. AywyLUeS eTukabioelg
€VOEXETAL VA ETMPEACOUV SUCHEVWG T HOVWOT)
TpooTaciag Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou kat va
TIPOEEVIOOUV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

Avappoddte Toug pUTIOUG GTO NAEKTPIKO
EPYAAEIO TAKTIKA, OUXVA KAl TIOAU KaAd péoa arod
OAEG TIG UTIPOOTLVEG KAL THOW EYKOTIEG AEPLOMOU T
Eeduodate Toug e ENpo agpa. ArtoouvdeaTe
TIPONYOULEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEiO amto TNV
Tpododocia evépyelag kat opdte TAuTOXPOVA
YUaAld kat pdoka pootaciag.

9. EmudidopObwon BAaBwv

9.1 HAekTpka epyaleia:

- MpooTtacia €évavti unieppoptiong: O
aplOuog otpodpwyv pe popTio pelwveTAL
MOAY. H Beppokpacia Tou Kivntrpa givat TtoAU
uynAn! Aprote To epyaeio va AelToupynoet
oTo peAavTi (Xwpig PopTio), HEXPL VA KPUWGEL.

- Npootacia evavti uneppdptiong: O
apldpog oTpodwyv pe GopTio HEWDVETAL
NITr0. To epyaAeio urieppopTwveTal. Zuvexiote
TNV £pYaoia pe pewwpevo poptio.

- Antevepyomoinon acpaieiag Metabo S-
automatic: To epyaAeio
AMENEPIONOIHOHKE amno povo tou. ¢
TePIMTWOT TIOAU VWNARG TaxuTnTag Augnong
TOU PEUMATOG (OTIWG TIAPOUCLACETAL TL.X. OE
TepinTwon Wag EaPVIKnG EUTTAOKNG 1) aG
avAadpaong) arnevepyoTioLeiTal TO EPYAAEIO.
ATIEVEQYOTIOINOTE TO EPYAAEIO [IE TOV CUPOLIEVO

Slakorn (6). Evepyoromote peta §ava To
€pPYAAEio Kal ouveXioTe KAVOVIKA TNV gpyaaia.
Amopuyete AAAEQ EUTAOKEG. BAETE 0TO
KedpdaAalo 4.2.

Npootacia aré ab£Antn snavsxktvncn To
epyaleio dev Aettoupyen H mpootacia ano
aBeANTN enavekkivnon €xel evepyoromnBei. Eav
T0PI§ (pauuaTo)\nnrnq) Tonoesmeel otnv rpida
|E EVEPYOTIONUEVO TO EPYAAEIO T
anokaTaotadei n T1pododocia Tou PEUNATOG
META arto |ia SLaKOTT, TO EPYAAEi0 SV
Aeltoupyel. ©O€oTe TO EPYAAEIO EKTOG
Aettoupyiag kat Eava og Aettoupyia.

9.2 EpyaAeia pnarapiag:

- H nAeKTPOVIKY) EVEEIKTIKN Auxvna (12)
avapet Kat o apldpdg Twv 6TPOPWY pe
doptio pewwvetal H Beppokpacia ivat oAy
udnAn! AproTe TO EPYAAELO VA AEITOUPYNOEL
oTo peAavTi (Xwpig PopTio), woTiou va ofnoeLn
NAEKTPOVIKT) EVOEIKTIKT) Auxvia.

H nAekTpoVIKY eVEEIKTIKY AuxVvia (12)
avapooPrivel kat To epyaAeio Sev
)\stroupyet H npoomota ano aféAnTN
enavekkivnon €xel evepyoromBei. Otav
ToToOETNOEL N HraTapia e EVEPYOTIONUEVO TO
epyaAeio, dev Eekiva To epyaAeio. O¢ate TO
gpyaAeio eKTOG Aettoupyiag kat Eava oe
Aettoupyia.

10. EEapmpata

Xpnouoroleite pdvov yvnoleg
enavapopTi(opeveg uratapieg kat eEaptmuata
™¢ Metabo.
Xpnolporoteite pdvo mpoodeto eE0TIAIONO, O
OTI0i0G IKAVOTIOLEL TIG ATTALTN|OELG KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEla TTOU avadEpovTal o
auTEG TIG 0dnYieg Acttoupyiag.
TormoBeteite T0 EEAPTNUA pE aopaAela. Otav
XPNOLOTIOLEITAL TO EPYAAEIO OE Eva OTPLYHA:
2TEPEWOTE He aodpalela To epyaleio. H amwAeia
TOU EAEYXOU UMOpPEL va 08NyNoeL oe
TPOAUHATIOHOUG.

A ZCD[VKTI’]pSQ (ouunep ma§uadia)

3mm =6.31947
@ 1/8¢ =6.31948
@6mm =6.31945
@1/4“ =6.31949
@8mm =6.31946

B Bdon otepewong 6.27354 yia 10 oPi§po katda
TIQ epyaaieq pe evkaumtoug agoveg (odiEte
™ Bida cvodLyEng), Ttpog TOUTO:

C NtaBidL 6.27107 ywa Vv acdain oTePEWON
atov TidyKo epyaaciag (o¢pigte ™ Bida
GUOPLYENG).

D Eukaprrol agoveg

E TatoFME 737:

EEapmua dppelapioparog (6.31501)
yla va Aettoupynioet cav opeda ano mavw

F ®optioteg: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 k.a.

G Mmatapieg: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

MNMARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1 otov KaTdAoyo.



11. Emiokeun

O smcmsuaq TWV NAEKTPIKWV epya)\swav
ETUTPEMETAL VA SlevEpyouvTal LOVO aTtd
nAektpoteyViTeg!

MNanAektpika epyaAeia Metabo mov £€xouv avdykn
ETILOKEUNG aTEVBUVOEITE OTNV AVTIoTOLXN
avtinpoowreia TG Metabo. AieuBuvoelg BAEme
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAAKTIKWV UTTOPEITE va
Touq kateBdacete oTn Slevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia mepiBaAlovrog

H oko6vn tpoyiopatog rou dnuioupyeitat propei
va TieplExel BAapepEg ouaoieg: Amoppite cWOTA.
Tnpeite Toug e6VIKOUG KAVOVIGHOUG Yia TNV
anooupon CUNPWVA e TOUG KAVOVEG TTPooTACiag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl VIO TNV AVOKUKAWOT TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEUACIWV KOL
TPO60HETOU EEOTTAIGHOU.

Movo yla xwpeg g EE: Mnv netdrte 1a
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

QATMOPPWHATWV! ZVudwva e TNV EVPpW-
Ttaikn 0dnyia2002/96/EK tiepi NAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
OTO €BVIKO Sikalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEia TIPETIEL
va cUAAEyovTal Esxwplom Kal va eToTpEdovTal
Yla aVOKUKAWOM JE TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BAAAov.

Edikég utodei&elg yia epyaAeia pnatapiag:
O ynatapieg Sev eMTPEMETAL VA TIETAXTOUV OTA
olklaka anoppippatal Emotpédte TIg EAaTTWHA-
TIKEG Y] METAXELPIOPEVEG UTTATAPIEG OTOV AVTITTIPO-
owrto TG Metabo!

Mnv metaTte TI§ ynatapieq oto vepo.

Mptv v an6oupon ekPopTioTE TNV Hratapia oTo
n)\SKTleo epyaAeio. Aodahiote S enadeg ano
TUXOV BPAaXUKUKAWUA (TT.X. HOVWOTE TIG € AUTO-
KOAANTN Tawia).

13. Texvika cToixeia
AlEUKPLVIOELG OXETIKA JE TA OTOLXEIQ 0T GEAISa 3.

Alatnpoupe To dikaiwpa yia aAAayEg, Tiou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT TIPO0SO0.

U =Tdon g pnatapiag

S =MavtaAwon agova yia amnAn aAAayr
epyaAeiou

n =AplBu0og oTpodwv Xwpiq poptio

(1éyloTog aplBpog otpodwv)

Ny =ApBuOg oTpodwv Xwpig poptio
(pubpiceTar)

ny =ApBuOG oTpoPwV Pe PopTio

P4 =0OVOUaoTIKN anoppodovpevn loXUg

P> =AmodId0ueVT LOXUG

Dmax =Meylot d1dpetpog Twv diokwv
TpOXiopaTog

Tmax =Meyloto axog diokwv Agiavong pe
enioTpwon

d =0 cuodLyEng Tou odLyKTrpa

m =Bdapog pe tn pikpdTEPN Uratapia/ fapog

EAAHNIKA el

XWpPIG KaAwdlo cUVSEONG 0TO PEVA
Lmax =MHEyloTo BaBog eloaywyng
OL TiEQ peTPN|ONKAV CUPPWVA PE TO TIPOTUTIO
EN 60745.
[O] EpyoaAeio g katnyopiag Baduou

npootaciag Il

~ EvaAAaocoopevo pevpa
= XuvexEég pevpa

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL PUE
avox£€Q (oUUdWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIaYPadES).

Tipég s:Krtoprmq

AUTEG oL TIES KaBloTouV duvatr| TNV
EKTIUNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov kal Tn ouykplon Stadpdpwv n)\eKTlewv
egpyaAeiwv. Avaroya e TIG ouvOnKeg epyaciag,
TNV KATACTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1} TWV
eEapTNUATWY Epyaciag UMoPEl TO TPAYUATIKO
PopTio va eivat uPnAoTEPO 1) XapnAotepo. [Na v
eKTiunon AdBete uroyn ta dlaAeipparta epyaciag
KL Tig $AocELG HIKPOU q>oprlou Me Baon S
QVTIOTOLXEG TIPOCUPHOOHEVES TIHES EKTIUNONG
KaBopioTe YETpa TpooTaciag yia To Xpro, T.x.
OPYAVWTIKA HETPA.
ZUVOAIKTY) TIr) Kpadaouwy (SLavuopaTtiko
Abpolopa TPV KATEUBUVOEWV) UTIOAOYIOUEVT
oupdwva Pe to Tipoturio EN 60745:

a, g = TIUI| EKTIONTG KPASAOUWY
Khsg = Avaopahewd (TaAavtwon)

Um = Aluyootabuia

Turke KE ) A:

Loa = ZTAOUN NXNTIKNG Tieong

Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LoXVOG

Kpa Kwa = ABeBatotnta

Katd v epyaoia pmopei va untdp&el umepBaon
™G otabung BopuPou Twv 80 dB(A).
m ®dopdare wroaomideg!

HAeKTPOMAYVNTIKEG TIAPEUPBOAEG:

Kdtw amo v enidpaon loxupwv
NAEKTPOUAYVNTIKWY TIAPEUBOAWY Ao £Ew,
MITOPEL VA TTAPOUCIACTOVV HEUOVWHEVEG
TIPOOWPLVEG GLAKUUAVOELG TOU apLBUoU Twv
oTPOdWV 1| Va YiveL EvepyoTtoinom g
TIPOCoTAGiaqg aro aBEANTN EMAVEKKIVNON. Z€ QuTr)
TNV TIEPITTTWOT ATEVEPYOTIOOTE Kal
gvepyoromoTe Eava 1o epYaAEio.
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MAGYAR

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek az egyenes csiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

G... jelolésl gépek rendeltetése ...

- ... finomcsiszolas csiszolécsappal fémen.

- ... finomdarabolas kis darabol¢ tarcsaval fémen.

- ... szinesfém, mlanyag, keményfa stb. marasa
szarmaroval

- ... ecset- és kordrotkefékkel vald munkavégzés

- formapoll’rozé idomokkal valé munkavégzés

- ... filc polirozéidomokkal valé6 munkavégzés

- ... lamellas csiszolokorongokkal vald
munkavegzes

Polirozéharangokkal valé munkavégzésre nem

hasznalhato.

Az FME 737 rendeltetése ...

- ... finomcsiszolas csiszolécsappal fémen.

- ... szinesfém, mlanyag, keményfa stb. marasa
szarmaroval

Alkalmas megfeleld hajlékony tengely

meghajtasara.

Megfeleld eredeti Metabo tartozékkal felsémarokra

bévithetd.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jel6lt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirasok betartasanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Az elektromos kéziszerszamot csak

ezekkel a dokumentumokkal egyUtt adja tovabb
masnak .

4. Kiilonleges biztonsagi
szabalyok
4.1 Csiszolasra, csiszolopapirral torténé
csiszolasra, drétkefe hasznalatara,
polirozasra, marasra vagy darabolasra
vonatkozé k6zos biztonsagi tudnivaldk:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszolépapirral dolgozoé csiszoléként
hasznalhato. a) A G... jelolésii gépek
kiegészit6leg drétkefeként, polirozéként,
marodként és darabol6 csiszoloként
hasznalhatéak. Vegyen figyelembe minden
olyan biztonsagi tudnivalot, utasitast, abrat és
adatot, melyet a géppel egyiitt kapott. Ha nem
tartja be az alabbi utasitasokat, fennall az aramutés,
tliz és/vagy sulyos sériilés veszélye.

b) az FME 737 nem alkalmas drétkefe
hasznalatara, polirozashoz vagy darabolé
csiszolashoz. Az elektromos szerszam tervezett
alkalmazasoktol eltérd célu alkalmazasa veszélyes
helyzeteket teremthet, és sériilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelheté, mégnem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozék eltérhet
és darabjai szétrepilhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra eloirt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A csiszolotarcsaknak, csiszoléhengereknek
vagy mas tartozékoknak pontosan
illeszkednilik kell az elektromos kéziszerszam
csiszolétengelyéhez vagy régzitéfogojahoz. Ha
a betétszerszam nem illeszkedik pontosan az
elektromos kéziszerszam befogészerkezetébe,
egyenetlen lesz a forgasa, erételjesen
megndvekedhet a rezgése, és a kezel6 elveszitheti
uralmat a gép folott.

g) A szarra szerelt tarcsakat,
csiszoléhengereket, vagészerszamokat vagy
mas tartozékokat teljesen be kell fogni a
régzité6fogoba vagy befogotokmanyba. A
,,Kidllé”, illetve a csiszolészerszam és a
régzit6fogo vagy befogétokmany kozotti
szabadon lev6 részt minimalisan kell tartani.
Ha a szarat nem rogzitik megfeleléen, vagy ha
tulsagosan kiall a csiszoldszerszam, akkor a
betétszerszam elszabadulhat és nagy sebességgel
kidobodhat.



h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
csiszolétarcsakhoz hasonlo
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalddtak-e el erGsen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy torétt drétok a drétkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellenérizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kdrnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérult
betétszerszam altalaban mar ez alatt a tesztidészak
alatt eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastdl fliggden hasznaljon teljes
arcvédd maszkot, szemvédo maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrdl vagy a
csiszoloeszk6zrdl lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilonb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepul6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztul erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy kivilallo személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkateriilettl. Minden
a munkateriiletre belép6 személy koteles
személyi védéfelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torott betétszerszamrél
lepattogzé szilankok elrepllhetnek és a
munkaterilet kdzvetlen kérnyezetén kivdl is
okozhatnak sériiléseket.

k) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy a késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel valo talalkozas altal a késziilék fémes
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek és ez
aramitéshez vezethet.

l) Inditaskor mindig tartsa er6sen az
elektromos kéziszerszamot. A teljes
fordulatszamra valé felfutas k6zben a motor
reakcidnyomatéka az elektromos kéziszerszam
elfordulasat okozhatja.

m) Ha lehetséges, hasznaljon régzitéfogokat a
munkadarab rogzitéséhez. Soha ne tartsa
egyik kezével a munkadarabot, a masik kezével
az elektromos szerszamot annak hasznalata
kdzben. A kisebb munkadarabok régzitésével
mindkeét keze felszabadul az elektromos
kéziszerszam jobb iranyithatésaga érdekében. A
kerek munkadarabok, pl. facsapok, raidanyagok
vagy csOvek darabolaskor hajlamosak az
elgurulasra, aminek kdvetkeztében az elektromos
kéziszerszam beszorulhat és a kezeléhoz
csapddhat.
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n) Tartsa tavol a halézati csatlakozékabelt a
forgo betétszerszamoktol. Ha elvesziti az
ellendrzést a készulék fol6tt, a haldzati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forgo betétszerszam.

o) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam teljesen
le nem all. A forgd betétszerszam érintkezésbe
keriilhet a lerako fellilettel, mialtal elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam fol6tt.

p) A betétszerszamok cseréje vagy a
késziiléken végzett bedllitasok utan mindig
huzza meg a rogzit6fogoé anyajat, a
befogétokmanyt, illetve az egyéb
rogzitéelemeket. A laza régzitéelemek varatlanul
elallitddhatnak és a készulék feletti ellenérzés
elvesztését okozhatjak; a régzitetlen, forgd
alkatrészek erével kilbkédnek.

g) Ne miikodtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhaja
véletlenil beakadhat a forgd betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

r) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

s) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
gyulékony anyagok kézelében. A pattogo
szikraktol ezek az anyagok meggyulladhatnak.

t) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek hiiteséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramiités veszélye.

4.2 Visszacsapodas és megfelel6 biztonsagi
tudnivalok

A visszacsapddas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszoloszalag, drétkefe stb. —
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
kdvetkeztében kitdérhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes irdnyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatél fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapoddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznélatabdl adddik. A
kévetkezékben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. A kezeld
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megfelelé dvintézkedések megtételével uralma
alatt tarthatja a visszacsapddasbol eredd erdket.

b) Kiilonésen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kornyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

c) Ne hasznaljon fogazott flirészlapot. Az ilyen
betétszerszamok gyakran vezetnek
visszacsapédashoz vagy ahhoz, hogy a kezelé
elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam fol6tt.

d) A betétszerszamot mindig abban aziranyban
vezesse be az anyagba, amelyikben a vagoél
az anyagot elhagyja (megfelel a
forgacskidobas iranyanak). Az elektromos
kéziszerszam helytelen iranyban térténé vezetése
a vagoél munkadarabbdl valo kitorését és a
szerszam el6tolas iranyaba vald rantasat okozza.

e) Forgo reszel6k, kis darabolétarcsak, nagy
sebességli marészerszamok vagy keményfem
maroszerszamok hasznalata esetén er6sen
régzitse a munkadarabot. Ezek a
betétszerszamok mar a horonyban valé enyhe
dontés esetén is elakadnak és visszacsapodast
okozhatnak. A darabolétarcsa elakadas esetén
altalaban eltérik. A forgo reszeldk, nagy sebességu
maroszerszamok vagy keményfém
maroszerszamok esetében a betétszerszam
kiugorhat a horonybdl és az elektromos
kéziszerszam feletti ellenérzés elvesztését
okozhatja.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizardlag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és csak az
ajanlott alkalmazasi teriileten hasznalja. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabol6tarcsa
rendeltetésszer( haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahaté
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

b) Kiipos vagy egyenes menetes
csiszolécsapokhoz csak megfelel6 méretii, ép,
a vallon alametszéssel nem rendelkez6 szarat
hasznaljon. A megfelel6 szar kikiiszobdli a térés
lehetéségét.

c) Keriilje a darabolotarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolotest torésének veszélyét.

d) Tartsa tavol a kezét a forgo darabolétarcsa
el6tti és utani teriilett6l. Ha a daraboldtarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

e) Amennyiben beszorul a darabolétarcsa,
vagy megszakitja a munkavégzést, kapcsolja ki
a keésziileket, és tartsa nyugodtan a tarcsa
teljes megallasaig. Soha ne prébalja a még
forgo darabolétarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapoddas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

f) Ne kapcsolja be ujra az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

g) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel cs6kkenthet6 a
beszorult darabolétarcsa okozta
visszacsapodas kockazata. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkeét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kbzelében és a pereménél is.

h) Kiilonésen legyen 6vatos a meglevo falakba
késziil6 vagasok esetén vagy mas be nem
lathato terlleteken. A bemeruld darabolétarcsa
gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy
mas objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapodast okozhat.

4.4 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplld drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
farédhatnak.

b) A keféket hasznalat el6tt legalabb egy percig
jarassa tizemi fordulatszamon. Ugyeljen arra,
hogy ezen id6 alatt senki ne alljon a kefe el6tt
vagy vele egy vonalban. A bemelegedésiidd alatt
laza drétdarabok repllhetnek ki.

c) A forgo drétkefét Ontél elvezet6 iranyba
tartsa. Az ezen kefékkel térténé munkavégzés
soran apro részecskeék és drotdarabok repulhetnek
ki nagy sebességgel és a bérébe furédhatnak.

4.5 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:
FIGYELMEZTETES - Mindig viselien
véddszemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az Utésektdl!

A csiszoléanyagot a gyart6 Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni es kezelni.



Soha ne haszndlja a darabolo-csiszolotarcsat
nagyolo csiszolasra! A darabol6-csiszolotarcsat
nem szabad oldaliranyd nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

A tengelyreteszelést (4) csak allé motornal
mukodtesse. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,
GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Ne érjen hozza a forgasban lévé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
ledllasakor tavolitsa el.

Gondoskodjon arrdl, hogy a csiszolé eszkdzt
haszndlat elétt helyesen helyezze fel és rogzitse,
hagyja szerszamot 60 masodpercig Uresjaratban
jarni egy biztonsagos helyen, és azonnal allitsa le,
ha erételjes rezgések jelentkeznek vagy ha mas
hibat allapit meg. <Frame:1><Tab>Folyamatos
mikddésnél a berendezés akkor is tovabb forog, ha
az a kezébdl mar kicsavarodott.

Gondoskodjon arrdl, hogy a hasznalat soran fellép6
szikra ne okozzon veszélyt, pl. ne taldlja el a
felhasznal6t vagy mas személyt, vagy ne
gyujthasson fel gyulékony anyagokat. A
veszélyeztetett terlileteket nehezen gyulladd
takaroval kell védeni. Tartson készenlétben a
tlizveszélyes teruleten megfeleld oltéanyagot.

Megrongélédott, egyenetlenill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Biztonsagi okokbdl mindig felszerelt
gumimandzsettaval (3), ill. pétfogantyuval (5)
dolgozzon.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedeseket szliletési hibakat vagy
egyéb reprodukcios karosodasokat okozé
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), fakezelés kiegészité
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne kerilljon a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
terlletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
véddfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kiszlirésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon a specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat (siehe Kapitel 10.) Ezzel kevesebb
részecske jut ellendrizetlendl a kérnyezetbe.
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Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramld
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegbt ,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

4.6 Specialis biztonsagi tudnivalok halézati
tizem(i gépekhez:

A dug6t huzza ki a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitas végezne.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott FI-vedékapcsolot (RCD). A gép Fi-
védékapcsoldval valé lekapcsolasakor el kell
végezni a gép ellendrzését és tisztitasat. Lasd a 8.
fejezetet Tisztitas.

4.7 Specialis biztonsagi tudnivalok

akkumulatoros Gizemii gépekhez:
Beallitas, atalakitas, karbantartas vagy tisztitas el6tt
vegye ki a az akkuegységet gépbdl.

g % Ovja az akkuegységet a nedvességtél!

E ; Ne tegye ki az akkuegységet t(iz hatasanak!

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalddott
akkuegységet!
Ne nyissa fel az akkuegységet!
Ne érintse meg vagy ne zarja révidre az
akkuegység érintkezéit!

A hibas Li-ion akkuegységbdl enyhén savas,
& éghetd folyadék folyhat kil

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
érintkezésbe kerll a bérével, azonnal éblitse

le b6 vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a
szemébe kerlll, tiszta vizzel mossa ki, és

haladéktalanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!

Egy meghibasodott gép esetén ki kell venni a
geépbél az akkuegységet.

A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szallitdsa a veszélyes
anyagokrdl sz616 rendelet (UN 3480 und UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység
szallitasa soran mindig tajékozddjon az aktualisan
érvényes elbirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallito vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattol igényelhetd.

Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbdl nem lép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegységet a gépbdl. Biztositsa az
érintkez6k rovidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztdszalaggal).
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5. Attekintés

Lésd a 2. oldalon.
1 Rogzitéfogd
2 Rogzitéfogé anya
3 Gumimandszetta *
4 Tengelyrogzités *
5 Pétfogantyu *
6 Tolokapcsold *
7 F6 fogantyu

8 Bekapcsolasgatlé *

9 Kapcsologomb *

10 Allitékerék forduldatszam beallitasahoz *

11 Porszlré *

12 Elektronikus jel-kijelz6 *

13 Nyomdgomb az akkuegység

kireteszeléséhez *

14 Kapacitaskijelzé gomb *

15 Kapacitas- és figyelmeztetd kijelz6 *

16 Akkuegység *

*a kiviteltdl figg

6. Uzembe helyezés

6.1 Specialisan halozati lizemii gépekhez
Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati

feszliltség és frekvencia megfelel-e az On altal

hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-veédokapcsolot (RCD).

6.2 Specialisan akkumulatoros lizemi
gépekhez

Porsziiré
Erésen szennyezett kérnyezetben mindig
helyezze fel a porszarét (11).
Felszerelt porszirével (11) a gép gyorsabban
melegszik. Az elekironika megvédi a gépet a
tulmelegedéstdl (lasd a 9.. fejezetet).
Felhelyezés: lasd a 2. oldalon az A abrat.
Helyezze fel a porszUrét (11) a bemutatott médon.
Levétel: Emelje meg kissé a porszirét (11) a felsé
élénél fogva és vegye le lefelé.

Elfordithaté akkuegység

Lasd a 2. oldalon a B abrat.

A gép hatso része 3 fokozatban 270°-kal
elfordithat6 és ezaltal a gép alakja a

munkafeltételekhez igazithatd. Csak
bereteszel6dott allasban dolgozzon a géppel.

Akkuegység

Az akkuegységet (16) hasznalat elétt fel kell tolteni.

Az akkuegységet teljesitménycsdkkenéskor toltse
fel Ujra.

Optimalis tarolasi hémérséklet: 10°C és 30°C
kozott.
A Li-Power” Li-ionos akkuegységek kapacitas- és

106 figyelmeztet6 kijelzével rendelkeznek (15):

- Nyomja meg a (14) gombot, és a toltési szintet
kijelzik a LED-lampak.

- Ha valamelyik LED-lampa villog, akkor az
akkuegység majdnem teljesen lemertilt, és Ujra fel
kell télteni.

Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel: Nyomja meg az akkuegység kireteszeld
gombijat (13) es huzza ki (16) lefelé az
akkuegységet

Behelyezés: Az akkuegységet (16) bekattanasig
tolja fel.

7. Hasznalat

7.1 Rogzitéfogok
A szerszam szaratmérdéje pontosan feleljen
meg a régzitéfogo (1) rogzitéfuratanak!
Kulénb6zé szaratmérékhoz valé rogzitéfogdk
allnak rendelkezésre. Lasd a Tartozékok fejezetet.

7.2 A szerszamok behelyezése

Minden atszerelés elétt: vegye ki az

akkuegységet gépbdl / huzza ki a haldzati
csatlakozot a dugaszol¢ aljzatbdl. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allé
helyzetben kell lennie.

Csak a gépe uresjarati fordulatszamahoz
megfelelé szerszamokat hasznaljon! Lasd a
mUszaki adatokat.

A szerszam szaratmérdje pontosan feleljen
meg a rogzitéfogo (1) rogzitéfuratanak!

Csiszolocsapok esetében a gyarto altal
megadott maximalis megengedett | szabad
szarhosszt tullépni tilos!

A maximalis megengedett szarhosszusag az |, és
az L, maximalis betolasi mélység 6sszege (lasd
a 13. fejezetet)
Helyezze be a szerszamot a szar teljes hosszaval a
rogzitéfogoba (1).
Tartsa meg rogzitett helyzetben a tengelyt. A
GE 710 Compact, FME 737 esetében a szallitott
13-mm-es kulccsal. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,
GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus esetében a
tengelyroégzités (4) mikddtetésével.
Huzza meg a rogzitéfogd anyat (2) a 17/19 mm-es
kulccsal.
Ha nincs szerszam a régzitéfogéban, akkor a
régzitéfogot nem szabad kulccsal meghuzni,
csak kézzel felcsavarozni!

7.3 Bekapcsolas / kikapcsolas

Elészér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.



Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozodugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos mikodésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készlilékre felszerelt (3), (5),
(7) fogantyukat mindig mindkét kézzel er6sen meg
kell tartani, stabil allast elfoglalva és a munkara
koncentraltan kell dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Toldkapcsoléval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja el6re a tolokapcsolét (6). A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedije fel a
tolokapcsold végét (6).

Biztonsagi kapcsoldval ellatott gép
(Totmann funkcioval):
(GEP..., GPA... jeldlést gépek)

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (8), majd nyomja meg a
nyomokapcsolét (9).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (9).

7.4 Fordulatszam beallitasa (csak halozati
tizem(i gépek esetén)

Az allitokeréken (10) elére kivalaszthaté és

fokozatmentesen valtoztathato a fordulatszam. A

fordulatszamok tablazatat lasd a 3. oldalon.

7.5 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok
Csiszolas, csiszol6papirral térténé csiszolas,
drétkefével valé munkavégzés, polirozas:
Mérsékelt erével nyomja ra és mozgassa ide-oda a
fellileten a gépet.

Maras: Mérsékelten nyomja ra a gépet.
Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban

€= (lasd az abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben fennall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlendl
kiugrik a vagasbol. Kdzepes, a
megmunkalandoé anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,

ne nyomija ra, ne rangassa.

MAGYAR hu

8. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskeék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz Ievegovel at kell fujni. Ezt
megel6zden hiuzza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és a munkavégzés soran viseljen
védbészemlveget és poralarcot.

9. Hibaelharitas

9.1 Halozati lizemii gépek:

- Tulterhelésvédelem: A terhelés alatti
fordulatszam EROSEN lecsékken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa Uresjaratban a
gépet, amig az lehdil.

- Tulterhelésvédelem: A terhelés alatti
fordulatszam KICSIT lecsokken. A gépet
tulterhelik. Csdkkentett terheléssel doigozzon
tovabb.

- Metabo S-automatic biztonsagi kikapcsolas:

A gép magatél KIKAPCSOLT. Az dramerésség

tulsagosan nagy emelkedésénél (mint az pl. egy

hirtelen elakadaskor vagy visszaltéskor fellép), a

geép kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a

tolokapcsoldval (6). Ezutan kapcsolja ismét be és

dolgozzon tovabb a szokasos médon. Kertlje el a

tovabbi elakadast. Lasd a 4.2 fejezetet.

Ujrainditas-gatlé: a gép nem miikodik.

Mukddésbe lépett a véletlen bekapcsolas elleni

védelem. Amennyiben a csatlakoz6dugot

bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre
all, a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be

a készuléket.

9.2 Akkumulatoros lizem(i gépek:

- Az elektronikus jel-kijelz6 (12) vilagit és
csokken a terhelési fordulatszam. A
hémérséklet tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelz6 el
nem alszik.

- Az elektronikus jel-kijelz6 (12) villog és a gép
nem miikédik. Mikodésbe lépett a véletlen
bekapcsolas elleni védelem. Ha az akkuegységet
bekapcsolt gépnél helyezi be, akkor a gép nem
indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a készuléket.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo akkuegységeket és
tartozékokat hasznaljon.
Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.
A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartoban tizemelteti: régzitse biztosan a
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gépet. A gép feletti uralom elvesztése sériiléshez
vezethet.

A Rogzit6 fogd (anyaval egyutt)

@3mm =6.31947
g1/8* =6.31948
g6mm =6.31945
g1/4" =6.31949
@8mm =6.31946

B Rogzitébak (6.27354) befogashoz, hajlékony
tengelyekkel térténé munkavégzéshez (a
rogzitdcsavart meg kell huzni), tovabba:

C szoritékengyel (6.27107) a munkaasztalon
torténd biztos rogzitéshez (a régzitécsavart meg
kell hazni).

D Hajlékony tengelyek

E Az FME 737 esetében:

Maro elétét (6.31501)
a felsémardra valo bovitéshez

F Tolték: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 tobbek kozott

G Akkuegységek: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah
(6.25591); 3,0 Ah (6.25594)

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

A keletkezé finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladekeltavolitas
szlikséges.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi elSirdasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon
haztartasi hulladék k6zé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-

mokat szelektiven kell gy(ijteni, és lehetéveé kell
tenni azok kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

Specialis tudnivalok akkumulatoros lizemdi
gepekhez:

Az akkuegységet ne dobja a haztartasi szemétbe!
Juttassa vissza a sérilt vagy elhasznalodott akku-
egységet a Metabo kereskedéknek!

Az akkuegységet ne dobja vizbe!

Mukodtesse a készlléket az akkuegység teljes
lemeriiléséig. Biztositsa az érintkezok rovidzarlat
elleni védelmét (pl. ragasztdszalaggal).

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =az akkuegység feszlltsége

S =tengelyreteszelés az egyszeru
szerszamcsere érdekében

n =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb

fordulatszam)
=Uresjarati fordulatszam (beallithato)
n4 =terhelt fordulatszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

Dmax =a csiszolékorong maximalis atmérdje

Tmax  =a kotott csiszolokorongok maximalis
vastagsaga

d =a rogzitéfogo rogzité furata

m =suly a legkisebb akkuegységgel / suly
haldzati kabel nélkul

Lmax =maximalis betolasi mélység

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] !l védelmi osztalyu gép
~ Véltéaram
= Egyenaram

A fenti mliszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol figgden a tényleges kodrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket.

Rezgéstsszérték (haromdimenzids vektordsszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:

an gg = rezgeéskibocsatasi értek
Khsg = bizonytalansag (rezges)
Um = kiegyensulyozatlansag

Jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitmeényszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)
értéket.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!

Elektromagneses zavarok:

Rendkivli kllsé elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben atmeneti fordulatszam-
csokkenések Iéphetnek fel, vagy mlikddésbe
|éphet az Ujrainditas elleni védelem. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd Ujra be a gépet.



PYCCKMH

OpMFMHaHbHOG PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AeKnapauua o COOTBETCTBUU

MbI C NONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/IAEM, YTO
39TU NpAMOLLM(OBAJIbHBIE MALLWHDI
NAEHTUHULMPOBAHbI MO TUMY M CEPUIHOMY HOMEPY
*1), OTBEYAlOT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHMAM JUPEKTUB *2) N HOPM *3).
TexHUYECKyYo IOKYMEHTaLMIO Ans *4) - cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

MatmHbl ¢ 0603HaveHnem G... npeAHasHaueHbl...

- ... ANA QUHULIHOM WANDOBKM METaNI0B
LWAnhOoBabHbIMK WTUHTaAMKU

- ... ANA PE3KN METAINIOB MaNIEHbKUMWU OTPE3HbIMM
AMCKamm

- ... ANA bpe3epoBaHUA KOHLEBbIMU (hpe3amu
LiBETHbIX META/I/IOB, NAacTMacc, TBEpAOH
APEeBECUHbI U T. M.

- ... ANA paboTbl C NPOBO/IOYHBIMU KUCTAMU U
[AVCHKOBbIMM LLIETHaMK

- ...ANA paboTbl C NPOPUIbHBIMM
NoAMpOBasIbHbIMM HacagKamm

- ...4NA paboTbl ¢ HeTPOBLIMM NOAMPOBASIBHBIMU
HacagKamm

- ...4N1A paboTbl C NNacTUHYaTbIMK
WM OBabHBIMK Kpyramu

He npepHasHayeHbl s paboTbl ¢

NoAMpoBasibHbIM KOJINaKoM.

MawwnHa FME 737 npegHasHaveHa...

- ... B1A QUHULLIHOM WANDOBKM METANIOB
WwAMdoBanbHbIMU WTUDTaAMU

- ... ANA hpe3epoBaHUs KOHLEBLIMU hpe3amu
LBETHbIX METAJIIOB, N1acTMacce, TBepaor
[LPEBECUHBI U T. .

MpurogHa ana npmsoaa ¢ NOMOLLbIO

COOTBETCTBYIOLLEro rméKoro Bana Metabo.

MoeT 6bITb JONONIHEHA COOTBETCTBYHOLMMMU
OpUrMHaBbHBIMU NpUHaaeHocTamM Metabo ans
dpesepoBaHUs C BEPXHUM PacnofioHEHNEM
WMHCTPYMEHTA.

3a yuep6, BO3HUKLLKI B pe3ynibTaTe
MCNO/Ib30BaHMA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE Ib.

Heobxoanmo cobntogatb o6LLEenpUHATLIE NpaBuaa

TEXHUKM 6€30MacHOCTH, a TAKKE yKasaHus,
Np1BeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBO/ACTBE.

3. O6wmMe yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoCTH

[nsa Bawwel co6cTBEHHON 6€30MacHOCTH
1 B LLE/IAX 3aLUMTbI 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA
o6paTuTe BHUMaHWE Ha MecTa B TEKCTE,
0603Ha4YeHHbIE 3TUM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE - B uensx

CHUEHWA pUCKa TPaBMMUPOBAHMS

npoYnTanTe AaHHOEe PyKOBOACTBO Mo
SKCI/IyaTaumu.

NPEAYNPEXKAEHUE MpouuTaiite Bce

WHCTPYKLUKN U YKa3aHUA MO TEXHUKe
6e3onacHOCTU. HeHagiemallee cobogeHne
MHCTPYKLMI 1 yKa3aHmii 1o TEXHNKe
6e30r1acHOCTH MOMET MPUBECTH K MOPAIKEHUIO
3/IEKTPUHECKUM TOKOM, BO3ropaHuio n/mam
M0J1y4EHMIO CEPLE3HBIX TPABM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUUU M YKa3aHUA No
TexHUKe 6e3onacHoCTH AnA 6yayuiero
Bnagenbua.

MepepaBariTe CBOM 31EKTPOUHCTPYMEHT
cneaytowemy Biagesbly TONbKO BMECTe

C 3TUMM LOKYMEHTaMMU.

4. Oco6ble yKa3aH1A NO TEXHUKE
6e3onacHoCTH

4.1 OG6LwWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTH Npu paboTax no
WAMpOBaHMUIO, WANGPOBAHUIO C
Hamaa4YHon 6ymaroiu, wandoBaHuio ¢
1cnosb3oBaHUEM KapoLLETOK,
nosupoBaHuio, hpe3epoBaHUIO UIU
abpa3uBHOI pe3Ke:

HasHaveHue

a) [laHHbI 3/IeKTPOUHCTPYMEHT cneayer
MUcnosb30BaTh B KAYeCTBE WK OoBasibHOM
MaluUHbI, WAU¢OoBasbHOW MallUHbI C
Ha®pa4YHoi 6ymaroi. MawuHbl ¢
o603Ha4yeHnem G... LONOSTHUTESIbHO MOMHO
MCcnosib30BaTh B KAYECTBE KapAoOLETHH,
No/sIMpoBasibHOM MallUHbI, ANA ppe3epoBaHuUs
M B KayecTBe abpa3vBHO-OTPE3HOMN MaLUUHBI.
CnepyiiTe Bcem yKasaHUAM NO TEXHUKeE
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUUAM, U306 paeHUAM
M faHHbIM, KOTOpbIe Bbl MOJIy4U/IU BMECTE C
MHCTPYMeHTOM. Heco610aeH1e creaytoLmx
MHCTPYKLMI MOKET NPUBECTU K MOPAKEHUIO
3/IEKTPUIECKUM TOKOM, NOMAPY U/MN CEPLE3HBIM
TpaBmam.

b) MawuHa FME 737 He npegHa3HavyeHa gna
MCNOJIb30BaHMA KapAoLLEeTOK, NOJIMPOBaHWA 1
abpa3nBHOM pe3KHu. McnonbsosaHue
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA HE MO HAa3HAYEeHMIO MOXET
NPUBECTUN K BO3HUKHOBEHWIO OMACHOM CUTYaLMK 1
MoJIy4EeHUIo TpaBM.

c) He ncnonb3yiite npuHagNeXHOCTH,
KOTOpble He 6bl/IM NPeayCMOTPEHbI U He
PEKOMEHA,0BaHbl MPOM3BOAUTENIEM
cneuunanbHO A faHHOro
3NEeKTPOUHCTPpYMeHTa. O4HO Wb HagemHoe
Kpen/ieHne NprMHag/IeHOCTH Ha
QNIEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
HaZEHHYI0 SKCTITyaTaumio.

d) AionycTumas YacToTa BpalieHus paboyero

WHCTPYMEHTa He A0J1XKHa npeBbillaTb
MaKCHUMaJiIbHYIO HaCTOTYy BpalleHuA,

ru
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ru PYCCKUM

YHa3aHHYI0 Ha 3JIEKTPOUHCTPYMEHTE.
MpuHaANEeHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHUA KOTOPbIX
NPEeBbILAET A0MYCTUMOE 3HAYEeHWUE, MOryT
C/IOMaTbCA U OTNETETb B CTOPOHY.

e) HapysHbIit guameTp 1 TonwuHa paéoyero
MHCTPYMEHTa [0/I}Hbl COOTBETCTBOBaTb
pa3MepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MOMHO 06ecneymnTb JOCTaToOuHOE
3KPaHWMPOBAHWE U KOHTPOJIb PaBOUMX
MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO PaCCYUTaHHBIMU
napameTpamu.

f) LUnudoBanbHbie KPYru, WandosasbHble
BaJIMKW WJIM MHble NPUHAA/IEKHOCTHU AO/HHbDI
TOYHO COOTBETCTBOBAaTb LUNUHAE/IO UK

L aHroBOMY 3aXWUMYy 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
CMEHHbIE MHCTPYMEHTbI, pa3Mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aMMHOMY MPUCMOCOBAEHMIO,
BPaLLAOTCA HEPABHOMEPHO, O4€Hb CU/IbHO
BMOPUPYIOT U MOTYT NPMBECTU K NOTEPE KOHTPONA
Hag, 3NIEKTPONHCTPYMEHTOM.

g) YcTaHOB/IEHHbIE HA CTEPHHE KPYrh,
wandosBanbHble LUWIUHAPDI, pexXyLmue
MHCTPYMEHTbI WU ApYyrvie NpUHapIeHOCTH
AO/IKHbI HAAEHKHO KPEeNUTbCA B LLAHrOBOM
3akume Uau B 3atKMMHOM nNaTpoHe.
"BbIicTynatowias 4acTb", TO ecTb cBo60gHan
4YacTb CTEPHHA Mexay abpa3uBHbIM
UHCTPYMEHTOM U Ll aHroBbIM 3a{MMOM UJTU
3aXMMHbIM NaTPOHOM, AOJIHHA GbITb
MWHUMaJIbHOM. EC/in cTepeHb HeloCTaTOuHO
XOPOLLIO 3aKpeneH nav abpasmBHbIA MHCTPYMEHT
3HAYUTENbHO BLICTYMAET, 3aXMM CMEHHOMO
MHCTPYMEHTa MOMET 0CNabHyTb, 4TO MOXKET
NPMBECTU K €ro COCKaKMBaHMIO C 6OJIbLLOM
CKOPOCTbIO.

h) He ucnonb3yitTe noBpemxAeHHbIe paboune
MHCTPYMeHTbI. Mepea KakAabIM
ucnonb3oBaHUEM ocMaTpuBaiiTe pabouve
MHCTPYMEHTbI: WingoBabHble KPyru He
[OJTHHbI UMETb CKOJI0B U TPEeLYUH,
wandgoBanbHbie BaJIMKU — TPELLUH, U3HOCA
WX CUIbHOTO UCTUPaHUA, B KapAoLleTKax He
AOJTHHO GbITb BbINaBLIKUX WX 06/IOMUBLUMXCA
NpPoBOJIOYHbIX NpAAei. B cnyyae nageHuna
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa Uu paboyero
MHCTPYMeHTa NpoBepbTe ero
pa6oTOCNOCOGHOCTb U/IU UCNONb3YiTE
TOJIbKO UCMpPaBHbI Ppabo4yniit UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepkHu U ycTaHOBKK paboyero
MHCTPYMeHTa npocieguTe, 4To6bl HU Bbl, HU
cTofALMe PAJOM JII0AN HEe HAXOAUIUCh B 30HE
Bpallaloweroca pabo4yero MHCTPYMEHTa, U Ha
OfiHY MUHYTY 3anyCcTUTe UHCTPYMEHT C
MaKCUMMasibHOW YacTOTOM BpalieHUA.
MoBperaeHHble paGoune MHCTPYMEHTbI 06bIYHO
JIOMalOTCA B XOZie TaKOM NPOBEPKMU.

i) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa UHAMBUAYAJIbHOM
3awmThbl. B 3aBUCcMMoOcCTH OT BUpa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UCNO/Ib3YHTE MACKY
ANA NOJIHOM 3aWuThbl LA, CpeacTBa ANA
3awWmThbl a3 UK 3aWmTHbIe OYKU. Ana
3alWmThl OT MEJIKUX YacTul, abpasvBHOro
MHCTPYMeHTa U MaTepuana HapgeBauTe
pecnupartop, 3alUTHbie HayLWWHUKM,
3alMTHbIE NepYaTKn UK cnelUasnbHbIN
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3almwaiTe rnasa ot oT/eTaloWmX NOCTOPOHHMX
npeaMeToB. Pecnmpartopsbl U 3aliUTHbIE MACKK
LOMHKHBI OTOUNBTPOBBIBATD Mbl/lb, BOSHUKAIOLLYIO
BO Bpems paboTbl. JMTenbHoe BO3aeicTBMe
rPOMKOrO LyMa MOXET NPUBECTU K NOTEPE C/yXa.

j) CnheguTe 3a Tem, 4TOGbI gpyrue aoau
HaxoAWUCb Ha 6e30MacHOM PacCTOAHUU OT
Baluero pa6oyero mecrta. Hampablii YenoBeK,
BXOAALLUIA B pabouylo 30HY, 06A3aH HageBaTb
cpeAcTBa MHAUBUAYaNbHOMW 3alUThI.
OTneTaioLme OCKOIKW 3aroTOBKU MM 0GIOMKU
paboynx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTM TPaBMy
Jaxe 3a npegenamuv paboyen 30HbI.

k) Mpu BbiInoNIHEHUU pa6oT B6/1M3U CKPbITOM
NPOBOAKU WK ceTeBOro Kabena camoro
WHCTPYMEHTa fiepHUTE UHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
W30/1MpoBaHHble NOBEPXHOCTU. HOHTaKT C
TOKOBEYLLMM NPOBOAOM MOMXET NPUBECTU K
nojave HanpAKeHUa Ha MeTa//In4eCKNe 4acTu
MHCTPYMEHTA W BbI3BaTb YAAP 3NEKTPUHECKUM
TOKOM.

|) Kampabii pas, Ha4yuHaA paboTy, HapeHHO
AEepHUTE 3NIeKTPOMHCTPYMEHT. [Npn
NOBbILLEHWW HYaCTOTbl BpaLLEHNA A0
MaKCUMaJIbHOTrO 3HAYEHNA PEaKTUBHBIA MOMEHT
ABUraTens MOXeT NPUBECTHU K BPALLEHUIO
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

m) Mo BO3MOKHOCTH A1 KpenjeHua
obpabaTbiBaemoit getanu cnepyer
M“cnonb30BaThb KpenekHble Konbua. Mpu
MCMO/Ib30BaHNKN 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
3anpeLlaeTca AepaTb ero B OfHOM pyKe, a
Heb6obLLY0 0bpabaTbiBaemyto feTaslb — B APYroun.
3akpennas HebGobLUME feTaNn, MOKHO
BbICBOGOANTL 06€ PYKW AN1A TOro, YTOBbI /lyyLue
KOHTPO/IMPOBaTb SNEKTPOUHCTPYMEHT. MNpu
paspesaHnm KpyriiblX 3aroTOBOK, TaKNX KaK
AepeBAHHble KOJT0O4KU, MPYTKOBbIE 3aroTOBKU NN
Tpy6bl, 06pabaTbiBaEMbIE AETASIN MOTYT
OTKaTbIBaTbCA, NPUBOAA K 3aK/IMHUBAHMIO
paboyero MHCTPyMeHTa Ux co3aaBas yrposy
TPaBMWPOBaHUSA NOb30BATENS.

n) [lepHuTte ceTeBoi Kabenb BAanu ot
BpaLjaroLmxca pabouymx UHCTPYMEHTOB. B
cnyyae noTepU KOHTPOA HaZ MHCTPYMEHTOM OH
MOMKET nepepesaTb WK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabesib, NPy 9TOM Ballla pyKa WK KUCTb MOXET
nonacTb BO BpalLaloLmincs pabounii MHCTPYMEHT.

0) HuKrorpa He KnapguTe 3aNEKTPOUHCTPYMEHT
[0 NOJIHOW OCTaHOBKU paboyero
WHCTpYMeHTa. Bpawatowuiica paboymi
WMHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
pesysibTaTte Yero BO3MOMXHa NoTepsa KOHTPOS Haj
3IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

p) Mocne cMeHbl pa6o4yUx UHCTPYMEHTOB U/IU
HacTPOEK XOpOLIO 3aTAHMTE ranKy LLaHroBoro
3amuUMma, 3atKMMHOMW NaTPOH WK UHble
KpenemrHble anemeHTbl. OcnabneHHble
KpeneHble 31eMEHTbl MOTYT HEOKWUAAHHO
CMECTUTLCS, NMPUBEASA K NOTEPE KOHTPOIS;
He3aKpen/ieHHble BpaLlaloLLMecs 3IeMEeHTbI MOryT
COCKOYWTb BO BpeMsA paboTbl.

q) He BR/1lOYaTe 3/IGKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMsA ero nepeHocKU. BoamoxHo nonagaHve
Balllel OAeXabl BO BpalLalLmincs paboyni



MHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOXKeETE
NoJly4YUTb TpaBMy.

r) PerynapHo ouuwaiTe BEHTUIALUOHHbIE
LLEeSIM NEKTPOUHCTPYMEHTa. BeHTunaTop
JBUraTens 3aTArvBaeT Mbljib B KOPMNYC, a 60/1bLuoe
CKOMN/IEHWE METaJ/IMHECKOW MNblIW CONPSIKEHO C
OMacHOCTbLIO A/IEKTPUYECKOr0 XapaKTepa.

s) He ucnonb3yiite aN€KTPOUHCTPYMEHT
B6/IM3U IErKOBOCM/IaMEHSALMUXCA
MaTepuanoB. VICKpbl MOryT BbI3BaTb
BOCM/IaMEHEHWE 3TUX MaTepuasoB.

t) He ucnonb3ayitte paboyne HHCTPYMEHTDI,
KOTOpble TPeOyIoT UCMO/Ib30BaHNA
oxJlaMpalolen HUAKOCTHU. McnonbaoBaHue
BOAb! UM MHOM OXNaMAAIOLEeN MUAKOCTU MOXET
MPUBECTU K NOPAMEHUIO S/IEKTPUYECHKNM TOKOM.

4.2 Ortpaya M COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
no TexHuKe 6e3onacHoOCTH

OTpava npeacTaBnsieT coboM HEMPOWU3BOJIbHYHO
peaKuumio B pesysibTaTe 3auenieHnsa uim
3aK/IMHMBAHKA BpaLlaroLierocs paéoyero
MHCTPYMeHTa: WAnMdOoBaibHOro Kpyra,
abpasvBHOM IEHTbI, KAPAOLWETKU U T. 4.
3auensieHve nav 610KMPOBKa BEAET K BHE3AMNMHOM
OCTaHOBKe paboyero MHCTpymMeHTa. M13-3a
NPOTMBOMOJIOKHOIO HaNpaB/IEHNUs BPaLLEHUs
paboyero MHCTpyMeHTa B MeCTe 6JIOKMPOBKHM
NPOUCXOAUT HEKOHTPOIMPYEMOE YCKOPEHNE
3JIEKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnu, Hanpumep, WanMdoBasibHbIN KPyr LenaseTca
WM 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, U B pesy/ibTaTte 3TOro Kpyr MoXeT
06,10MUTBCA MM BbI3BaTb OTAAYy. Benepcteme
3TOro WAM(OBAbHBIN KPYr ABUMKETCA HA
oneparopa uau B NPOTUBOMNO/IOKHOM
Hanpas/ieHWU, B 3aBMCUMOCTH OT HarnpasJ/ieHUA
BpaLLEeHWA Kpyra B MecTe 3aKkMHnBaHuA. Mpu
3TOM LWAMPOBaAIbHbIE KPYTM MOTYT Pa3noMUTLCS.

OTpava ABNSETCA CNeACTBUEM HENPABUIbHON UK
HeyMesion aKcnyaTaunm a1EeKTPOMHCTPYMEHTA.
Ee MOHO n3bermaTb Npu co6/1104EHUM ONUCAHHbIX
HWE Mep NPEfOCTOPOKHOCTMH.

a) KpenKo gepHuTe 3IeKTPOUHCTPYMEHT B
pYHax U 3aiMUTe TaKylo NO3ULUIO, YTOGbI Bbl
MOI/IU NPOTUBOAEINCTBOBATb CUe oTAauu. Mpu
COBNOAEHNM Mep NPEfOCTOPOKHOCTH onepaTop
MOMET ynpaBAnTb OTAAYEN.

b) Pa6oTaliTe 0cO6€HHO OCTOPOHHO B 06/1aCTH
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. . He gonyckaiite
OTCKaKUBaHUA UM 3alleMsieHusa paboyero
MHCTPyMeHTa B o6pabaTbiBaeMon geTanu.
Bpawatowuiica paboumii UHCTPYMEHT CKJIOHEH K
3aKJ/IMHUBAHMIO NpU paboTe B 061aCTH YroB,
OCTpPbIX KPOMOK WK MPY OTCKaKMBaHUK. 3TO
BbI3bIBAET MOTEPH KOHTPOASA UM OTAAYY.

c) 3anpewjaeTca UCNosIb30BaTh 3a3y6peHHoe
NUbHOE NOJIOTHO. [1006HbIE paboyne
MHCTPYMEHTbI 4acTO BbI3bIBAKT OTAAYY UK
NoTepro KOHTPOJIA HaZ, 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

d) Beaute pa6o4mit MHCTPYMEHT B MaTepuane
BCerga B TOM e HanpaB/ieHUU, B KOTOPOM
pemyLan KPOMKa BbIXOAUT U3 MaTepuana (4To
COOTBETCTBYET HanpaB/IEHUIO, B KOTOPOM
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npoucxoauT BbIGpoc onuaoK). Ecav Bectn
S/IEKTPONHCTPYMEHT B HENnpaBW/IbHOM
Hanpas/aeHUK, NPOUCXOAUT BblTa/IKMBaAHUE
pemyLLer KPOMKM paboyero MHCTPYMEHTA 13
o6pabaTbiBAEMOM 3aroTOBKW, BC/IEACTBUE YEro
3JIEKTPOMHCTPYMEHT TAHET B 3TOM Hanpas/IEeHUN.

e) Heo6xoaumo Bcerga NPoYHO 3aKpenaAaTb
o6pabaTbiBaeMylo 3aroToBKy B c/ly4ae
NpUMeEHEeHUA BpaLaloUXCA HaNnUIbHUKOB,
OTPEe3HbIX AUCKOB, BbICOKOCKOPOCTHbIX
¢pesepHbIX UHCTPYMEHTOB UKU
TBEpAO0CNaBHbIX pPe3epHbIX UHCTPYMEHTOB.
Jlaxke npy HEGOILLLOM NEepeKoce B Mpopesun
paboymi UHCTPYMEHT 3aK/IMHUBAET, YTO MOXET
npuBeCTH K oTaaqe. Mpu 3aKNIMHUBaHUK
OTPE3HOro Kpyra oH vYacTo paspyLuaetcs. Mpu
3aK/IMHMBAHWM BpaLLaloLWMXCA HaNWIbHUKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX pPe3epHbIX UHCTPYMEHTOB
WY TBEPAOCN/IaBHbIX hpe3epHbIX UHCTPYMEHTOB
CbeMHanA YacTb UHCTPYMEHTA MOMET BbICKOUUTb
13 NPopesu C NOCNeAYIOWEN yTPaToN KOHTPOA
Hag, 9N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocobble yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30nMacHOCTH NpU WANDOBAHUMU U
abpa3uBHOI pe3Ke:

a) Ucnonb3yiTe ToNbKO NoaXO[AALLUNA ANA
BaLUero 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa abpa3uBHbIN
WHCTPYMEHT, NpeAHa3Ha4YeHHbIA A8 AaHHbIX
ycnoBui npumeHeHuna. Hanpumep: HUKorpa He
nposoauTe WanpoBaHMe 60KOBOW
NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOro Kpyra. OTpesHbie
KpYrv npegHasHayeHbl 418 CHATUA maTepuana
KPOMHKOM Kpyra. BoKoBoe cuioBoe Bo3aencTeme
Ha abpas3uBHbIN MHCTPYMEHT MOMET PaspyLUMnTb
ero.

b) AnA KOHMYECKUX U NPAMBIX WAN(OBaNbHbIX
roJIOBOK C pe3b60i UCNOJIb3YUTE TONIbKO
HenoBpeXAeHHbIe CTEPHHU Tpebyemoro
pasmepa v AvHbI, 6€3 NOAHYTPEeHUA Ha
nneye. Micnonb3oBaHne Hag ealLMX CTEPHKHEN
CHUaeT BO3MOXKHOCTb PaspyLUEHUS.

c) UsberaiiTe 3aHIMHMBaHUA OTPE3HOrO Kpyra
WJIN C/IULIKOM 60/1bLIOro AaBNEHUA NPUKUMA.
He BbinonHsAlTe cAMWKOM rny60Kkue paspesbl.
Meperpyaka 0Tpe3Horo Kpyra npuBOAUT K €ro
nepeHanpsXeHIo U nepexKocam um
3aH/IMHUBAHMIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TZAa4M WU NONIOMKM aBpasmBHOIO MHCTPYMEHTA.

d) He cToiiTe B 30He nepep 1 3a
BpallaloLMMca OTpe3HbIM Kpyrom. Ecav Bbl
HayHeTe ABWraTb OTPE3HOW KPYr C 3aroTOBKOM OT
cebn, TO B C/y4ae oTAauM 3/1EKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWMMCa Kpyrom 6yaeT oTEpOLLEH NPSAMO Ha
Bac.

e) B cnyyae 3aKAMHUBaHUA OTPE3HOrO Kpyra
WU NpU nepepbiBe B paboTe OTHA4YUTE
WHCTPYMEHT U NOAEPHUTE Ero B pyKe A0
NoJIHOW OCTaHOBKM BpaLjaloLLerocsa Kpyra.
HuKorpa He nbiTainTecb U3BNEYb JBUHYLLUACA
OTpEe3HOW KpYyr U3 Nponunaa, Tak KaKk 3To
MOMKEeT Bbi3BaTb oTgavy. Onpegenute v
YCTPaHUTE NPUYMHY 3aKJMHUBaHUS.

f) He BRNtOYaTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT, €CJIU OH
HaxoauTcA B o6pabaTbiBaemMon AeTanu.
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CHayana gainTe oTpe3HOMY Kpyry HabpaTb
NOJIHYI0 YacTOTY BpalLeHUd, TOJIbKO nocsie
3TOro OCTOPOMHO NPOJO/KANTE pe3Hy. B
NPOTUBHOM C/ly4ae Kpyr MOMET 3aeCTb, OTCHOYUTb
M3 3aroTOBKM UM Bbi3BaTb OTAAY.

g) ANA CHUHEHUA PUCKaA OTAAYM B pe3y/ibTaTe
3aK/IMHUBaHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTHe NMJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOro
pa3mepa noaseauTe Noj HUX onopy.
3aroToBKv 60/1bLWOro pasmepa MoryT NPOrHyTbLCA
nog, AencTanem co6eTBeHHoOro Beca. Mog
3aroToBKY C/lelyeT NofABECTU OMopbl ¢ 06enx
CTOPOH AMCKA, a8 UMEHHO BG/IM3M pe3a U KPOMKM.

h) ByabTe 0CO6EHHO OCTOPOHHbI NpU
Bblpe3aHUH HULL B CTeHaX WK Jpyrux aoHax c
orpaHu4YeHHbIM 0630poM. MorpyHaembiit
OTPE3HOM KPYr MOET BbI3BaTb OTAAYY NpU
paspesaHuu raso- U BOAOMNPOBOAOB,
9/IEKTPUYECKMX NPOBOLOB WM MHBIX OGBEKTOB.

4.4 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHocTU Nnpu o6paboTHe
KappoleTHamu:

a) MomMHHUTe O TOM, YTO U3 KapAOLETKH

BbINajaloT KYCOYKU NPOBOJIOKU parxe npu

0o6bI4yHOM 3KcnayaTauuu. He neperpyaiite

NPOBOJIOKY C/IULLIKOM BbICOKUM AaB/ieHUEeM

npuxuma. OTneTaolme KyCo4KM NPOBOJIOKM

MOFYT JIEFKO NMPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEWAY

W/MIN KOKY.

b) Mepepn ynoTpe61eHNEM LLETKU AOHKHbDI
nopa6otatb c pabo4eit CKOpPOCTbiO He MeHee
MUHYTbI. HyHO cnefuUTb 3a Tem, 4To6bl B 3TO
BpeMsA gpyrue avua He HaxoAUAUCH nepep,
LWEeTKOM UK Ha OHOM OocH C Hell. B npouecce
YBEJIMYEHWUA CKOPOCTU MOTYT OT/IETATD
He3aKpenIeHHbIE KYCOYKM NPOBOJIOKM.

c) Bpauiarouyroca KapAoLeTHY HYHHO
HanpaBnATb OT ce64. [pn paboTe C TaKUMK
LLLeTKaMM MOMET MPOU30MUTU OTPbIB HEGOBLLNX
4acTuL, U MEJIKMX KYCOYKOB NPOBOJIOKM MpH
60/IbLLOM CKOPOCTH 1, BO3MOXHO, UX
NMPOHUKHOBEHWE YEPES KOKY.

4.5 [onosiHUTeNbHble YKa3aHUA N0 TeXHUKe
6e30nacHoOCTH:

NPEAYNPEWAEHUE - Bceraa Hocute
3alUMTHbIE OYKU.

Mpy HEOBXOAUMOCTH UCTIONb3YINTE 3NACTUYHbIE
NMPOK/IaJKH, €C/IM OHW NMOCTABNATCS BMECTE C
WMHCTPYMEHTOM.

CobntopanTe yKasaHWA NPOU3BOAUTENEN PAGOUMX
MHCTPYMEHTOB UK NpuHaanexHocTen! beperute
KpYruy OT yAapOB U KOHTaKTa C }upamu v
cmasKamm!

XpaHuTb 1 NPUMEHATL abpasuBHbIe CpeacTBa
HEO6X0AMMO aKKyPaTHO U B COOTBETCTBUM C
npeanucaH1aAMU NPOU3BOAUTENS.

HuKoraa He Mcnonb3ynTe oTpesHbie
WndoBabHbIE KPYrv AR HEPHOBOro
wamposaHna! OTpesHble WandoBasbHble KPYrn
Henb3A nofsepratb 60KOBOMY JaB/IEHUIO.

3aroToBKy HYXHO NPOYHO 3aKPenuTb U1
3amMKCMpOBaTh OT CABUra, HanpUmMep, C MOMOLLbO
3a¥MMHBIX MPUCMOCO6EeHMI. KpynHbie 3aroToBKM
JONIHbI UMETb JOCTaTO4HYIO OMopy.

Cronop wnuHaens (4) cnosib3ynTe TONbKO Npu
BbIK/IlO4EHHOM aguratene. (GA 18 LTX,

GPA 18 LTX, GA 18 LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

He pgoTparueaiitech A0 BpalyaoLerocs
MHCTpyMeHTa! YaansaiTe CTpyHKy U Apyroii Mycop
TOJIbKO MOC/1E MOJIHOM OCTaHOBHM MaLLMHbI.

MNepepn paboToli c abpasmBHBIM UHCTPYMEHTOM
obecneybTe ero NPaBW/bHYIO YCTAHOBKY U
Kpennenue. lanTe nopaboraTtb UHCTPYMEHTY Ha
XO/I0CTOM XOAY B Te4eHne 60 CeKyHf B
6€e30MacHOM MOJIOKEHUN U HEMELIEHHO
BbIK/IIO4MTE 3/IEKTPOUHCTPYMEHT NMpu
BO3HWKHOBEHWM 3HAYMTE/IbHbBIX BUOPaLMiA nnn
ob6Hapy*eHun apyrux gedextos. B aTom cnyyae
cnepyeT NPoBEpPUTL MaLUMHY U YCTAHOBUTb
NPUYMUHY HEUCTIPABHOCTH.

BosHuKatowue B npouecce paboTbl UCKPbI HE
[ONKHbI 6bITb UCTOYHWMKOM OMACHOCTH, HaNnpUVep,
nonagarb Ha BOCTNJIaMeHALMECH BeLLecTBa,
nonb3oBaTensa v apyrux auu. MNoxapoonacHble
y4acTKu cnegyeT n3onmMpoBaTtb
HeBOCMN/IaMeHAEMbIM NOKPbITUEM. [Mpu paboTe B
NnoxapoonacHbIX 30HaxX COAEPHUTE B TOTOBHOCTH
noaxoAslee CpeacTBO NOKaAPOTYLUEHUA.

MprMeHeHWe NoBpewAeHHbIX, AehOPMUPOBAHHbIX
WK BUBPUPYIOLLUX MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

B uensix 6esonacHocTu Bcerga paboTanTte ¢
YCTaHOB/IEHHOM PE3MHOBOM MaHKeTow (3) nam
[ONONHUTENIbHON PYKOATKOM (5).

CHUKEHME NblJIEBOW Harpy3KU:

YacTtuubl, o6pasytowmecs npu paboTe ¢

[aHHOW MaLLMHOW, MOTyT coflepHaTtb
BeLLeCcTBa, KOTOPble CNIOCOOCTBYIOT Pa3BUTUIO
paKa, NoABIEHUIO aNINIePrUieCKUX peakLui,
3a60/1eBaHNUM AbIXaTebHbIX NYTEN, BPOKAEHHbIX
fedeKTOB U NPoYMX 3a60s1eBaHUI
penpoayKTUBHOM cUCTEMbI. HECKONBKO NprmepoB
noAo6HbIX BELLECTB: CBUHEL, (B COAEpHaLLEM
CBWHeL, JJaKOKPaCOYHOM MOKPbITUM),
MWHepasibHas Mblsb (M3 CTPOUTESILHOTO KUpMNKYa,
6eToHa 1 T. Nn.), 4O6aBKU A5t 06paboTHU
ZPEBECHHbI (COJIb XPOMOBOW KMC/IOTbI, CPeAcTBa
[N 3aLMTbI JPEBECHHBI), HEKOTOpPbIE BUbI
[ApEBECUHbI (HanpumMep, Nbiib OT Ay6a unu byka),
MeTanbl, acbecT.
BenununHa pycKa 3aBUCHT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BO3AEMCTBMA 3TUX BELLECTB Ha NOJIb30BaTENA UK
HaxoAALWMXCA BON3N IIOAEN.
He ponycKkarite nonagaHus yacTuu,
o6pabaTbiBAEMOro MaTepuana B OpraHuam.
[nA ymeHblUEHWA BPeAHOro BO3AEeNCTBUA 3TUX
BeLLeCcTB: 06ecneybTe XOPOoLLYo BEHTUAALMIO
paboyero MecTa U HOCUTE NOAXOAALLME CpeEACTBA
3aLmTbl, HANPUMep, pecnupaTopsbl, KOTOpble
CNOCO6HbI OTHUNBTPOBBLIBATL MUKPOCKOMUYECKUE
YacTuubl.

CobnioganTe AUPEKTUBbLI, pacnpocTpaHaAtoLwmecs
Ha obpabaTbiBaeMblit MaTepuall, nepcoHar,
BapuaHT NPUMEHEHWA M MECTO NPOBEAEHUA paGoT



(Hanpumep, nonoxeHns 06 oxpaHe Tpyaa,
yTUAU3aLmHN).

O6ecneybTe yaaneH1e o6pasyoLlmxca 4acTuu, He
JonycKarTe 06pasoBaH1A OT/IOKEHUN B
OKpYKaloLLEM NPOCTPaHCTBE.

[na npoBeaeHns cneyuanbHbIX paboT
MCMNOo/b3yWTe NOAXOAALLME NPUHAAIEKHOCTH (CM.
rnasy 10) Brarogaps aTomy B OKpyatoLLyto cpeay
nonageT MeHblle YacTul,.

McnosibayiTe NogxoaaLLyio CUCTEMY yaasIeHUA
bW,

YMEeHbLIMTb MbIEBYIO HAarpy3Ky Bam NOMoryT
cnepyoLime mepbl:

- He HanpaBisnTe BbIXOAALLME U3 MaALLWHBI
YacTULbl M OTPaboTaHHbIN BO3AYX Ha cebA,
HaxoAALMXCA PALOM NOLEN MW CKOMIEHUSA
nbLn,

UCMOJNb3YWTE YCTAHOBKY yAaNeHUs NblN U/nnm
BO3/YX00UMCTUTEb,

XOPOLLO NpoBeTpUBariTe paboyee MecTo U
COZEPHUTE €ro B YUCTOTE NyTEM 06PaABOTHM
nblnecocom. MoameTaHne Uau BblgyBaHWe
TOJ/IbKO MOAHUMAET Mbl/b B BO34YX.
O6pabaTbiBariTe NbIIECOCOM WU CTUPANTE
3allMTHYI0 oaexay. He npogysaliTe oaempy
BO3/yXOM, HE BblKOJla4MBalTe U HE CMETaNTE C
Hee MNbib.

4.6 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTU Npu paboTe ¢ ceTeBbIMU
MallMHaMu:

[lo BbINOIHEHWA NIOBBIX HACTPOEK,
NepeoCHaLLEeHUA, YACTKU U TEXHUHECKOTO
06CNYHUBAHWA BbIHUMANTE CETEBYIO BUJIKY U3
pO3eTKU.

PekomeHayeTcA NCnoib30BaTh CTaLMOHapHYI0
BbITAXHYIO YCTAHOBKY ANA yaaneHns noiin. MNepeg,
MHCTPYMEHTOM BCerpa noaxatoyavite asTomat
3almTbl OT ToKa yTeuku (Y30) ¢ MaKC. TOKOM
oTHo4eHna 30 MA. B ciyyae oTHo4YeHHA
MaLLWHbI aBTOMATOM 3aLL1Tbl OT TOKA YTEYKN ee
cnefyeT NpoBepuTb U 04NCTUTb. CM. rnasy 8.
OuucTKa.

4.7 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKeE
6e3onacHocTH Npu paboTe ¢
aKKYMYNIATOPHbIMWA MallMHaAMMK:

M3BneKainTe akKyMyNATOPHbIM 610K U3 MaLLMHBI

nepea Kamaon peryiMpoBKOM, NepeoCHaLLeHNEM,

TEXOOCNYKMBAHUEM UJIN OYUCTKOM.

MpvmKTe Mepbl Mo 3awmTe
aKKyMYyNATOPHOro 6/10Ka OT nonagaHua
Bnaru!

He nopsepraiTe akKyMynaTOpHbIE 6/10KK
BO3JEMCTBUIO OTKPBITOrO OrHA!

He ncnonbsyrite gedeKTHble am
nedopMUpoBaHHbIE aKKYMYATOPHbIE 610KM!
He BCKpbliBaliTe akKyMynsaToOpHble 610Ku!
He KacanTecb KOHTAKTOB aKKyMY/IATOPHOIO 6/10Ka
M He 3aMblKaiTe UX HAKOPOTKO!
M3 HencrnpaBHOMo IMTUA-MOHHOTO
& aKKyMYNATOPHOro 6/710Ka MOMET BbITEKATb
cnaboKucnan roproyas HUAKoCTb!

PYCCKMH

Ecnu aneKTpoauT Nponica 1 nonan Ha
HOY, HEME[/IEHHO NPOMOITE 3TOT yH4aCTOK

A 60/bLLIMM KOMYECTBOM BOAb!. B cnyyae

nonagaHua 91eKTpoMTa B riasa NpoMonTe ux
YMCTOW BOZOM M CPOYHO OBpaTUTECh K Bpauyy!

B cnyvae nosOMKM MHCTPYMEHTA U3BNIEKUTE U3
HEro aKKyMyATOPHbIM O10K.

TpaHcnopTUPOBKa JIMTUIA-UOHHbIX
aKKYMYNATOPHBIX G/IOKOB

TpaHcnopTUPOBKa IUTUNA-UOHHBIX
aKKYMYNATOPHbLIX 6J10KOB NoANaAaeT nog,
gevictaue MNpaBunn nepeBo3KK ONacHbIX rpy30B
(UN 3480 1 UN 3481). MNpwn oTnpasKke AnTnin-
MOHHbIX aKKYMYNATOPHbIX 6/IOKOB YyTOYHUTE
fevcTaytowme npegnucanus. Mpm
HEO6X0ANMOCTH MPOKOHCY/IbTUPYUTECH CO CBOEM
TpaHCnopTHOM KoMnaHuen. CepTUhULMPOBaHHYO
yNaKoBKY MOMXHO npuobpecTtu B dupme Metabo.
TpaHCnopTUPOBKa aKKyMYNATOPHbIX 6/10K0B
BO3MOXHa TOJIbKO B TOM C/ly4ae, eC/IM Kopnyc He
NoOBPEMAEH U U3 HErO HE BbITEKAET IMUAKOCTb. s
OTNPaBKKW aKKYMYJIATOPHOrO 6J10Ka BbIHbTE €ro U3
MHCTPYMeHTa. MpUMUTE Mepbl ANA UCK/IIOYEHUSA
KOPOTKOrO 3aMblKaHWsl KOHTaKTOB (Hanpumep,
U30JIMPYITE KNENKOWN JIEHTON).

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

LlaHroBbIi 3armm

["alKa LaHroBoro 3armuma

PesunHoBas maHMeTa *

Cronop wnuHgena *

JlononHutenbHana pyKoaTKa *
Mepekntoyarens *

OcHoBHas pyKoATKa

Brnokunpatop BraO4eHUA *

HaxmmHomn nepekntoyaTens *
YCcTaHOBOYHOE KONECUKO PEryIMPOBKU
4acToTbl BpaweHua *

11 MMbinesok punbTp *

ONIEKTPOHHBIN CUTHa/IbHBIN MHAMKaTOP *
HHonKa pa3610KMPOBKM aKKyMyAATOPHOIO
6/10Ka *

KHonKa nHanKauum eMKocTum *

MHAMKaTOp EMKOCTW M CUrHaNbHbIV yKasaTe b
*

O©CoONOOOTA~WN =

16 AKKYyMynATOPHbIV 610K *
* B 32aBUCMMOCTM OT KOMIIEKTaLMK

6. BBop B aKkcnayaTauuio

6.1 CneuyunanbHoO A ceTeBbIX MalWUH

Mepea BBOAOM B BHCNAyaTaLMIO NpoOBepkLTe,

COBMAZAlOT JIM yKa3aHHbIE Ha 3aBOACKON
Tab/IMYKE 3HAYEHWS HANPAMEHNA M 4acTOTbl CETH
C napameTpamu 3N1EKTPOCETH.

Mepen MHCTPYMEHTOM BCerpaa noAxoyanTe
aBTOMaT 3alyThl OT TOKa yTedkn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTH/IIo4eHMA 30 MA.
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6.2 CneuuanbHO ANA aKKYMYIATOPHbIX
MalumrH

MbineBoi punbTp
Mpu paboTe B yCNOBUAX CUSIbHOM
3anbl/IeHHOCTH BCEraa ycTaHaBNMBamnTe
nblneson punbTp (11).

Mpwu ycTaHoBNEHHOM NblneBom puabTpe (11)

MallnHa HarpeBaeTcs bbiCTpee.
ONIEKTPOHHbIN G/I0K 3alLMLLaeT MalLnHY OT
neperpesa (cm. rnasy 9.).

YcTaHoBKa: cM. puc. A Ha cTp. 2.

YcTaHoBwuTe nblieBor puabTp (11), Kak NnokasaHo
Ha pUCYHKe.

CHaTue: Cnerka notaHuTe nbinesoi opunbtp (11)
3a BEpXHWI KpaM, a 3aTeM CHUMUTE ero
[BUEHWMEM BHU3.

MOBOPOTHbI aKKYMYIATOPHBIN 610K
CM. p1CyHOK B Ha cTp. 2.

3apHAA YacTb MaLLMHbI MOXET yCTaHaB/IMBATLCA B
3 Nono¥eHnax ¢ yraom nosopota 270°, 6narogaps
Yyemy obecneynBaeTcA NoAroHKa hopmbl
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA K yC0BUAM paboTsl. MNpu
paboTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT AONKEH ObITh
3aMKCUMPOBaH B OJHOM U3 MOIOHEHWUN.

ARKYMYNATOPHbIN 610K
Mepep ncnonb3oBaHnem 3apsagnTe
aKKYMYNATOPHBIV 610K (16).

MNPy CHUKEHWMM MOLLHOCTHM CHOBA 3apsanTe
aKKYMYNSATOPHBIN 6J10K.

OnTumanbHaa TemnepaTypa XpaHeHus
coctaBnaeT ot 10 °C go 30 °C.

JINTUR-MOHHbIE aKKYMYNATOPHbIE 610K "Li-

Power" UMetoT MHAMKATOP EMKOCTU U CUrHA/IbHBIN

yKasaTtenb (15):

- HammuTe KHonKy (14), n cBETOANOABI MOKaKyT
cTeneHb 3apaga.

- Muraiowuii CBETOANOL YKa3bIBaeT Ha TO, YTO
aKKYMYNATOPHbIN 610K NOYTU pa3psaMKeH 1
TpebyeT Noa3apaaKu.

U3BneyeHne U ycTaHOBKA aKKYMYJIATOPHOIO
6110Ka

M3BneyeHne: HaMUTe KHOMKY pas3610KMPOBKHU
(13) akKyMynATOpPHOro 610Ka 1 U3BNEKUTE
AKKyMYNATOPHbIM 610K (16) ABUKEHMEM BHUS.
YcTaHOBKa: BCTaBbTe aKKyMyNATOPHbIN 610K (16)
00 puKcaummn.

7. OKcnnyartaums

7.1 LiaHroBble 3aUMbl

[JnameTp xBoCTOBMKa paboyero

MHCTPYMEHTa AO/IKEH TOYHO
COOTBETCTBOBATb AMAMETPY 3aUMHOr0
OTBEPCTUA LLaHroBoro 3axmuma (1)!

NmetoTea LaHroBble 3axnMbl 419 XBOCTOBUKOB
pasnunyHoro avameTtpa. Cm. rnasy
«[pUHagNEeRHOCT».

7.2 YcTaHOBHKa pa6o4nMX UHCTPYMEHTOB

Mepep npoBeaeHrem Bcex paboT no

repeocHaLleHuIo: BbIHUMaKTe
AKKYMYIATOPHbBIM 610K M3 MaLMWHbI/BbIHUMaNTe
CeTeBYI0 BUIKY M3 pPO3eTKU. MalumHa gokHa
ObITb BbIK/IIOYEHA, @ LUNUHAE/b JOMKEH ObITb
HEMNoABWKHbIM.

McnonbayiiTe TONbKO Takue pabouve
MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE PACCHUTaHbI Ha
4acToTy BpaLlLeHWs 6e3 Harpy3Ku Baller MallnHbl!

CM. TEXHUYECKUE XapaKTePUCTUKM.

[JvameTp xBoCcTOBMKA paboyero

MHCTPYMEHTA 0/IKEH TOYHO
COOTBETCTBOBATb AUAMETPY 3aMMHOMO
0TBEpCTUsA LaHroBoro 3ammuma (1)!

Mpu UCNoNb30BaHWM LWANGOBaBHBIX

WTHHTOB 3anpeLLaeTcs NpesbIWaTh
YKa3aHHYI0 M3roToBUTEIEM MaKCUMasIbHO
[ONYCTUMYIO [/IMHY OTKPbITOM YacTh XBOCTOBUKA
Io!

D
A==\

MaKcumasibHO AonycTMMas f/IMHa Basia ABAAETCA
CYMMOW g M MaKCUMaIbHOM FNy6UHBI BCTaBKM Loy
(cm. rnasy 13.)

BcTaBbTe paboymii MHCTPYMEHT B Li@aHroBblI
3arum (1) Ha BCIO A/IMHY XBOCTOBMKA.

OcTtaHoBuTe WnuHaenb. Ans GE 710 Compact,
FME 737 ucnonb3ayiTe raeyHblii Katoy Ha 13 MM 13
KomnieKTa noctaBku. [na GA 18 LTX,

GPA 18 LTX, GA 18 LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus
HaxMmuTe cTonop WwnuHaens (4).

3aTAHWTe ravKky LaHroBoro 3amxvma (2) rae4HbiM
KNto4oM Ha 17/19 mm.

Ecnu B LaHroBom 3arK1Me He yCTaHOBNEH
paboymnii UHCTPYMEHT, He 3aTArMBamnTe
3a¥MM KJI0HOM, a 3aBEPHUTE raiiky Bpy4Hyio!

7.3 BKnw4YeHUe/BbIKAOYEHUEe

MopBoauTe paboymii UHCTPYMEHT K
3aroTOBKe TOJIbKO BO BK/IIOYEHHOM
COCTOSAHMM.

He ponyckaiite HenpegHaMepeHHOro

3anycKa: Bcerfa BblK/louaiTe MallmHy, ecu
BWJ/IKa Bbl1a M3BNEYEHA U3 PO3ETHU UK €C/IU
npowusoLuen c60i B nogaye a/1eKTPO3Hepriu.

B pemunme HenpepbIBHOM aKcnayaTauum

MallnHa NpoAo/KaeT paboTaThb, fare ecam
OHa BbIpBETCA M3 pyKU. [MoaTOMy Becerga KpenKko
[EeprHuTe MalnHy ABYMSA pyKamu 3a pyKoATKM (3),
(5), (7), 3alMKTE YCTOMYMBOE MONOKEHME U
CKOHLEHTPUPYWTE BCE BHUMaHWE Ha
BbIMOJIHAEMON paboTe.

He ponycKaiTe 3aBUXpEHWsi an

BCACbIBAHWSA MaLLMHOM MNbI/M U CTPYHKW. He
KNaauTe MalluHy 0 NOHOM OCTaHOBKM
apurarens.



MawuHbl © nepersrovyarTesnem:

BHAtoYEHHE: CABMHbTE Nepertoyartess (6)
Bnepes. J1s HenpepbiBHOM paboTbl HAKMUTE
nepex/toyaTesb BHU3 40 hUKcaumm.

BbiKk/IlO4EHUE: HAXKMUTE Ha 3aHUIN KOHEL,
nepekntoyarens (6), a 3atem oTnycTuTe ero.

MalumrHbl ¢ npefoxpaHUTe/IbHbIM
BbIKJIlO4aTeNIeM

(c dyHKUMel 6e3onacHOCTH):

(MawwwuHbl ¢ o603HayveHnem GEP..., GPA...)

BrntoyeHue: nepeaBrHbTE 60KUPATOP
BKJ/IIOYEHUA (8) B yKa3aHHOM CTPE/IKOM
Hanpas/EHNU Y HAXKMUTE HaXKUMHOWN
nepexknoyaTens (9).

BbiKknto4eHUEe: OTNYCTUTE HAKMMHOM
nepeknoyaTens (9).

7.4 PerynuposKa 4acToTbl BpalyeHusa
(ToNbKO ceTeBble MalUUHbI)

C nomolLLpbto yCTaHOBOYHOO KonecuKa (10) MoxHO

yCTaHaB/MBaTb W N1aBHO U3MEHSTb YacToTy

BpaLLeHuaA. 3HaYeHMs YacToTbl BPaLLEHWA CM. B

Tabnuue Ha cTp. 3.

7.5 Pa6ouyue yHazaHunA

LlinudoBaHue, wanudgosaHue ¢
Mcnosib3oBaHUEM Hamaa4Holi bymaru,
wandoBaHUe ¢ UCNOJIb30BaHUEM
KapAoLLEeTOK, NOJIMPOBaHUE: NPUHMMaNTE
MaLUMHY C YMEPEHHbIM YCUMEM U NepessuraiTe
ero no NOBEPXHOCTU Brepea-Hasag.

Mpe3epoBaHUE: NPUKMMANTE MaLLKHY C
YMEPEHHBIM YCUINEM

A6pa3vBHOe oTpe3aHue:
Mpv abpasvBHOM OTpe3aHnu Bceraa.

paboTanTe BO BCTPEYHOM
HanpaBAeHWW (CM. PUCYHOK). MHave
MallMHa MOKET HEOHKUAAHHO
BbICKOYWTb U3 Nponuna. PaboTaiite ¢
YMEPEHHOM NoAayen, COOTBETCTBYIOLLEN
obpabaTbiBaemomy matepuasty. He gonyckarnTe
nepeKoca, He HaXMManTe 1 He pacKayuBaiTe

MHCTPYMEHT.

8. OuyucTKa

Mpu pa6oTe BO3MOKHO CKOMJIEHWE HYacTuL,
obpabaTbiBaemMoro marepvasna BHyTp1
9N1EKTPOMHCTPYMeHTa. T yxyawaeTt
OX/TaKAEHME ANeKTPOMHCTPYMeHTa. CKonneHus
TOKOMNPOBOASALLEr0 MaTeprana MoryT HapyLUIUTb
3aLMTHYIO U30NALMIO IEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO

PYCCKWM ru

COMPSAMHEHO C ONACHOCTAMM 3/IEKTPUYECKOrO
XapaxTepa.

Yepes HeboblUMe paBHbIE MPOMEIYTHU BPEMEHM
TWATEIbHO yAAIANTE 3arpA3HEHs U3 NepeaHrX 1
3aAHWUX BEHTUNALMOHHDIX Liesel
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA WM NPOLYBanTe UX CyXuM
BO3ayxoM. MNepeg aTvm oTCoeanHUTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA NMUTaHUA U
HafeHbTe 3alMTHbIE O4KM U PECTINPATOP.

9. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEMN

9.1 CeTteBble MallUHbI:

- 3awuMTa OT Nneperpesa: 4YacToTa BpalleHUs
nop, Harpy3Kov CUJIbHO ymeHbLiaeTca.
MNoBbilweHHaA TemnepaTtypa asuratensal Javite
nopa6oTaTtb MallMHE Ha XO/I0CTOM X0y, NoKa
OHa He OCTbIHET.

3awmMTa OT Nneperpesa: YacToTa BpalleHUs
nop, Harpy3Kow CJIEFTKA ymeHbluaeTca.
MalunHa neperpymeHa. YMeHbLUUTE Harpy3Ky Ha
ETZEVA

3awuTHOe oTKNo4YeHUue Metabo S-automatic:
mawmHa aBTomatudyecku OTHJIIOYUIIACD.
Mpu CAUWKOM BbICTPOM HapacTaHuM ToKa (3To
NPOUCXOAMT, HaNpPUMep, NpW BHE3anHoM
610KMPOBKE UM 0TAAYE) MaLLMHA OTK/II0YaETCA.
BbIKAtouMTE MalMHy nepekoyaTenem (6).
Mocne aToro ee cnefyeT CHOBa BROYUTb U
NPOACIHUTL PaboTy B HOPMASILHOM PEHMME.
MN3beraiTe 610KMPOBKU B fasibHenwem. Cm.
rnasy 4.2.

3awmTa OT NOBTOPHOIO NycKa: MalluHa He
paboTaet. Cpa6oTana 3awmra oT NOBTOPHOro
3anyckKa. Ecnu npu BKAOYEHHOM MaLLUWHe
ceTeBas BU/IKA BCTABNAETCA B PO3ETKY UM
nocne c60A BOCCTaHOB/IEHa nojaya
9/IEKTPONUTAHNA, MalLMHa HEe 3anycKaeTcs.
BbIKO4MTE M CHOBA BKIIOYMTE MALLUHY.

9.2 AKHYMY/JATOPHbIE MaLUUHbI:

- ONEeKTPOHHbIN CUTrHaNbHbIW MHAMKaTOP (12)
3aropaeTcs, M YacToTa BpalleHUs noj
Harpy3KkoW ymeHbluaeTcA. CIMILKOM BbICOKasA
Temnepatypa! [avite nopa6oTaTb MallMHe Ha
XOJIOCTOM XOAY, NMOKa 3NEKTPOHHbIN CUrHAbHBIN
MHOMKATOP He MoracHeT.

ONEeKTPOHHBbIN CUrHaNbHbIW UHAUKaTOp (12)
MuraeT, a MallMHa He paboTtaeT. CpaboTtana
3almTa oT NoBTOPHOrO 3arnycka. Ecmn
aKKyMyNATOPHbIM 610K BCTaBAAETCA NpU
BHKJ/IOYEHHOM MaLLMHE, OHA HE 3anyCcKaeTcs.
BbIK/I04MTE M CHOBA BRJIOUYMTE MALLMHY.

10. NMpuHagnemrHoOCTH

Mcnonb3ymnTe TONbKO OPUrMHasIbHbIE
aKKYMYNATOPHbIE 610K U NPUHAANEHKHOCTH
Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble oTBeYatoT Tpe6oBaHWsAM M NapamMeTpam,
NepeyncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOZACTBE Mo
aKCnAyaTaumu.

HapexHo duKcmpyiTe npuHagnexHocTy. Mpu
JKCMnIyaTaumn MallnHbl B AepraTtese: HageHo
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3aKpenuTe MalluHy. MoTepa KOHTPOIA MOXKET
NPUBECTM K TPaBMUPOBAHMIO.

A LlaHroBble 3aXuMbl (BKIKOYaA ramky)

@3mm =6.31947
g1/8* =6.31948
g6mm =6.31945
J1/4*  =6.31949
@8mm =6.31946

B HpenexHoe npucnocobnenne 6.27354 ana
KpensieHns npu paboTe ¢ rMbKMMK Banamm
(3aTAHYTb 3aKUMHOWM BUHT), BKJL.:

C HpenerHasa ckoba 6.27107 /1A HageHHOro
KpensieHna Ha paboyem cTone (3aTAHYTb
3aKUMHOM BUHT).

D T'mbKue Banbl

E Ona FME 737:
®pesepHas HacagKa (6.31501)

B Ka4yeCTBe AOMNOSHEHNA K BEpXHEN ppese

F 3apsagHble yctporictea: ASC Ultra, ASC 15, ASC
30 v ap.

G AKKyMynaTopHble 6;10KK: 5,2 Ay (6.25592);
4,0 A-y (6.25591); 3,0 A-y (6.25594)

MporpamMma npuHagNexHoCTeN, CM. Ha canTe
www.metabo.com nam B KaTtanore.

11. PemoOHT

H peMOHTY 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa
[LONYCKATCSA TOIbKO KBaNMGbULMPOBaHHbIE
CNEeLManuCTbI-3NEeKTPUKM!

[nAa peMoHTa 31eKTpouHCTpyMeHTa Metabo
obpallanTechb B perMoHaibHOe
npepcTaBuTenbLCTBO Metabo. Agpec cm. Ha canTe
www.metabo.com.

CnKCKM 3anacHbIX YacTen MOXHO cKayaTtb ¢ canTa
www.metabo.com.

12. 3awmTa oKpyHawuen cpeabl

O6pasytolascs WandoBabHasn Mblb MOKET
CoAepaTh BpeaHble BellecTsa, NoaToMy ee
C/IeAyeT YyTUIM3MPOBATL HAA/IeHAaLMM 06pa3oM.

CobnioganTe HauMoHasIbHble NpaBuia
YyTUAN3ALMKU U NEPEPaBOTHU OTCAYHMBLLMX
MaLUMH, YyNaKoBOK W NPUHAANEHHOCTEMN.

Tonbko ansi cTpaH EC: He yTunuaunpyite
3NIEKTPOUHCTPYMEHTbLI BMECTE C GbITOBLIMU

otxogamu! CornacHo gupektuse EC 2002/
96/EG no oTxofamM 3/IEKTPUYECKOrO U 9NIEKTPOH-
HOro o60pyAoBaHMA N COOTBETCTBYIOLMM HaLMO-
HaJIbHbIM HOpMaM 6bIBLUME B YNOTPEONEHUN dN1EK-
TPOMHCTPYMEHTbI NOAJIEAT pasfe/ibHoM
YTUU3aLMU C LeJIbIo UX NOCNeayoLWen 3K0I0Mm-
4yecKu 6e3onacHom nepepaboTKM.

Ocob6ble yKa3aHUA B OTHOLLIEHUU
AKKYMYJIATOPHbIX MalUMWH:

He yTnnnaunpymTe akkyMynAaTopHble 6/10KW BMECTe
¢ 6bITOBbIMM OTX0Aamun! CpaBanTe HeucnpasBHble
WJIN OTCYHMBLUME aKKYMYNATOPHbIE 6/10KK
avnepy dupmbl Metabo!

He BbiGpacbiBaiTe akKyMyIATOPHbIE GIOKW B
BOZAOEMbI.

Mpexae YeM NPoU3BECTU YyTUANSALMIO aKKYMYs-
TOPHOro 6710Ka, pa3psAANTE ero B 3IEKTPOUHCTPY-
MeHTe. MprMUTe Mepbl BO U36exaHWe KOPOTKOro
3aMblKaHWs KOHTaAKTOB (HanpuUMep, U30UpyHTe
KNENKOW NEHTOW).

13. TexHHU4ecKHue
XapaKTepUCTUKMU

MoACHEeHMA K faHHbIM, YKasaHHbIM Ha cTp. 3.
OcTaBnfem 3a co60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
MN3MEHEHUSA C Lie/blo YCOBEPLUEHCTBOBAHMA
NpoAYKLUMU.

U =HanpsameHne aKKyMynaTOPHOro 6/10Ka

S =CTOmop WNWUHAENA ANs NPOCTOW CMEHbI
paboyero MHCTpyMeHTa

n =4acToTa BpaLlleH1s X0JI0CTOro Xxoaa

(mMakc. yacToTa BpalleHus)

ny =4acToTa BpaLLEeHMA X0I0CTOro Xxoaa
(perynupyemas)

n4 =4acToTa BpaLeHWA NOJ, Harpy3Kom

P4 =HOMMWHaJ/IbHasA NoTpebAeMan MOLHOCTb

Ps =BbIXOA4HAA MOLLHOCTb

Dmax =MaKcuMmabHbI fuameTp
LWIMGoBaSIbHOrO Kpyra

Tmax  =MakKc. ToWMHA LWANGOBa/bHbIX KPYroB
Ha CBA3Ke

d =/AnameTp 3aKMMHOro OTBEPCTHA
LIaHroBoro 3aruma

m =Macca ¢ caMbiM MalIEHbKUM
aKKyMynAaTopHbIM 610KOM / Macca 6e3
ceTeBOro Kabens

Lmax  =MaKcumanbHasA rnybuHa BCTaBKU

PesynbTaTtbl USMEpPEHU NoyHeHbI B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745.

[O] MawwHa Knacca sawuTsi I
~ nepeMeHHbIN TOK
=== NOCTOAHHbI1 TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYeCKMe XapaKTepPUCTUKU
pacnpocTpaHATCA JOMYCKU (MPeayCMOTPEHHbIE
[eNCTBYIOLWMMM CTaHJapTamm).

3Ha4YeHUA am1ccum Wwyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLEHMBaThb U
CpaBHMBaTb 3MUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBMcMMOCTHM OT
YCNOBWM 3KCMNyaTalummn, COCTOAHNA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA AN paboymX UHCTPYMEHTOB
(aKTnyecKas Harpy3Ka MOMET ObITb BbILIE WU
HWe. [inA OLeHKM NPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUN
y4uTbIBaWTE NepepbiBbl B paboTe 1 pasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM HarpysKor. OnpefenvTe nepeyeHb
OpraH13aLMOoHHbIX Mep No 3aluTe Nonb3oBarTena
C YHETOM TeX MJIM UHbIX 3HAYEHWUI SMUCCUM LUYMA.

QymmapHoe 3Ha4dyeHne Bw6pauww (BeKTOpHaFl

CyMMa B TPEX Hamnpas/ieHWAX) paccynTbIBaeTCA B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

a, sg = 3HadveHue BuGpauuu

Khsg = HO3(GMUMEHT MOrpeLIHOCTH
(Bnbpauwmsn)

Um = AucbanaHc

YposeHb wyma no tmny A:

Loa = YpOBEHb 3BYKOBOI0 AaBNEHUA
Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
Kpa Kwa = KOIDGOMLIMEHT NOrpelHocTH



Bo BpemA paboTbl ypoBeHb Lyma MOXeET
npesbiwatb 80 AB(A).

m HapeBaiiTe 3awWwUTHbIE HayLWHUKMH!

DNIeKTPOMarHUTHbIE NOMEXH:

Mopn BO3AENCTBMEM CUJIbHBIX 3NEKTPOMArHUTHBIX
NMoMeX BO3MOHbl BpEMEHHbIE KONlebaHusA
4acToTbl BpalleHWs UK cpabaTbiBaHWe 3alumThbl
OT NMOBTOPHOrO NycKa. B aTom cnyyae mawmHy
Ha/IEUT BbIK/IIOYUTb U CHOBA BHJTIOUYUTb.

il

UHdopmauma ana nokynarena:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ceptudurat cootsetcTBma: Ne TC RU C-
DE.AN30.B.01484, cpok pericteusA ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblAaH opraHoM no
cepTudmKaummn npoaykumm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIM DOHZ
CepTtundumrauum»; Agpec(iop. n paxr.): 153032,
Poccuickana ®Depepauus, MiBaHoBCKas 061, T.
MBaHoBO, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; daKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATtectaT akkpegmTaumm Ne POCC
RU.0001.11AMN30 ot 20.06.14 r., BblgaH
DefepasbHOM CyHKOO0M N0 aKKpeauTaLumm

CTpaHa uaroTtosnieHus: FepmaHun
MpounsBoanTENb (3aBOA-NU3rOTOBUTEN):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, lepmaxua

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, odmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara npoussogcTea 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEpUIHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbaumKe. 1 A undpa o6osHavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo n3genune
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A1 3 A unbpsbl
0603HavaloT HoMep MecsLa B rogy Npon3BOACTBA,
Hanpumep «05» - mav

CpoK cnyx6bl U3genuna coctaBnseT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K IKCMNayaTaumm no UcCTeHeHUn 5
NIET XpaHeHus ¢ AaTbl U3roToBeHUs 6e3 npesBa-
pUTENBbHOM NPOBEPKM (AaTY U3rOTOB/IEHUS CM. Ha
9TUKETKE).

PYCCKWM ru
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